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GUIDE D LECTURE

I - FAITS

Av. le 1,1.1969 : Curtiss Wright Corporation dépose une demande de brevet
d'invention frangais délivré sous le n® 1.200.179, ayant
pour titre ''structure composée de materlaux adhérents,
procédés et appareils de fabrication"

- : ‘ - : Cession du brevet 3 Reeves Brothers et autres.
- . TFoamback et Sofoma utilisent des procédés voisins.

- . Reeves Brothers et autres, demandeurs, assignent Foamback
et Sofoma, défendeur en contrefagon.

Foamback et Sofoma répliquent :
- en défense par exception de nu]]:te du brevet

- en demande par une action en concurrence déloyale.

- 17 juin 1974 - : T.G.I. Paris :
- fait droit & 1'action en annulation

- rejette 1'action en concurrence déloyale.



II - LE DROIT

% TRAITEMENT DU ler PROBLEME (validité du brevet Reeves Brothers)

A) _PROBLEME

1°) Prétentions<des Parties

a) Demandeur en nullité

Les sociétés Foamback et Sofoma demandent 1'annulation du brevet
au motif que 1'utilisation brevetée constitue un simple emploi nouveau, non
brevetable, et non une application brevetable du procédé connu.

Pour obtenir satisfaction, Sofoma doit démontrer que la mise en
oeuvre du procédé breveté ne répond pas au critére de 1'application nouve]]e,
tel qu'il a &té dégagé par la Jurlsprudence. Quel est ce critére ? Dans 1'ap~

* plication nouvelle, les moyens matériels mis en oeuvre sont, par définition,
connus. Le résultat final, considéré en lui-méme peut €tre connu également.
c' est donc le lien entre ]es moyens et le résu]tat, c'est-d~dire la fonction
qu'ils exercent pour 1'obtention du résultat, qu: doit différer de celles
existant dans les utilisations antérieures.

Sofoma prétend que le moyen breveté, consistant dans 1'utilisa-
tion de maniére directe d'une flamme lé&chante sur la surface d'une couche de
polyuréthane, exerce la méme fonction que celle qui apparalt dans les procédés
antérieurement connus, d savoir le ramollissement de la couche superficielle."

b) Défendeur en nullité

Le breveté prétend que la fonction des moyens n'est pas identi-
que i celle des moyens utilisés antérieurement car ]e ramollissement ne s'opére
pas de la méme mani&re dans les deux hypothéses. Dans les utilisations anté-
rieures le ramollissement se produit par une simple action thermique sans
décomposition chimique, alors que dans le procédé breveté il est obtenu par
une réaction thermo~chimique particuliére aboutissant @ une décomposition
chimique de la surface.

2°) _Enoncé_du_probléme

i La similitude de fonction s'entend-elle de 1'identité d'effet
mécanique obtenu par deux moyens ou suppose—t-elle 1'identité des formes
techniques d'obtention de cet effet ?




B) SOLUTION

1°) __Enoncé_de la solution

"Le procédé décrit et mis en oeuvre par la société Reeves

. Brothers est identique dans sa forme et son application dans
la fonction du moyen et dans ses résultats au procédé décrit
par Abbott et Akerlung ; le procédé est appliqué dans la méme
forme dans tous les actes puisqu'il consiste a appliquer de
maniare directe une flamme l&chante sur la surface d'une cou~
che destinée & une feuille textile".

2°) Commentaire

Le tribunal adopte la th&se de la Société Sofoma, demanderesse
en nullité. I1 compare, en effet, la fonction générale du moyen breveté (&
savoir le ramollissement de la couche), & celle des moyens connus antérieure-
ment. Ayant constaté 1'identité de fonction (au sens général) entre le procé-
dé breveté et les utilisations antérieures, le tribunal en conclut que le
procédé breveté ne répondait pas au critére de 1'application brevetable, mais
était un simple emploi nouveau, non brevetable. Le brevet Reeves Brothers a,
en conséquence, été annulé.

Le tribunal rel&ve, pour justifier sa solution, que la réaction thermo-chimi-
que par laquelle se réalise le ramollissement n'est pas une caractéristique
propre du moyen, mais est inhérente 3 la nature des produits soumis au traite-
ment.

La décision du tribunal nous semble bien fondée et conforme & la
jurisprudence antérieure. On ne peut exiger du breveté 1'indication des cau-
ses qui sont & 1'origine des effets obtenus. Cette indication n'est, en effet,
ni obligatoire, ni parfois, possible. Le droit frangais n'impose pas 1'indi-
cation des mécanismes scientifiques fondamentaux par lesquels est obtenu le
résultat de 1'invention. Le déposant a, en effet, droit au brevet, méme s'il
ignore ses fondements scientifiques.

La jurisprudence antérieure, a, également, toujours considéré
la fonction des moyens dans son aspect général, entendant par 13 le rdle qu'
ils exercaient dans la production du résultat. Dans 1'affaire de la D.H.A.
c'est 1'effet brunissant du moyen qui a &té analysé et comparé aux antério-—
rités pour prononcer:]'annulation du brevet.

Peut-8tre la solution aurait-elle pu étre différente si le bre-
vet revendiquait expressément la fonction de ramollissement produite par la
réaction thermo-chimique considérée. Mais le tribunal, a semble-t-il, dcarté
cet argument en constatant que la réaction considérée n'était pas caract@ris-—
tique du moyen, mais inh&rente aux produits trait&s. Cet argument apparaissait
donc comme superflu. ‘



% TRAITEMENT DU 2&me PROBLEME (action en concurrence déloyale)

A) PROBLEME

a) Demandeur & l'action

La Société Sofoma intente une action en concurrence déloyale
contre Reeves Brothers. L'action en concurrence déloyale étant une forme
particuliére d'action en responsabilité civile, les trois €léments de la.
_responsab:]:te civile (faute, dommage, lien de causalité) doivent &tre réu-
nis pour que 1'action puisse réussir. La faute de Reeves Brothers aurait con-
sisté i envoyer une lettre circulaire aux clients de la Sofoma, les informant
de 1'existence du brevet litigieux et les mettant en garde contre 1'utilisa-.
tion 1llicite dudit brevet, en cas de succés de 1'action en contrefagon. De
tels agissements, s apparentant a un den:grement auraient occasionné & Sofoma
un dommage consistant en 1'éloignement d'une partie de sa clientéle.

b) Défendeur 4 1l'action

Reeves Brothers, défendeur & 1'action en concurrence déloyale,
prétend, au contraire, que son attitude ne constituait pas une faute suscep-
tible d'engager sa responsabilité au titre de la concurrence déloyale. Le
défendeur s'estime, en effet, parfaitement fondé & envoyer aux clients de
la société Sofoma la lettre de mise en garde, car il pouvait légitimement
espérer une validation de son brevet et un succés & 1'action en contrefagon.
Le brevet litigieux avait, en effet, été reconnu valide par un jugement an-
térieur (T.G.I. Paris, 17 nov. 1969, P.I1.B.D., 1970, I1I, 118).

i
i
|

2°) _Enoncé du probléme

Informer des distributeurs d'une action en contrefagon engagée
contre-un fabricant constitue-t-il un acte de concurrence déloyale, si 1'ac-
tion est ultérieurement rejetée ?

B) _ SOLUTION

1°) __Enoncé_de_la solution

"En envoyant une telle lettre, la société incriminée ne pouvait
. se voir imputer aucune faute, alors qu'a 1'époque de cet envoi,

elle avait la possibilité de se prévaloir d'un jugement recon-

naissant la validité du brevet et qui, de surcroit, était de-
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venu définitif, ce qui était de nature & légitimer, & 1'&poque
considérée, la mise en garde adressée aux utilisateurs du bre=
vet",

2°)  Commentaire

S le tribunal a eu raison de ne pas retenir le caractére fautif
de 1'attitude du concessionnaire, 1'argument tiré de 1'existence d'une déci=
sion antérijeure validant le brevet n'dtait pas, cependant, a cet égard, dé-
cisif. Les décisions sur la validité d'un brevet, n'ont, en effet, qu'un
caractere relatif (Loi du 2.1.1968, art. 50 al. 2, a contrario). Le titre
validé dans une premiére instance peut donc €tre annulé dans un nouveau
procés mettant en présence des motifs et des arguments nouveaux. En 1'es-
péce, le brevet litigieux avait &té validé en 1969, en ce qui concerne le
produit breveté, alors que le présent litige concernait non plus le produit,
mais. le procédé servant & 1'obtenir. L'existence d'un jugement antérieur fa-
vorable ne devrait, en bonne logique, avoir aucune incidence sur 1'apprécia-
tion du caractére fautifde 1'attitude du breveté. En effet, ce jugement
aurajt-il annulé le brevet, qu'une validation ultérieure dans un procés
différent n'aurait pas &té exclue.

Ce qui importe, en revanche, dans 1'appréciation de la faute,
c'est, selon nous, le contehu de la lettre adressée aux clients du prétendu
contrefacteur » L'envoi d'une lettre signalant 1'introduction d'une action
en contrefagon, et mettant en garde contre 1'utilisation passiblement 11li-
cite de 1'invention brevetée est parfaitement normale et ne peut constituer,
i elle seule, une faute. Elle constitue, méme, un acte d'honnéteté commer=-
ciale & 1'égard des clients qui peuvent ainsi, cessant 1'utilisation liti~
gieuse, éviter le reproche de contrefagon. C'est seulement dans 1'hypothése
ol la lettre contiendrait, outre la simple mise en garde, des assertions cons=
tituant un véritable dénigrement des produits distribués par le prétendu
contrefacteur, qu'elle pourrait valoir faute ouvrant une action en concur-=
rence déloyale. Une telle preuve n'étant pas rapportée en 1'ecpéce, la faute
du demandeur en contrefacon devait s'en trouver automatiquement exclue. '
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'ﬁo\ Gilbert ‘BRAQUET, avocat.

.'dictoire ci—aprés,

25
II. 201/7?/ . ENPRE: Société Ru)v"s RIOTUIRS TNe,
ASS 16/3/72 . soclété de dro*?wﬁﬁe'LCaxn, siago
‘ ol 1071 Avenue of the Americas, MNz7-YOR:
DEBOUTE - - (U.S.A.)=Socids QQQEITILJJ LA THARTCS
. oo i, dlte Vﬁﬂlgﬂu“ , S0Cléle de J.ro‘.‘a
' NQ I— : . anglals, siége & Portman Houun, Goorg
. ol : .- Street Aylesbury,Comté de Edcki.hn“n
S .. Shire (Grande Bretagne)- Socidié
S Etablissenents ATbert MAITIARD, sobié

té anonyas, sicge A ZTE?ﬁfg"ELS A
(Nord), 20, rue Sadi Carnot- Soc¢e*5
» Produits .Textiles et UlnSuiqueé"EE'ip
Marne-gue oD, M., siege rue au vivi.
© AY™("3The), representées par haitra

l
a

/"7"5

I g'g Sociéte de ggh*mw"'& MATELASSE
N SOFOMA, socidté anonyns, sie e Lo,
WMSQ, Sﬂbt**waiL ?:‘LJ.BCQ),

‘représgentée par Maltre

i} ' Louis JALLES avocat, assisté de lle THREARD, avocat

e - . ) .o plaiaanto . . ‘ ‘ )
' ' IE TRIBUNAL,

'siégeant en- audience publlque, -

Aprés que la cause eut &té déba tue ‘ea wudieL,
publioue les 3 et dix bult décembre I973 devant Mossleurs
THENARD, Vice-Président, ROBIQUET & Mademoisdlle ROSNLL,

":.Juges, .assistés de CAYRDL Secrétaire~Greffier, et qu'il
T . en eut été Aélibéré par les magistrats ayant aSSiSvé aux
'debats,

A rendu en PREMIER RESSORT le jugement contrc<

! Attendu que la Société de droit americain Qu
VES—BROTHERS est propriétaire d'un brevet d'invention N®

00,179, primitivement ddposé par une Société Curtiss
Wright Corporatioy,, cédé 3 Reeves-Brothers et ayant -
- . pour titre "Structure conposée de matériaux adndérents,

procédés et appareils a6 zabrication”; que, se plaigczny™:
de faits de contrefagon qu'elle impute & une Socid:d

. Spfoxxyxatiaxaxfacix de Foamback et Matelassds Sofoma(qui

sera ci-aprds appelde Société Sofoma), elle 'a fait dresser
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./~ décision définitive & intervenir; o
- 28/ de faire défense 3 la délonderesse de renouvelsr. seaif - -

~+ 7 Que du préjudice avec une provision ée 50.0C0 &3
v ..5%/ d@'autoriser 1l'insertion

€
S~
‘

ot
L Y
’.

s
Cimp taeds B am. 0w anars

- - le 8 mars 1972, un proces-verval de salsie-contrefagon
- dans les ateliers de la Soczété Soloma, puls a agsigné
cette Société par exploit du I6 Yars 1972; qu'elle a
demandd an Tribunal: e e s om0 e it e o et e £ T o

*I9/7de déclarer la contrefagon établie et de dire que,
‘ce fahsan®t, la Société Sofoma a porté atteinte aux droits

'de la Socidté Reeves-Brothers et lul a causé un préjudica, - .

-dont il est dfi réparation pour tous faita commis anté=~ : ..
 rieurement & l'zssignation ot non prescrits ainsi que 7
- pour tous ceux qui seront. commils jusqu'au Hour de la

. egissements, et ce sous astrointe; ' —
* 59/ d'ordonner la confiscation des produits contrefaisants.
.ot dos .machines et appareils permettant la fabrication - *

-desdits produits; ' - — -
48/ de commettre un expert aux fins de déferniner’ Lféten=- 7

du jugement.d intfrvenir dens

*" .5, journaux dans-les conditions hablituelles, chague inser=

‘tion né devant pes excedsr la somas de 5.000 F;
. 62/ a'ordonner 1'exécution provisoire de la déoision & -l
- intervenir; - . ' ~= ——

. L " Attendu que, par acte du-Palafs du 9 206t
- : 1972, 1a Socidté de droit brik que Toxtile Lamina-
" ‘tions.Limited, se déclarent licenciés pour-la francs
‘brevet. L.200.L70 et cedanio de. 1la joulssance du méms

du I9 Octobre 1966, assorti d'un avenant du I16- février

1967, a demandé au Tribunal ds la recevoir en soi inber-
-vention, de condamner ladite Soeidté Sofoma en applica=
¥ion do 1'article 53 de la loi.-du 2 Jasvier
rer le préjudizce subi par elle , et de désigner un expert

" -3+ brevet, qui est ainsi devenue: sous-licenciée par coatrat

. pour évaluer le préjudice avec une provision de 10.000 Fs .

, . Attendu que, le I3 Janvier 19735, A= Sociéié

Sofoma a conclu au rejet des prétentions des SociZtés

. Roeves Brothers.et Textile Laninatioas; que, recorven—
" ¢ionnellement, elle a sollicité la condamnation desdites
Sociétés 2 lui payer une
pery, avec une provision

de 200.C00 T pour concurrence

e

1668, & répa= =

indemaité A fixer & dires d'ex- -

déloyale; gu'alléguant, en.ouire, qus la Société Textileg~=

Laminations n'avalt pas rempli s es obligations coatrac=
4uslles concernan? notammeat l'obligation de poursulvre- -
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s reuul ant du brcvet°-u-_~_;

. S+, - D)= de dairc que le brevel ABBOTT ne constitue pas une en- |
Ceoo 07 %ériorité de toute pldce du moyen déerlt au brevet on causc;

E)~ de dire que lo brevet en cause mx consiitue une ap-
plication nouvelle de moyeng connus par rapport aux en-
- . . .- seignenents du brevet Abbott; -- ————
. w77 B)= de aire qus le produit industriel obtenu & l'aide de

T 'i cotte mpplication nouvelle de moyens connus est lui-néme
Seo 0 . 7. ! nouveau et p*otéve par le brevelt; ———em——ama— -
o~ 7 1o+ . @)~ en consdquen ce, d'adjuger. aux concluantes le bénéfie.
T~ .+ . . ce de leur exploit introductif d'instance et des présentes
PRI * conclusions;
©,t+. % - H) Subsidiairement, de dire que la domande de la Sociéié
= .. . 'Sofoma fondée sur une bretendue concurrence -ddloyals est .
e iU iyrecevable et mal fondde;—
.t o~ . - -3/~ Bn conséquance, de débouter 1a Socié*é SOZ0HA de sa
e T ":-‘,”demande reconventlonnelle,

' L Attsndu que, le 5 Novembre 1973 la Société .
N © - SOFOMA a sollicité l'adjudication du ‘bénéfice de ses Pré= .
" \\\j-g-y <. cédontés conclusions, et, y aaouuant de prononcer la o

CONO T Aul1ité du breves I.200. 179, que, le 26 Noveambre 1973, -

Tl miie o 7 1a Société Reeves-Brothers a’sollicité L'adjudication de
" ¥ 7.« - .pes précédentes et présentes concluSLons,--~ e -

: " Attendu que, le 27 Hed I973 la Société Tex-
, . tiles Laminatlons e, gollicité. l'aaaudxcatlon des fins de
*".- 7 “‘son exploit intreductif d'instance; ‘

t O L - . Attendu que, le 5 Novenmbre 1973, la Société
\\g .o - SOFCMA a demandé acte de ce que, ayant sollicité, par
e "+ ailleurs, L'angulation du brevet I1.200.I79, elle faisait
RSP 3o ce fait des réserves en oe qui concerne la validité
" - IF }-,A%’ du contrat de licence (l'annulation éverituelle du brevet
L erepwiete,s o yantTune incidence sur la validité du contrat de licence);

.. Attendu que, le 26 Yovembre 1973, la SOC*eyé

Mextiles Laminations a demandé aa Tribuxal.de dire gus

1a demande en annulation de breve: formée par la SOFOMA

était sans incidence ni quent & la procédure, ni quaat.

"au fond sur l'instance en résiliation de coatrat intro=-

P - . .+ duite par exploit du R5 Juillet 1372, et, en conséquence,
¢ S de -Lud adjuger le bénéfice de ses precadenues écritures; i

DU EEVET I.200.I79/

SUR LA VALDDITE
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.que et vend sans drol? les produivs litigleuXx dgpuis Lo~

tous les contrefacteurs (artdcle % du coutrat§; olle g
demandé au Tribunal de dire que la llicence .lont ¢lle
béndfiolalt so trouvait suspondus jusqu'h exdcution le

. ses obligations par la Société Textilegs-Lumlnationg e*
que le contrai se poursulvralt,pendant wie durde éxinle a
celle de la suspension, que, tres subsidiuiremaat. e.le

~a demandé au Tribunal de d&dclarer nil pour défaut 28 zazw

yezeokd originalité (sic) et défaut de nouveauts en raisoa
,d'une antériorlté ABEQTT ; —- — _ —

o Attendu que, le 6 Avril I973, la Socidté
Sofoma a sollicité l'adjudication 4 e ses précédentes
-conclusions et;y ajoutant, de dire et juber que le brevet
I.200.1I79 est nul pour défaut de nouveaunts en ce oui

' concerne les CaractSéristiques parviculidres que Reevos-

Brothers lul oppose et qui ont fait Ll'objet du proces-

"7 ...verbal de saisie-contrefagon du 8 mars 1972; ——

Attendu que, le 6 Avril I973, la Socﬁete
Gllbert Maillard et la Société Produits Tertiles et
Plastiques de la }arne (P.;.EZA ), se décxlarant sous-

' licenciédef de la Société Textiles Laminations, licenciée

.principale de Reeves-Brothers, sont intervenues dang la
procédure principale aux_ilns de réparation du préjudice
causé par la contrefagon; gqu'elles ont sollicité la dési-
gnation d'un expert avec l'allocation & chacune 4! elles
d'une provision de I10.000 F~

Attendu que, par acte du Palass du 28 Mai
1973, las Sociétés Reeves-Brothers et Textlles Lanina-
tiong.ont demandé au Tribunal:
A)- de dire queé Le coatrat conolu le I9 Octobre 1966

""entre la Soclété Textile~Laminatlons et la Société Sofon

et concédant A& cette derniére la sous-licence du brevet,

. s'est trouvé résilié depuis le 28 Juillet IS7I, 2 l'expi~-
. ration du délai d'un mois & dater d'un commandement

visant la clause résolutoire de l'article I3 du coatrat
Bd- de dire que lex coatrat ne peut, en tout état de cauqe,
8tre considéré comua suspenuu par L'eflet des stipulations
“de lfarticle I5; - '
C)~ de dire en conséguence, que 1la Société-Sofoma Tabri-

29 JuiBtl9TI, date de Ia resolution du contrat, et qus,
depuls cette date, elle n a ras respeCte*Ie moaopole
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. . Attendu oue le brevet I. 200 779 ihu *ule
R "Struotu e composde de matériaux adhéronts y Prou-dy e
T : appareils de fadrication" déerit: ~———cmmmmmm e e e
I a)- Un prodult constitué par une couche e polyur ‘thuine
SN 4 laquells acdh®rs sans collage unc fouille de tisgu;mmemm
! , b)~ Le procédé permettant d'obtenir un el produit;

-I7 JUIN 74 | ¢c)=les appareils de fabrication du produit~ e e
- 32 :CH-I-{J. . .
P AU . Attendu que le present litige ne concurno que
s ' NI le pI‘OCéde‘ - — —————— e

. ! - #_.*\ -
P " Attendu que 1! 1nvenuion caructer*ue le procé-

. dé géndéral destiné & lier un matdrian en fauillaeas (- issa,
. toile ou papier), & une couche de poluuréthan: en preévos .

T o B ;_ yant & cet effet uyn chauffage rapide de la surface en
ST, T T e, matidre plastique au-dessus de sa température ds fusion

-~Jjusqu'a ce gue la surface deviéanne molle et collante, ¢ e
C chauffange étant suivi d'une application rapids de L'uutze
* .. matériau sur la surface en polyuréthane tandis que cet‘a
g " surface est encore molme et collanue‘—~--

B K ’ Attendu que, dgns le cadre de’ cette dencrip-
. 7.4 .. ‘tion ‘générele fournie par le brevet, la Société Reeves-

- -7 . .. Brothers, se réfdérant dans sa demande d‘'avis de noaveaute
: B du 7 wars 1972, a la page 4 colonne de gauche dudit dre-
. ) vet , lignes. I0 a 50, revendique le “chauffagwy au moyen

< : 77 d'une fxlamme d'une matiére plastique & base de polyure-
. + " ' . thane mousse, et collage subséquent de ladite matidre plas

" . . tique sur un tissu ou un tricot"; que, développaht ceite
S -BVendlcatlon & la Barre, elle précise que le procéddé est
o ‘caractérisé par la mise €n oeuvre, en combinaison, des

3 noyensg sulvanis, savoir: -—-—-— e e o e T S s e
a)- une ilanae 1é‘hantcx produite par un brlleur; =——--
b)~ de la mousse de polyuréthane; ———

¢)- le brllage déune couche supsrficielle trés mdnce de

. - . la surface de la mousse de poly;rethane grice & la loca=-

T % ... . .| lisation fine de la flamme léchante, et ce pour obtenir,
: o - | par ledit brllage, la producuion, & partir de la mousse

,\elle—méme, de produits pAteux, de décomposition ayént Ces

propriétés chimiques trés collantes, lesdits produits
étant constitués par dee fonctions isocyanates libres; A

-~

“ . I Attendu que la Société Reeves— Brothers ajou-

- te que le résultat de la combinaison de ces S moyens
- et de leurs fonctions permet de réaliser le collage sur
" PAGE CINQUIEME - AN C e '
LI - ' -
B B : . , 2.
7 /



un tissu d'vne wmousse de Bolyurdthane (mousse comportant
Ca -+ . - dans sa structuro de nombreux oxriitces poreux), sans al-
-t ' ¢ 44rer la constitution cellulaire de la mousse do polydndtiane
Lot he, c'ést-a-dire sans operculor les cellules poreuses qud
la copstituent, et en conservant ainsi la pernéabilitsé &
1'air de ladite mousse, de telle soxte que le matdriaun,

-.mg 4, - 1. conposite ou stratifié, constitué par la mousse de polyu=
“?“ o “l . réthane, adhérant fortement au tissu, est perméable a 1}
B i+ +. gir comme 1'étaient le tissu et la mousse avant lour soli-,
NOe ot . ldardsation; - e e ‘
wtee o= . cLto 7.7 Attendu que la Sociésé Reeves~Brothers ajoute.
LA - encore qu¢/ 1'invention ast varticuliérement originale
, xg\;:t_.-_' L Euisgué,\ggntﬁ irement aux croveaces techniquey exzistent .
NG Y " . Al1'dpogue Xlu brevet, Ll'inventeur n'a pas crain? d‘enyizm= |
SN e . [mer et de briler par ute flamme léchante la surface d'uns
R . nmousse de polyuréthane, matidre particulilrement inflam- .
e -] mable dont la décomposition chimigue par la chaleur étail
|5 jugde incontrflable, en permeitant, gihace & ce brllags
| .audacieux, d'une paxt de Taire apparaltrs des fonctions °
] “| ‘isocyanates & pouvoirs adhésigs élevés et solidaires des”,
o oo ) cellules sous-jacentes, d'autre part, d'obienir ces pro-
WD Toen WL dudts particulidrement collants & partir de la mousse de
SN . ¥\ polyuréthane et enfin de les obienir fans destructlon de
ifijfh. R P ! structure cellulaire de la mousgse; = <~—-
AN . ~ . 4 : . . . L - . -
«Lif:." e . 'Attendu qu'en réplique aux conclusions ainsi
o Mr; . =P développées, la Société SOFCHA alldgue la nullité du .
\\ ;4L W7 brevet 1,200,179, pour défaut. A mONVEaUTET G’ eL16 Oppo~-
C w e se audit brevet plusieurs documenis qui:l peuvent vire :
Lm0t e cGlasaéa de la fagon sulvantes _ e e
Fe .l i ‘a)=- Un brevet Alleoxnand XUNSTORF Ne 1.016.630 et son homo-.
~e™ e . e . logue sutrichmien N2 188,906 lesguels décrivent un proceé= .
- o+ % g6 'de collage d'une.feuille de polyuréthane & une feuille
W h . toxtile ordinzire en appliquant & la couchs de polyurdiha=
"\..- ° . ne un chauffage de faible durde afin de ramollir la sur—
. % .7 - . fuce dg celte couchs (mals. sans prévoir expressément 1'
B N ... emploi d'une flamme léchante); - _ :

. e <t 'b)~ Lo -brovet autrichien EUITER et SCHRANTZ N2 185.567,
-l E .* lequel enseigne le traitement par chapflage de la.surface.
\5;;< - .+~ "y, d'une mousse sinthétique, par exemplo 4'une mousse fornéae

o .. 7 vw. d'un mélange dé di-isocianate et de Rolyster, judqu'a la
e« e :: yendre piteuse en vue dé8 son collage .avec une nappo coeT
St e textile) e - e et e s
Co T OPAGE. SIXIEME . - JD; Ll _ i ° g
-\ . . .. . . ) .. ' . (, . ' . . -8 . .
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‘ponction dens les autres applioations et ne produit pag
4 un résulitat éifférent; S , —— :

. _ . Attendu qu'en 1'état de cette discusslon et
. . - pra rapport aun litize qui a opposé devant ce Tridunal
R T -y la Société Reeves~Brothers % une Société Lucas-Intezsport
: o © et au cours duguel n'a été invoguée que 1'antériorité .-
. Xunstoff, le présent débat se trouve entitrement renouve=
.~ 1é du fait que de nouveaux documentg autres qua le bre=- - -
v ‘ PR I ¥ N
vet Xunstoff,ont été produits;

.

“umce 7T .7 Aytendu que, dans ses dernidres écritures, .
- : 1;:'~Q--(conclusions du 5 Novembrs I973), la Société SOFEZMA s'
NG *-.,.* attache spéoialement A ces nouveaux documents et parti=-
... éulidrement au brevet ABBOIT; que ces conclusions cowm=
. : .mandent le schéma de la discussionj—-=—r7 -

© Atten,du que lo brevet ABEOTT, adlivré le I6

e - . o : — :
N Avril I946, concerne un appareil destind & coller entzre
S « elles au moins deux nappes dont l'une cst en matidre ther- .

mophasticue, cet appareil coamportant comme moyen de chaufe..-
. P 1 I :

.. - fege un brlileur & gaz doat les flammas léchent la surface
. .Y %Y d'au moins l'ure des nappes % réunir avant que cette nap-
o " pe soit appliguée contire 1fautre,sous pression, pour assu=-
. . - .. " rer lo ccllege des deux éléments et formexr un. produit
N . %« . ~lemellatre; Attendu que le brevet cite un ensmmble de .
™ " produits thermoplastiques exir8mement divers allant du
Lo - caoutchouc synthétique aw chlorure de vinyle ou autres
e - . . produits qui se ramollissent ow deviennent plastiques
. . . .- lorsqu'ils soa¥ ghauffés; — —— -

o . "Attendu que le brévet Abbott déerit, de fa-
" . .. gon précise, l'application de,la flawmue 4 la nappe au
" cours dé son mouvezent longitudinal,_& une vitesse adé~ -
. ¥ quate rézglable avec précision, pour assurer la liaison
R . unbforme sur une autre nappe; que le brdleur & gaz est
- dderit et représenté de fagon tres dévaillég, notammen~t
. . ¥ dans la figure 1, montrant l& défilement de la nappe
thermop3estique devant-la surface active du prileur &
gaz avant. d'Stre eppliquée par un. cylindre presseur
- . contre la seconds rnappe; que les figures 4, 5 et 6
‘5\\;\\\\ - ' représentant de fagon égalemant détaillée la. structure

_ du brfideur; que, dens le corps de la descripiion, le
"7 pédacteur insiste sur les .mulilples moyens de réglage

. ..vw _du chauffage, en modifient la nature du ZaZ utilisé, ou f
) PAGB BUITIEVE JO B . .-
) . .. 2. . .. , ) . Coe .
: . . lzzrd’
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- "un brlleur; -

¢) Le brsvet australien DUNLOP RUBRESR , N2 2I3.773,logusl
décrit un procédé de soudage ‘de mousss 4 base d3 DOlyue
réthane. consistant & faire rasser les swxrfaces & noud on

doevant.un f£il ou ruban chauf?é électrijusment, afin 4'ax:

"ner lesdites surfaces & .subir une réaction thermo~chinmigu

puis & souneitire les 'surfaces ainsl renduss collantea A~
~ubhe 1léz2re pression pour réaliser la zouldure;] =—we—mem—ee-—

d)~- Le bravet américaln ABEOIT N2 2,%93.%98, locuel décri

A

l'emplol d'une fiamne léchante pour.assurer le chaufr 278
d'une feullls en matidrs thermo plastigue telle que 1o
poluéthyléne, ledit chauffage permettaut le ramo&lxssa~

.. merft de la couche pour en permetire le collage & une

fenille textile ordinaire;-———e- i

e)- Le Brevet frengais AKERLLND-Ne I,I189.05I, lequal :”
décrit lo chauffage, au moysa d'une_flamue lécnanUQ, dlux
couche de polyéthylineta une tempéraiure supérieure 2

‘gon point de fusion, pour la mise en contact de la surlac

aingi fondue avec la surface d'un matériau hydrophile:

£)~ Le brevet francais UNITUBO N I.094.747, loqual con=
cerne un procédé pour souder des.fonds.de récipients en
matidre the*moplastlxue en plagtifiant ledit matériau 2
l'aide de la chaleur dégagée par une Ilamme produite pax

&)=,Une publicatlon parue dans la rovue llechanical Engi~_

* neering de Janvier-Décembre 1955, sous la signature de-

Mann, qul ensaigne le traitement thermiqus par “aJon~em°“

de gzr. & haute température, ou par contact direot d’une

. flamme, de matérinux inflamnables, tels que textiles, Lit

‘synthétiques, et, plus particuliérement,de pellicules

de polyéthylene; ~- e —

-

: Attendu que la Soclété SOFCMA prétedd oue
. . tous ces brevets an tériorizant le bnaxg__iigzgézézgi::_
' t

hers et qu'en. tout cas en ce qui coxdcerne ceux 4 e ces

“docuzents qui prévoient 1'emploi d'une fxlazme iéchante,

pour des produits autrss que le polyuréthane(brevets
ci~dessus visés sous les paregraphes d, e, I, et procédé
ddorit per llarticle de Mann), le vrondé de lg Mamme

i
|
|
4

.1échente, connu de tris longue date, exployéd par Reevese

Brothers pour le collage G'uzne nappe de polyurethans P
(qui constitue une metidre thermodurcie & la différence’
des nmetidres thermoplastiques telles que le polyéthylezs)
ne_constitua pas une application nouvelle d'un moyon

8

connu, car, dans son application au polyuréthans,--la .
fonction AU moyen est rigoureusement iaen*ique 4 sa

PAGE SEPmIEWE .
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+ ., T973)n que -chez Abbott et Akerlund, lo ranollissoment

v

| o HO e

; : o Al . :
. . . - .
X a)- Te ramollissement ne s produitcde la mdme fagon sue ..

dans les deux cas éen présence, si l'on considera (ce qui .
nlesgt d'eilleurs pas abaolument certain ) la lecture de " 7
diverses lottres mises oux aébats par SOFOMA et notamment ' -
.a'uns- Lottre de 1'Institut toxtile de France du L4 Décembre

. 4~ ge, produit par uno simple actlon thermicue sans déconpo-:
' &Fition chimique, alors que chez Reeveg-Brothars, il. es®
. obtenu par ung réactlon $hermo-chimique. déclonchés par |
le brllage et aboutissant & une déconposition chimique-

Qe la surface de la coucho; mm—m=—se e e e e
. b)- Te résultalf n'est pag absolument ideatique, pulsqus

. chez Reeves-Brothers, les pores de 1z surzace soumlse ..

au treitement ne sont pas obturéds et restent pornéablos .

... A l'air, ce qui n'existe pas, semble~t-il, dans'los '

" prevetd Abbott et Akerlund; = : -

S

“ iais atbenduy que; sur le premior polnt, les

R Qonditions-spécifiQpés-dansflesquellqs g6 réaligez le i
(e collage des deux nopoes dang llun 4% 1'autre cas BOLT

- inhérentes. & la nature adme des prodults respectivenent -
soumis aw traitement et cont dtranzbres & la mise en o8y is
vro du moyen considéré én Jui-meme, moyen dont Ta fonciion
ginéralo (b savoir le ramodlssement de la couchs), est le
. méme dans touws los cas; gue, sur 10 so6dond point, 11l sud= . .
.. Pit ‘d'cbgerver que la consexvation de la perméapilité de
. 1a couche poreuse soumise au traitement Reeves-Brothers ™ .
" pévdle une qualité propre & la mabid re employés et, en”
“Hout cas,. étrangdre é.l'applicatiOn.du moyen -pris intrin-:"’
stquement (cf Cour de Lyon, L3 Jenvier 1943 el Cour d&: "
Cassation, Cb. civile, .16 Novembre 1949, Annsles 1950, .- .

pagos T30 ot FEK I3L) jrmmmmmm=mmrm I TITIT TR
.t -Attenda qu'én définitive, ldapplication du = G .
procédé de le Flamme 1.4Chante & une couche ae polyurétha= - ;
ne, telle qu'elle ast revendiquée par la Société Reeves=

Drothers, ne -constitue nullement wne’epplication nouvells:
> | au moyen connu.de la flamme léchante, mais un’'simple S
_emploi nouveau dudib moysn; qu'd ce titre ledit procédd. . .
doit Sire declard nul dans les termes de la revendica=" ..
tion; sans qu'il y el lieu alexeminer la valeur des alt=" "

tres documents produits par la Soclétd SOFCHA;==ms—mm——

SUR T'ACTION ENED CONPREFACON EY IBS DEMANDES D3 DSISfA= -
GES-TNIETiTS TONMEES PiR 1E9 SOCIETES HALLLAD R O
FiGE DIXIEME — =S5
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"de fagon a4 la ramolllr, T

. -

11

" la skxuciurapression du mélange combustiblejou lds damen-

sions des orifices du bridleur, ou la vitesse de défiloment
de la nappe thormoplasticue & ramollirjwe-seeccccamaun.

Attendu que, dans le brevet Akerlund et dans
l'article de lMonn, on retrouve le méme procdédd de traiite-
nent d'une surface de polyéthyline par une flamze lbchan.e

Attendu qu'! auivu de ces documents, il apéarait
ue_l'enploi d'une flamme lécrante vour coller Jaux nuvpoea
dont 1l'une, en matiére textile), étalt cosnnu,; qu'il eat

cependant constant que les documents dont s'agit Bl pré-

voient l'application du proceédd,de la Llumae léchanta qu'd
des nappes de matldres thermoplastiques, telles que des naj-
pes de polyéthylene, de fagon & les coller & des feullles
textiles, mais nullement A des fouchss de matidre thsrmodu:
cles, telles qus le polyurdathans; gue .la question ss& poss
dés lors. de savoir si 1l'application du procédé de la flamxe
léchante au poluyuréthane par Reeves Brothiers constitue

une apylication nouvelle d'un procédé connu pour d'auvires’
produits ou.dﬁ'ml constitue un simple emploi nouvean;. ——=—--

Attendu que cette dernidre solution doit &tro

. admiso; — e ——

PP e

Attendu, en effet, que le procédé décrit et
m$s en oeuvre par la Société Reeves-Brothers est identigue
dang sa orme et son application, dans la fonction du moye:
et dans ses rézuliats, aw procédé décrit par Abboti et
Akerlung; que le procédé est z2ppliqué dans la nfime Lorme
dans tous les cas, puisqu'il consiste & appliquer do manié:
directc une flamme léchante sur la surface d'uns couche
destinde & 8tre colléde & une feuille textile; Attendu que
la fonction du moyen est la méme pulsgue Znxnx la projectio:

".de la flamme sur la surface de la couche a pour bub de

ramollir cette couche; Attendu anfin que les résultats
obtenus_sont rigoureusement les nénes, puisque, dans tous

“Yes cas, oa obvient le collzge de la couche sur la feuille
t;?e textile, ce collage étant la conséquenca directe du

ramolllssement° ‘ - o e S
(-' Attendu, cependant qu'h ce point de la discuss,
ap ifficulté résultanb de ce que. ==
Shez muv*’»m /1 .
. ' ' // oL B )
. ..- ' . ."7 s -’ ] ’ ] . . . (’;4‘:'.‘)



contrat de sous-licenco nid
Brothers et Toxtiles
sion du méme convrat form
les termes qui vieannent d
- que_ deg. excenptions de fon

’

T e

ormulée par les Sociétés Reeves-

Laminations et la demands do.suspon--

wlée par la Soclété SOFOWA dans
'§tre apalysés, ne constiiuent
d tendent respectivement 4 confor-

| tariillaction en contreica

on ot & faire échec a cetto pdne

aotion; Attendu qu'détant rappe
vot I.200.1I79 pronongée par le
dcessaire d'entrainer lo reje

y"

1é que 1l'annulation du bre-
Pribunal a pour conséqusace
£t de l'action en contraiagon, -

soclété TEXTILES LAMINATIONS d
.ges, ¢clients. par lettre-circul
tenter de détourner, pal des a
~ “partie de cette clientdle; gque
*- _ yeconventionnellement demander
& fixer & dires d'expert avec

a

Attendu que.les So

- MPextiles Laminations soutib?
srrocevable et mal fondée;
"la letire—~circulaire envoy
. clients de SOFCHA ne
" Au procédé de collag
la valeur du breved
1icences accordées, en rapp
2 Jonvier 1968;

qu'

nen

falsait dlinfoxrmer
e & la flenme, de
1.200.179 et du décompte exacv daes
elant los. termes de la loi du
qu'une telle i
urrence déloyele; ===

- i1 n'y = pag liel de statuer sur les conclusions précitées
- . \da vdgilintion ev_de suspension gud STaverent suravorazates;
:‘\\\_;: | SUR TA CONCURRENCT DELOYALE:.
SN Attenda que la Société BOFOHA reproche a la

'atpe intervenue auprés de -
sye du I7 Décembre 1972 pour

11égations mensongerss, .une -

de ce chef, elle se porte
esse en dommages-intérits
une provision de 200,000 F;

ciétés Rgeves—Brofhers et
t qu'une telle demande est
en effet, déclarent-slles,"

ée le, 17 décembre 1972 aux

les utilisateuxs
tevintence et de

nformation est_légale et

"

exclusive de toute conc
. " Attendu qu'en 1
oot constant que la lettre du
1972 émanant de la Soc

état de ces conclusions, 31

7 (et non du I7) décembre

2eté Textiles-Laliinations a eu

P—"

Lo d - s -

—-—

la conneiss

_pour objets:
a)- de porter &
4tité des sous—licenc

_b)~ de les informer

enpx précisant que ce

. ©)-en cons

“
: .gonséquences &'une utllisa
. PAGE DOUZIEZME
‘:.". . . . . , / .
. - . : ‘.{' / .\v.
\ : ‘s ' ..

iés de Textile
de l'existence du
brevet avelt é%
nt du Tribunel du I7

égusnce do les pnettre en garde '
tion illicite du brevet .20

ance des destinataires 1'iden=—

g-Laninations; =——mem=w—-
brevet I.200.I§?

& reconnu valide
Novembre 1969; _

contre les

———

0.179;

) [
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" ¢lard nul, le Tribunal doit consiater dur Y'a¢'ion »n .

//;’

Attendu que le brevet rl.20G.I7Y 4tun- de-

eenﬁraiagan introduite par la Soeildtd f.eveu-Bro'hars
est dépourvue de tout support légol; qu'ea conréquence,
i3 convient do debouter 1ln Socidié Reeves-drothcrs de
cette action,-—- e e

1

. Attendu, sur les interventions 2es Sociétia
llaillard et Produits Teptiles et Plaau*qucs de la Marn
(F2ii) que l'action ef contrefacon . <tanu declares non
fondée, lesdites interventions tendant 4 obtewdr répara-
tion du préjudice que les Sociétés dont s'agit ddeclareanz
avoir subl du fait de la contrefagon doivent %tre reje-

tées ; A D G A RS G T S Gt D G S S T S S Gach Gadh uNy S GRr TS WD e Gy B A T St G S S e S S T GG s Bl S U TR i

SUR LA RESILIATION OU LA SUSR HSIO DU CONTRAT Dn SCUS~

LIC“NCL COLCLU & JJRM LA SOCIEZTE. TEETILB‘ LANIKATIO\S

[ DS PR

LA SOCIETE SOrOAA, e —— e e e s
atihdnmieiogiiotguiuivnt SN _ .. : -
Attendu quoe les Socilétés RLEV“V~BPOTKJRQ at
Tﬂx»xles—Lamlnaiions demandent au Tribunal de dire jzue
la Soclété Sofoma, titulaire d'un contrat de soys~licenc
conclu le 19 Octobre I966 avec la Société Textviles-
Laminations, ayant cessé le paiement de ses redevancss &

. dater A6 décembre I969 et la Socidété Textiles-Lamingticn

lui ayant fait commandement le 28 Juin I97I, d'avoir &
payer lesdites redevances, ev ce en visant la clause de

.xésolution de plein droit insdérée a L'article IS de La

Convention, le. contrav s 'est trouvd résilié de plein d
A dater du 28 Juillet I97I date d'expiration du délai

-d'un nois visé par le cou nancenent; gqu'en conséquenca, ¢
_momant de l'assignation en contrelacon, la Socidété SOFC:

explomtalt sens droit le brevet 1.200. I79'--

Attendu que la Soclété SOTFOHA soutidat, au
contraire, que sig elle a dl cesser le palement de ses
redevances, on ne peut lul en faire grief, car ce défaut
de_palement étzit justifié par le falt que la Societvé
Textiles-~Laminatlons avai® violé ses obligations contrzac
tuelles; que, par vole de conséquence, le coavrat g'est
trouvé suspendu, de sorte qu'aw moment de l'assignatioxz

+. en contrefacon, elle exploivait le brevet en vertu d'uz

titre réguléer‘ ',.

Attendu quo la demande de resilxavion du
* PAGE ONZIEME - i _ . :
!

e . 2, ’” . . . /' : > .
.".. [ 4 R . . “. i .,
RV & RS : o
v [ LN . ) .



Attondu qu'en <~nvodrant une_telle lettre, la
» - Socicété Textiles-Laminations ne ne peut se¢ voir iaputer.
.. . pAucune faute, dés lors qu'é 1"époque de cet onvoi ello
- pmuvaxt se prCVJloir d'une Jugement de ce Tribunal en
1 i+ [date du I7 Novembre 1969, qul reconncisgait la validitd
| - | du brevet, et qui, d e surcroit, était devenu définitiz,
19 JUIN 74|,'- o ce qui étailt de nature 2 légitimer, X 1'époque considérée
52 CH-I-S, .. - \la mise en garde adreosee aux utilisateurs du brevéﬁ°'

.

T T Attendu qu'ainsi aucun fait de concurrencs

Tl deloyale ne peut Gtre relevé en 1l'espéce, étant surabon-
danmment observé qu'aucha document de la cause ne pefnet
d'affirmer que la letire du 7 décembre 1972 ait &td adre:

_ i ) sée & l'ensemble de la clientele de la Société SOVQIA'
e . PAR__CES HOTIFS ~— ' -
e o : -Statuant contradictoiremént;' ST

- : Regoit la Sociéié Reeves-Brothers en sa demar
de ' prinocipale, la Société de Foamback lMatelassés SOFPOML -

o : :_"- . [en ses demandes reconventionnelles, la Société Textiles
-~ - . . ... [Laninations, la Société Albert Haillard et la Sociédié des
¢ .7 ... Prodults Textiles do la Marne (PTPJ7})en leurs interventic

 Déclare nul }e brevet CURTISS-RIGHT CORPORATT
Ne TY.200.I79, appartenant & la Société Reeves-Brothera, ¢
les limites de la revendication formulée; - e

Déboute en conséquence la Soclété Reeves-
Brothers de son aoction en contrefagon exercée contre la
- Bociété SOFQMA; Déboute les Sociétés Albert Maillard et
PIPM des flns de leurs interventions tendant & la répara-
“tion du préjudice qu elles prétendent avoir subi du fait
de 1a contrefagon,

Déboute la Société QOVOMA de sa demande de

A : : condamnatlon des Soclébés Reaveg-Brothors et Textilosg-

-} _ . - | Laminations pour concurrence délOJale' -

. . . Dat n'y avoir lieu de statuer sur les conclu-
o ' - sions des Sociétés Reaves~Bro~hers et Textilea-Lamination
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C W “Faire j%er que le contrat d.e sgu -licence consantl.
e 19 octobre 1906 par la Socdété T gmtileg-Laninationg
4 la Soclété SO»OuA slest trouvé r691lle Y dater du 23
. S ~ Juin I6TL et qu'en conséguence, depuls cette date, la .
h ‘ . - Société SOnOHA vend sans droit leo produits litigieux; -
:
|

Dit ou‘ll n'y a pas 1ieh de statusr sur la

,\;-' - demande de la Sociétd SOFOHA tendant & faire juger qus
N T 1e consrat s'est trouvé suspendu jusqu'ad exécution-ds ’
s .. ‘se8 obliga»iona par la Société Teztlles-Lamlnatlon ‘
::._ : .Q,‘;}ﬂﬂﬁ;-;' S Condamne la Société Rceves-BrOuhers auz
- oLy entiers dépens, & 1'exclusion des frais exposés par les
-\\\\\' . . 'Soclétés xnuervenunues qui resteront & la charge de caes
a - ._\\\- : _dernidres; en ordonna la distraction eum profit de - . ;
. T = “}- Haitre JALLES avocat postulanv./.~——~-—-. .
Y ' Falv et aubé le- dix sent juln nil neuf cent

.. B 7oixanoe quatorze. ' _ ‘
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- 5t uclure'com;ms(-e de matcériaux adhérents, procédés o.i'a'mnrci‘s de fabric:ition.

%cuu- dne : CURTISS WHIGHT CORPOR X'IIO\ résidant aux l‘tut:-Lm: d \menque.

‘ Lot
T D(‘mamh. le 21 janvier

Déli\ 'n?_ ‘I(.

12inves tion conce:ne une structure composie “de
malériaux adhérents et leur plOCt’dt’ de prcpara-
tion.

L'inveation concerne Uapplization particuliére a

Jda foumation d'une structure lamellée pussédant au
“mains une counche ¢n 'v-mﬂdil'pol uréthane. Cn se |

proposa e former une tidie strocture Lunellce sans
adhésif, Penploi de ce dernier n'est pas dévirable’
pour pluqcnrs raisons, Das composis adlicsifs tels

T que ceux qui sout ebilenus @ partir d'amidon, dex-.
Y oteine, slbumine. colle aniinale ot autres subsiances
~nuturelles, sont par exempls sujels aun mojsissures

elfvu & i'altague des insevles. Eu ountre, les adhe-

sifs apgmentent fe priv du produit final et cette’

aupmentition du prix peui étre probibitive orsqi'il
est nécessaire d'employer  ane  grande
dadhési{ sur un matérizsu poreux tel nu'ure ma.
ticee plastique mousse. En outre, ez adliésifs ren-
dent rigides les matérisux sur Jesquels on les

depuse e en ecnscuence, il nlest pas désirable
" d'utiliser ceux-ci dans la fabricatien d'un produit-

clattique. Il ¥y a encore un autre inconvéniene i

Jonplol d'un adiésify Jursquon desire emplover

une structure lumellée pour jes vitements et autres

- erficles nécessitant un nettoyvage a sac, comme par |
‘exemple une dovbiure de véterent lantellée, étunt

donué quc ladiiésif pzut édre détruit i iorsqu ‘il Uent
" ea contact avee e fluide de sicttoyage A sec.

Le provédé .canfonne a Uinventian prrmel dc
lier evseinbia les couckies adjacentes lu mutdrizy
en ane struzture bunclli3e eamprenane une pramicre

“courhe en pelyw &hang & une seconde conche qui

peut aus«i éire en p!as‘liqu: 01 ¢ toul autre mate-

tvian. conume par l'((."r‘,l... tissu, toile vu pap)r'r, en |
une, suriace dies

B}
Wl :a PRV T TR i S T{TH IIL S

appt
la presiigre courie en padvureshine que Yon a
foncdu  Zaas des c«-ndiliuné 5t-igneusc:ndul
trolics, ' w : TR
ISNTIERY] s'roco(e puu!
lrive aclérer deux’ nnlf.rmu.\ dert Tan est
“natiére plasbique § base e polvurithane, procsdé

‘qui compurle un chaulfuge ravide de la surface du

matérisu en pmmrrthnnc jwfqu a ce que la surface

o'~ 61581

quantité

. (‘pn. .

LT

1958, A 16" "3"‘, & Paris, . R

Pr']t du fascr'uL : ‘l N0 fr""

25 juin ]939 — Pub'm le 13 d(wm!uc 1959.

“devienne mr-ll(, ct colln"!-* suivie d'unc ayphr‘amn.

rapide de l'antre. maiéri. sur {a surface en paly.
uréthane tandis que cette sx.r{ax.e esl erzore molle
et coliante. o
Ainsi, invention tmmnl un mucedr‘ pouz lier
un matériau cu feuilles 4 une c.:‘uchc de maiisen
plastique en palvuréthasze qui comporte un chaaf-
fage rapide de 1= surflace de la matiére plastique
au-dessus de sa tempirature de fucion e Iapplica-

tion de ladite - matitre en frailles aur eniles-ci. tane.

dis que la matiere en surface esi & Pétzt sinfonnin,

Er ovtre, Finvention fourmit une siructure Inmel
lée compr=uand une corche de uatitre plastiva: en’
potyaréthane avant fondu et en plus une avire eau-

_che de mativres. o,

Linvention présente aussi un apparcil gui pes
met dappliguer, sous foure de lameciles, une cou.
che d'un matériau en f=nilies sur une sceonde cou-
che de matérian de polymginaae ea tendant ie plos
possible Jadite couche en polyuréihane, géndrele.
ment sur e plan, il Tournit Syslewnent iss 1euyens

“pour rendre sabisive Ja surfacz op polvurétanc ot

les moyens pour nresser ensembile jes deux coue
ches, la premidre couche élant ¢ Jontact avee la
surfore adhisiva. -

On pewt appibqeer da .lcu titme conciie ure ‘o'
que la couche de matiere plactique a éle ¢laignée

de la source de chaivur o quee in teruperature est

relemblée anedesseus de la winpdratuie e fusion .

de la scaticre plastinne, de tole sarie que 2 wa- ’
ticre plastique soit & U'état surfoadu et gue 1= deu-

~Xiee couche  de matériau puisse &ire app]iqgi--
-sens sudir ua grillage ou aaties dommnges. dans

le ces ol ceci prdsenle cr: Vimpewinnce,
- On.a propesé juseuict de fisr un maetériay on

edille derésind thermoplustique celluluire apunie-

terant & la caldgocie eortpaenant las polymercs de

Tromnns nrnnl.\liqur- vinvliques de la sirie du
Tenzere, das pelyiires e Psceate de vinyla et os
'p....rcu\ de Fecide i “thas ry! jue, lans ce pn-

ceds toutefeis, il a2 paru néesscaive. dlespuser la”
feville de réine ectlulaive a drs vajaours conven-
trées d'un s-).-’m! oruamqm: valalil. (e la résine.

W
NONYELE ‘.u..'iu,. . et u.u'..'..



“ il polyurithans, en ditennnani el en obscivant soi-.
i
“

‘ ln[r(‘r:'lwn de chauliace,

1
_,\ uréthane est cn purticulicr utiic pour fowrnir un
MU

Ty va faire la description en liaison avee e dessin,

RIAEHICAIEY S8

CHL200.19Y, . e
de facon & effeciier la Haison. car ou avait cons
faté que fe chaullaze dune surface d'en corps el
* duluice @ wn2 température sullisante pour plastificr |
colui-ciy suivi d'nn piessage immddiat de o surlave
chauifée conlie e watériau a licr, ne donne pas de
resultals satisfaisants. ' -

Contrairesent 4 rc‘lle pratique, on abtient. un
pxur'ulc trés pratigue et satislaisant ponr Jier yo
mxiérian, en fenilles a une matiére plastique en

|
13
'

, grevzement  corlwines  conditions  criliques  dans

5 Ui.e matiere plastique mousse a base de poly.
lantellé pour de:sous de tapis ou doublurc de vite-
“ment. Un tel fomellé peat comprendre une couche
d(_ maticre plasisque mousse ¢l ame  conche  de
tissu. Dans le dessors pour tapls, le tissu empéche
Texteusion de la maticre plastique mousse et fait

’qur‘ Ie tapis peut glisser a\‘ec {e tissu en contact avec
" a face inféricure Qu tapis. Sans la couche de tissu.
le frottement exerssif entre la maticre plastique
wousse et le lapis, cmpéche de déplacer facilement
Je tapis. Dans Lt doublure pour vétement, le tissu

 donne de la solidité su lamellé uu]uche Iexten.
sion de la maticre p]a‘hquc mousse ainsi il facilite..

Jess opiraiions de couture a la machine. - -

La résine polyuréthane qui n'est pus en’ mousse
peul aussi éhre utilisée comime premiére couche -de.

.. maticre plastique pour la slructure lamelice econ-
*forme-a Pinvention, ct elle est utilisable par exem:

ple, avec une couche de- cuir,- pour fourniv un,
lamellé pour semulles de chaussures, on hien un
matériau de ce genre peut &re utilisé dmx-x la fabri.
cation de carreaux lamellés. - ..

Pour faire caaprendre clairement lm\cnhon, on’

“aunexe¢, sur lequel : :

. La figure 1 est une.vue <r}n(mnuquc de Vappa-
mllaac pour ja nme en auvte du procede db i’m-
_vention; g Cad o,

La figure 2 oSt une. vue en coupe d"un brul( ar
pour Ie chauflage de la surface de la couche de
pl istique utilisce pour fmmt'r un ‘mncllr ronfmme
a im\cnlum.,, , NER CoL

“La figure 3 ot unc vug en (oupc sm\nn! lc phu
: passant par la lizne 3-3.de Ia fipave 2; SR

La figufe 4 <at une vue gn cenpe d'un autre type
de hrdleur pour le chauffage de la surface de ln
cout‘u de plastique utilisée pour la formation de..
“1a structure lamellée conforme & Viavention:-

La l'wure 5 est une vue du fund «lu britteur (Ic lo
ﬁ"urc .¢ P - N ‘. Ve ~. :;*, .

_ I.n figure. 6 est une vue.en ;mrqwhw pmnc'ic-l
Liwent en cotipe, montient. wme portien- de 1a -(ruu
"_‘ ture leweiléc foamée suivant linvention: ;
" La fgure 7 est une vue quelque: peur schémati-.‘
- que, ,en’;:r':i.éva.l_.ion. d'ure réalisalion modifice de

t
e siginn bulile) !:\Xﬁ

“Tapparveil pour réalice

Ceyeted g

PR 000 g S INT- T QORI IS

S~ t ’ e -

e procediconforme i Ty,
‘venlion; . ‘ .

La figure 3 est unevoe [ fm'x(nm, on }1<r'«
pestive, d pne portion de Vepnaren de la faure 2
certaines partics de Fappareil Claat Hutineos et
des raivons de clavts; S

La figure 9 est wne vie v pait seuématique, ey
¢lévation latérale, d'un autre mode de reéalizalion,
donné & titye dillustration de Uappareil corsiru't
suivant. Pinvention. eertaines partics de cel appas
rail élant coupdes pour plis de claté;

La figure: 10 ¢zt une vue en p]an de Pappareil de

I ﬁﬂmc 9;

Ll Ia ﬁ'uw 11 et une vue d une scetion verti-

cale, des dispozitils pour chauffer Ja surmfrc de

Eaison- du matériun tissé élastique, fexible, la sce.

“lion étant prise Ie long de la- hpne 11 1] de a

fizure 10. L e
En se rcpmlmt ala wure 1, illustrant Femplai
d'un apparcil pour ‘Ja mise en cuvre du procédi:

~de Pinvention, pour former une structuce lamelice
comprenant une couche d'une maticre Plastique
- mousse a hase de polvurcthane et vne couclie de
“tissu. Sur. la fizure’ 1, on vait des roulenux dali-
“mentation -1-et 2 pour Ia feuille de matiere plastic

que. mousse 3 ¢n pulyurdihane, ces vouleaux étant

“montés de facon a panvu.n tonrner au-dessus de la
~eouiroie lransporteuse <4 4 mailles. Le fait de pré.

vair denx rouleanx de nmtiére permet au procide
‘de continuer avec un roulesn plein anrés avoir vidé
Fantre -vouleau, tandis gu’on remplace le roulcau
vide par un nowscau renlean. Le matériau proves
‘nwt du ronleau 1 est étiré sous un touinwu fou o
transporte par la courrnie transportense < de la

“aauche vers 12 droite, comiae on Je voit sur ie des
_sin. Dans Ja variante, le matériau provenant du

veuleau 2 vel (liré sous les rouieaux fovs 27 of 3

vel hanupul par coite courreic transporlcuse. Le
_matériau esl mainkeny l)lvll 1 cours de son trans

port-sur Ia ehvroic grice a ane plaque support 47

sous, la coutraies. On fmprime e wouvement a la
. courroic. par des rouleans 3et 6 qui sont relids 4.
- des dispositife - dentrainemert convenables {non
. représentoe - ;-ruu {nice tourner ]e~. toafeiuy & dos
- vilesses “choisics.. dans fe sens des aiguilles d'unc
_maonire, commie on lo'veit sur le dessin,

- Le:matérisu 3 st deplacd par la courrvie trons

porteuze - 4. sous un - dhpm\le de -chauflaze.

Cquiun brid cux 7 en réfractuire du type vadiaat

-t T .Y A
ail our lén "'“ fes 2 a0 Le sadileus

P \.u aid

Treompread un revilement réfiactaite @ str tae

t. . 1.y »
plaqueseppoit wetallicne 9 ot un ¢iément de brd.
leur 10 va {orme de ruban comportart des ouver

vtivesl L1 pawr diriger-les jets . dun mélarpe de gaz
Seombustible et aiv entie des vigoles 12 du rovés
“taaent’ 8. Le gaz brile entre des rigoles 12 o o
{ . majeure partic du nuatérian plustique 3 au voisis
o “rage dn brileur. est chauflé par radiation prove-
NI P e . . . .
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qant du materian réfractaire du reviteipent. Tou-
tefo’s, on peut chanfler aussi la maticre 3 dins
une certaine mesure, par fuame divecte en mais
tenan: la jecesion du mélage combustible dans
la conuniie dalimentation 13, & une valeur suf
samment élevée pour provoquer la projuction des
flammes au-deld des bords 14 du brfileur ¢t en
conlact avee le matérian en 15 .

Au fur et 3 mesure que le ‘matériau 1mousse 3
passe an-dessous du brileur 7. 1a surface se ramnle
lit et devient collante. On ne désire ¢u'un chaul-
fage superficiel rendant a surince molle et col-
lantc, sans madificr la structure du reste dn matee
riau. Le deare de chauflage nécessaire pent élre
obtenu en ézlant de fagon converahle la vitesie
3 laquelle le matériau 3 se déplace sous le britenr.
En ontre, on pent s'arranger pour centroler la clit
leur fournic a la sucface de la fenille de maticre.
¢n monvemnent, en placant le disposilif de chzal-
fage & une hauteur réglable. au-dessns dec la ma-.
tiere. Corme on le voit, nre hotte 16 est prévee,
au-dessus du britleur 7 pour évacner les gaz résul
tant de a fusion de la matiere en feuiile.

A la place d’un hrileur radiant du type déerit, -

on peut ntil'ser d'autres types de Dbrilleurs dans
le but de chanfler la surface de Ja malicic cn
f~uille 3. Un brileur du type fournissant un ruban
vertieal de flimme s'étendant en travers de ia
feuille et frappant dircctement la maticre, comme
représcnté sur les figures 4 et 5, peut par exemple
étre utilisé dans ce hut. Les britlenrs de ce genre
comportent un  condui 17 possédant une sériv
d'ouvertures telles que les rangées 18,19 et 20,
cur sa face inféricnre, s'étendant sur toute la lon-
gneur, cntre les flaucs 21 el 22. Lors de Vemuloi,
lc hrileur csi dizposé avec le conduit 17 en travers

de la Jargeur de la maticre plasliqee en mouves

- ment.

Un mélange de gaz combustihle svus pression
cst zmené, par un conduit 17 et est expulsé par
des ouvertures sit le coté inférienr dn condnit.:
afin d'obten’r un ridean de flanunes venant frap-
per la matiére plastique. Un autre moyen de chauf-
fer 1a maticre plustigne consizle a disposer un élé-’
ment chauflé électriquement, comme une barre ou

fenille de nétal, e contact avec la waliare plas- -

tique cn mouvemsit. .
La feuille de matiére plastique miousse 3, aprés
passage au-dessons de Velement chauffant 7, est
pmende sous un ronleany 230 Une fenille de tisen
24 provenant d’un roulean 25, meuté de fagon a
tourner au-dessus de la courroic transporteuse, est
aussi tiré sous J¢ rouleau 23 qui presse le tissu-

contre Ja surface de la maticre plastique mousse, -

alors que la surface de la maticre plastique rmonsse

_est encore molle et collanle, cc qui provoque 1'adné:-

vence du tissu a la matiére plaslique monsse. Le

rouleau est de préférence ajusié verlicalement, de.

varacléristigue  de Vinvention,

<est denviron 23

“lériau soil néanmoins moins mou ¢t
‘vant Finvention, on appligue le tissn sur la ma- -

Cmaticre est oblenu
“peat étre vvalud en
surte que e rouleau
“mite dut- hrleur.

L T 20017y

wile el gues Pan pant récber la predan avee
laqueile o tissa est press & eontre Ia feaiile ~e ma-.
ticre plaslique mousge €n pol=aréthane. O puent
recouveil Jo roulean 23 avee une maliere antie
adhisive comme le pnl_\:('lrnIhwrm'-lh_vli-nc pogy

a .

einpieier toyte matifre jaastigue qui peat ven'e
eit eoninel dvee le roulvau e traversant Jeg jinres
du’ tissn, dadhérer A la surface du rouleau. Dans
cc but en peat employer sur lerouleau 23 v savon

-~ de cireconvenuhic an suire agent de démonluac. -

Conutic_an e voil sur e dessin, e roalean 23

esl sapare du brodene 7 par mm écran 26 en mald

‘rian® isoiant. La but de ect ceran est d'empécher
‘e zrillage dn tissn par la chelenr provenant du’
- bratenr. Dans ce hut. il faut noter gue c'est’ une

A savoir que e
tiesu 24 et pas Jbrald lorsgu’on Papplique, sons

“le ronlesu 23, a la surface chaufiée de Ja ma-

ticre-ilastique mousse 3. La temperature de fusion
de la .matiére plastique mousse en .polynréthane -
aC de telle sorte qu'il est nices:
saire “de ehaufler le surfsue de fa fenille de ma-
time plastique monsse 3 au woius a celle ferapds
rature. La température ce fusion est considérable

‘meat supéricure & la lempératute a laquelle le ”
tissu grillera. Le maticre plastique mousse a huse .
Lo polvicithane présenic tontefols, Iz caractisis
Fque:
el @l

s prendfe - facilement Télat surfonday duns
- la températne de la malicre est inice
rieure & la fempérature de fusion, hien que le ma-

eollnt..: Sai-

ticre '3 lorsque la surface de cette mat'ére est &

Totat sinfondu, a mne température inféricure a fa
teapérature de gritlaze du tissu, On dispose le

rimlzan 2% par rapport au hrideur de telle ma-

niete que Iz sivface de la maticre 3 atlzigne les |

wcorditins de surfnsian apres sa sortie du brn.

surfusion dg la surface de la
cn un temps trés comt i
{ractians de seconde, de telle
23 peut étre digposé & proxi-

Jeur. Un tel olat de

Une fuiv que lc tissu 21 a été appligue par e rou-

Ciens sue la maticre plagtique 3, provogrant Tadhe.

rence du tissu & la maticre plastique, on transports

“a. structnre lameilée résultante vers une paise du-

conpeuses 27 actienndes par un moteur et traversant -
. une. plaquetie 26, ces coupeuses willent los bords
_'._inn_.njmdir.:m'c oppasés de 14 struccture {anellle

“mour rmpécher “toul recouviement de malérany
- dans i prodnit fni. La strocture lamellée ainsi

“conpée 29 passe sur une coursvie transporlenss 30 -
Ggui.eat suppertée pav une plague 31 sitnde dans. ..
1o ménue plan commun que la plaque sepport ¥ de

e conrcoie trazsporteuse 4 ‘La cowrroic 30 est!
. entrainéwy par des, ronicaux 31’ et 32, wui sont re..

i

¢s & upe méme source motrice d'entrainument

~
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Kilo-Caloriesminutefem de lon- L
' guene de bralewr o uuuns L 2,00 OO HAB
s Températore de I Namme & :
1.5 mm aedessus de da surface RN
delabhandeen?G....ooo. 950 1030 1084

wed

{100 17()] . e
des deux conrroies 4 et 30. La structme Jamelice
aillie 29 constitue I produit fini et en lant qus
tel. st cnrouléc sur un roulean 33 au-dessns de
la conrroic 30, aprcs passage sur wne pontlic Jd.
Suicani une variante. le produit Tamellé est entral.
né sy un rouleau 35 disposé a unc certaine dis-
tince du rouleau 33, aprés passage sur iles pou
lics 34 et 36. L'emploi de deux roulesx permet
le remplacement d'un rouleau plein par rou-
leau vide, sans interruption duw procéde. L

On a trouvé que P'on obtient wne linison salis-.
faisanle sculement lorsque la vitesse de wouve-

NN ";,__'.

ment du convoyeur, la position relativie du l)ru-"
leur 7, dw roulcau 23 ct la chalenr cédée par le -

brifeur a la matiére plastique sont sni,r_\_'n(-usr:nmnt
relices et riglées. . e

Ces faclenrs varieront su.vant lop:n«l ur (]P fa-,

matitre a traiter. Dans la liaison d'un tricot de -

uylon de 175 millitmes de millimetre avee une ma.

ticve plastique & basge de polyuréthane monsse, de

3 unn, ou a trouvé qu'avee une vitesse de trans
' q

port de 13,5 wm par wminute, on obticat un ex-

“cellent resullat lovsque le centre du brillenr cst

place 4 12,5 cwm du point le plus proche de la’

siurface du rouleau 23 o

de 1.2 cm de la malitre plastique, la - distance

effective élant défiric par la position & partir du’
‘sommet du cdéne de Ia flamnie intéricure bleue.
Les variations de température dans ees condilions,
en faisant varier la pression d'air du britleur,
provoquent les variations suivantes dans la résise
tance de la liaison ct des changements, dany lepanc- .

[y

geur du produit, dus a la combuslmn g

0y .
0.08 0.115,

Bralage du prodoit en mm ... 0.525
Iesistance de Ia livison ea kgfem? 0.023

Pour une vilesse de la bande transportense de
- 30,5 m par minute, mais en maintenant les autres
comjitis .

condtions  corame indigné ci-dessng, v
une cadence d'apport de calovies par le bréleur
de 2,95 kilocalories par winete par esntiméire
de longucur du brileur, la
lamme & 1,5 mm aw-dessus de la surface du pro-’

“duit ‘cst de 931 *C ct la résislance de la 1m|=on
ext de 0,07 1o heddpur est raduit 4 015 mny.

was

It est évident waintenant qu'on a up prosédd’

simple et eflicace pour former une strncture Ja. -

mellée ot que, suivant ce procédé, il west pas

néegssaire d'employer un adhésif pour lier les cou- -
ches adjacentes de la structeure, Te fail de faire i

adhérer Jes couches adjacentes *de, la siructuse,
lamcllée, suivant Pinvention, en rendant {a sur-

face de la matiére plastique molle et .collante par

.

a une distance effective. |

.

0.5 -t

température de Ja

gt ’le”c opération. de fagon &

ROV M l.;i: fedine

.
(.nuﬂ"\m‘ el en :\m)liqu‘nu
. matiere. sur celleeei, lovsque la malkiere plastiane
est a V'élat swrfondi, et nouveau. Continn o Fa
indiqué ici en pc.uultaul a la surlare de L con.
che plastique de prendre Tétat surfoicln avang
'l'l}l]ill(dllon dola deuxitme couchs, on t'n)pnhf
1a .chaleur dendowmager cetic " deuxiéme couche,
" Una structure famediée, formée suivant Uinvention,
“posséde de  nombreuses  applications dot cers
Anines -ont été indiquées. Les autres applizations
« que o peat noter comprennent” Pemploi d'une
; dlructnre, latetice de saaticre plestique mousse et
uu h“u commie comsein die dessus i sieges tapis
s 6l analagies et Fempled d'ure strecture Jamel.
.lce “éomprenant ane eouche de matiere plastigue
* convenable et une couche de toile adjacente dans
i 1a’ fabrication d'articles de vovage.
_L'apparcil et le prucédé décrits ci-dassus eni
cent un réglage platdt précis pour produive nie
“liaison satisfaisante entre les bandes el pour muin.
teniv les coucles de prodmk cxenintes da phm--
inents, Les conches de résine plastique movsae piés
. dentent une tendanee d se plizser lorsqu'nue surface
,‘:osi,chnuﬁ«?c a la tewmpérature. de fusion. Ce plise
sage- esl apparemmicnl provoqué par uns eXpan
:sion loualisée de telles conches.et est particulic.
"rement prowoneé lovsque la conclie est nunce. L'ap-
" paveil ot le procédé relatifs & la madifeation ve
Dprésentée sur les figures 7 ct 8 wainticrment plus
. eflicaccinent  la matiére plastique élastique sous
“controle an cours fe Popération de laminage, ¢u
‘mainienant une telle conche vous une tension no-
“tuble dans au woins une divection pembaat une
éliminer a tendance de
la’ couche a rider ou plisser e produit final.
“1Sappareil de la figure 7 comprend un tundeur
< désimné dune fagon ginérele en 113, pn«n\.mf na
“pannean tendenr 114 qui est au moins avssi losg
" Jque. e pyoduit & fabriquer et légirenent pivs
lalgc que cc produit. Le pameau 114 est pourvy
t\ sos exirénnlGs, tivant ¢t tivées, de pln'-’ura j g il
cquise dirigent vers le hawt A partir de la suiface
~supivicure, Sur la figurve 8o les pintes i Vextre
‘mite tirde dua pannean L1 ront représentées cu

1 115, En préparant une couchie 111 pour fa fabri-

cotion du laming, en presse - d’ aburd la ecuche

vers le has sur les poinles tournées vers it haut,

4 .une extrémité du pawncau 114 et on Ja tend
Cvers Taulre extrémité du p.’\rncml & un deprd < g
terming d'avance; aprée quel un preese la coneha
<111 ‘vers le has, sur les poinles a
tension, dans e sens lonwltudmal et délerminéﬁ
_'r’ avanec., . . oA .
A preferenee, ]»u il qu-' e e cml p'\x “aders:
saire, enc-accord aver Pinvertion, ia couche iil
“est aussi tendue, dans e sens. transversal., avant

dclrc lunuucc avec wie couche, 112. an re 1‘""

wie aubre conele gy

Vaulre extrse’
- mité. L.a couche 111 est ainsi‘inaintetive gons une .




3 picce 117 Le flan latéral 129 du dispositif de-|* pis. ou déforwés de loute wutre fagon, a paitir
R 7 . mainlien vers le bas est prévu avec plusicurs fentes | de la forne qu'elles avaient dans la matiére lors. 0
o 132 s'érendant verticalement, qui regoivent les vis | que celleei ot relaxée. Lovsque le degré d'etie L
-. i) T F - ‘e ;"'..‘ L . ,‘!:3
; S . R Ry A
. X . . b
e i . . "
: _ . - : i
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. plaire dtant représenté sur la figine

et Freis annme, St gt s e

——

le tendenr 113 est pour\'n de_dispusitifs tomdenrs

Intévauy, deésignes dune f'u,m eencrale en 110,
places e hm' de chaque bord latéral du pannean
110 Chay, o dispositif tendeur 116, exem:
8, comprend
une picee allongée en forme de U, possédant une
pl aque latérale allongée 117 et des plques infe
ricwe el su,wrnuu. Y et 3120 respectivamnent,
fixées sur la plagne 117, les denx plagues 119 ¢

120 encadrant le bord du panncan 111, La face -

supéricure de la plaque 120 est powrvue de plu.
sicurs poinl(s 121 dirigées vers le haut, disposées
de fnqun a penctrer dans les bords de la couche
111; Les picces 116 sont réglabies latéralement
par rapport au panneau J14 par des dispositifs

comprenant plusicurs “vis 122 & papillons, espa-

cées sur la longucur, gui visent dans des trous.

taraudés tracersant 12 picce 117 Les extrémilés

intéricures des vis 122 piceentent un pied pivol

124 qui coovpére avee les hords du panncau.

L'cxtension, dans le sens longitudiual, décriie
ci-dessus de la couche 111, ext obtenne de peéfes
rence avee des dispositifs tendeurs latéraux 110
dans Ja position voisine du hord du panneau. Une
fois auc la deuxieme extrémité de la couche 111
a e appliquée, par prc«xon sur les pointes a
Pestrémité postériaire dn panneau, on puesse les
bords ltéraux de la couche 111° vers le bas de
fagon que les pointes 121 pénctrent dans cette
couche. Yusuite, on fait lourner les vis a papillons
122, sur Jes deux cités de la plaque, dans le sens
convenahle pour provoquer P'écartement dus deux
dispositifs tendcurs latéraux 116, ce qui soumet la
couchic 111 & la tension latérale désirée.

Je tendenr 113 cst de préférence pounrvu de dis.

positifs de aintien vers le bas agissant de fagon
positive sur les bords de la couche 111 pour les.
empécher de quitter les  pointes du tendeur an
cours de Popesation de laminage que Yon va dé
crire. Un des dispositifs dec nairticn vers le bas,

designe de fagon uéacrale par 126, est représenté
sur la figure 8.

Le dispositif 126 sc compose d'une piece allon.
gee en jorme de I, possédam-un flan supérieur.
127 prévu pour recouvrir les bords latéranx et

un flan latéral 129 disposé a extéricur de la pitce
117 des dispositifs tendenrs latéranx  respectifs.
Dans la realisation montice. les dispositifs de

. maintien vers le bas peuveat étre enleves dn pan-

ncau 114 ct montés sur celui-ci une fois la cous
che 111 appliquee sur les pointes ides tendeurs
extréimes el laiéraux et tendue comme décrit. Pour

retenir les dispositifs 11G, on a prévu plusieurs -
goujons 130, ayant leurs extrémilés internes file-
tées 131, vissécs dans les trous taraudés dams la-

oo s T .
T BAUVARLAS e s b e

“chavliage de Ia zone de laminage,

i 200, 179,

1350, cln-tcl't. f.uun que I ‘)h\( 120 puisse {re
menlée comnie sor la figure 8. La pitee 120 une
fois presseo sur lo comebie Tik est maintens s -y
place par des flana 131, fivée sor Jes vie Ut qui

- S

reconvient des perticas do flae
des fentes dans Jes eotés 132,
Lersque fa couche 111 a 6 ainsi montée sur dos

129 anx honds

- dispusitifs. tendenrs 113, le dispositii tendeur sup-

portant lu conche 111 montée et dispasée sur un
transjenteny désizné J'une fagon générale en 136,
{a couche 111 ¢tani tournéi vers ¢ haut. Te trans
portenr amene Yensernble av-dessous des dispositifs
de chanllage indiqués ‘('h("‘ﬂ'lliql'(')nmll en 137
qui =dm pourvus duee hotte 158 coavenable pour

Lévacnation des gaz. Le dispesitif de chauflage 137

pesstile un (iyau transver:al qui «'¢lend sar toute
Ia Tnrgeur-de Ja couche 171, le tuyau ¢tont pounu,
a sa partic basse, d'une buse et d'un grand nom-

“bre d'onifices comme on le voil sur la fimave 4
l Fonfi ] { la fig 1,

de telle sorte que Pon puisse hirider un mélange
conbustible ponr {ormer une flanue, genre rideau,
alloagée qni vient fmppcr la face =npcncme de
la couche, 111, ‘

Daris a zone de: laminage, on a prévu un rou-

lean: 145, qui peut e cntraingé par des dispo-
~¢itifs pon, 'ru}i‘ré.-:vnlés,'-'pli s'’ctend  perpendiculai.

rement at-dessus di trzasportenr & guide fa cow-

'Lhe 112 provew:at d'une source canvenable cn

cutact de laminage avee Ia face suparicure de la
couc]n 1L }'our isoler effcctiveraent la zone de
on peut pree
voir un- éeran 144 entre elles commie on le vait
sur la; figure 7. Une fois que les couches 111 et
112 anl été pressées enscmbhle par un rouleau 143,
la meticre & la surface de liaison foadus, adhé.
sive, de la couche 111 se solidifie ot ainsi lie soli-
dement les couches entre elles. Las dispositifs ten-
denrs (113 avec le produit. eomposite’ résultant
sont déchargée sur une table 146, sur laquelle la
partic ¢tendue de Ja conche 117 peut Cire séparce
dz {extrémite, tirée dn produit composite et fe
produit enleva dn teadeur 1130 Les lisiéres du pro-

“duit, engagies dans les di«]-( sitifs iendeurs late.

raux,” peuvent {re séparces en Jos coupant aves
des cizailles.

Lo pmdmt composé famine de Vinvention pos-
tvdr 2" propri¢tés nouvelles que Pon peut fuirve
varier de fagon appréciuble, en changeant a ten.

.sion sur fa mati¢re plastigne moussc. Lonqae 'on

tend Ix matisre wousse élastique d° une fagon rela-
tivemen: faible et quion la {ait adhérer & une 1a-
titve de renforcunent: relativement rigide, le pro-
it résultant posséde denx couches plates ef les

, ‘;mroi# des quluies el ainsi que les interstices dans -
o résing monsse élastique ne sont que veu atlon.
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ange de Ja résine mousse ddshqm crail, Pz
tion de ses cellules ¢t ainsi celle de ses jeares
au interstwees croit. Un tel degré de défermation
affcele Iz degre de mollesse dn matérinu élastique
cil reEipe  notisse, plus la tension 3 laquells le
matériau end soumis est "randl entre certaines
fimites, moinz sa résistance a la délormation par
unc force appliquéce normalement  au plase fans
lequel le matériau est étiré est grande. La varia-
t"on de Ja mollesze du matérian cn résine élastigue
nousse par application de la tension devient oine

“dre lorsque Vépaissenr de la conche de celte ma-

ticre est augmenlée. Le procéde de misc en emvire

de Uinvention ¢t le produit rézultant offrent des
avartages, toutclois, avee des couches de mati- !

riaux cn reésine mausse élastique. présentent edes
épa'sscurs variant dans de larges limites.

‘Il est Fien cutendu que lon peut apporler A
férents changzemenls, par exemple dauns les dimen-
sions l(-lan\cs des

et ar.alogues, ainsi que dans emplei suggere pour

lapparcll de Vinvent’on. Ainzi, par C\cmp)c‘ la
couche de maltériau 112 pent dlre lice simultané
ment . ou successivement a la ‘couche de malériau .
dlastique 111 sur les deux cdlés de cette derniére

par Vemploi de dispositifs tendeurs sous forme',

~d'nn cadre ouvert permettant laceés aux denx’”
surfaces de la couche 11l ;
Lapparenl et Jos procédés ci-dessus exigent un

_contréle mrécis pour prodwre vne linison cahufn« .

sante crtre ks bandes On a trouve qu'il étail avan-
tagenx d'emiployer un apparcil el un procédd qui
oﬂrenl unc z:ne de liaison-ou de laminage Dbeau-
coup pluc longue dans laquelle les conchPi sonl
pressies 'unc contre l'autre, ct ainsi adhérent cn-
scmble el, en méme temps, fournit un meilleur

réglage de la température a la surface d Ja wma--

tiere thermoplastique du tissu élastique & fixer
ei sépare eflcctivement le conditivnnement préli-
minaire dc la surface dc liaison de la couche sup-

port ou renforgante ¢t la zone de chauflage de la_.

maticre thermaplastique du tissu élastique.

Ainsi, on voil sur les fizutes 9 et I1, un mode '

dc misc en anvre de lapparcll grace auguel on’
altcint les objeclils proposés ci-dessus. L2 ppalu]

posséde un caldre sous forme d'une table présn-

* taut une plate-fonne horizontale supéricure 210
ct une plate-forme horizontale inférieure 211. une
telle plate-forme | étant <upponlcc par unc pa ire
de montants ZiZ et 214 qui sont reiiés put des”
entretoises comme on le voit sur la figure 1C.:

L'appareil cst prévu, comme on va le décvire. -}

pour I'alimentation contréléc d'un tissu en maié.
riau élastique flexible 215 & une zone de lani-
nage prolongée sui un tambour de Jaminage 229
cordnt onnant scparément la surface de iiaison de
{a bande 215 immédiatement avant la zore de lami.’

nage, alimentalion d’une bande tissée 216 de sup- ..

-0 t'j.'.'_

parlies, les matériaux utilisés .

_'-'rcgm;',(-}_dn tissu

pu' ou de’ unfmumu i la zone de l i e
l¢ charfaze & part de Taosuifaee de lixieen d»
210 el Penlivenwnre s dn |n0(\\n. Lo
réschiant, & - paviir de Veatrémite de sortis
zone de laminage.

Un rouleay d'alimentation 219 pour la hande
215 cst supporié par m arbre ccnlml 220 vl e
teuritlonnd dans Jes punc verticales 212, adja
cemtes au roulzan suide s-p.ru‘ur 221, mun'v siir
wi wrbre transversal 222 qui et tamillenné dacs
Jes picees 212, au-dassus du rondean 219. La ;.u-
tie de 2 bhande 210 entre Je rouleau guide 2
"ol 1o tamlour de lanmage 229 est nise sovs une
tension comvenable, qui {"étire alans le scns Jungi.
" qudinal, grice A i dispositif refardatenr de dé
wroulemant réglable, a;m:mul sar le ronfean 231
Deas ce modo de mise en cuvre, fo dispesitit re
taidatent prend la forme 'un tambour-frein 223
“fixe a une extremité de Tarhre 222 et un nilan

-dc frein 225 frottant sur le tambour de inin
Ine extrémité du euban 225 est fixée zur nne po-
Ctorce 226 montée sur e cadn: de Vapparel.
: L'actre extrémité du ruban, pendant librement, est
*paurvue d'un poids réglalle, de telle sorte que le
frotteinent retardaicur sur le rouleau 222 peut itre
modifé a Ja - demande.

" Dans son - déplacement a p:xrhr de son mulcau
22 vers e tambour 22% la bunde 215 cst de pré.
. [erence guidée par un aliznement précis des hords
el -aussi. de Url,fcrcurc clirée dans Je' sens trans-
-versal;-dans wne cetlaive mesure, Tour réeliser
. caci, l(mparul prul {re pourve de diepositiis ce

habitucls dans [industrie tex
tile.” Sur le dessin. on a représenté un peu schi
nmluluurcnt un dhpmmf de guidage des hords ot
“lendeur dams -le seos  transversal désizné dure
. facon générele en 250. Un tel appareil gu UG
bords et en méme lemps applique a tensinn pour
Ctendre zérement dans le sens transversal au fur
el A micsure que la banle se dévlace en avaut ¢l
cqu'elle est engagée sar le tambour 229. Suivaul
June ‘varianie; - on peut employer -iles diz positils
:sépares pour le guidage des berds du lissi, en
combina'son avec un tendenr de lissu. habiterl.

ia hmade
l‘(' i.;

o Le vésultat de Ivmpnu de 'tn ou de Vanire dos

tendeurs de lisvu indiqués est de déplacer

 horts du tissu latéralermient en dehove du tendeus.

e lissu- contiruant & sc déplaver, & IVat tesnedr:

dans Je sens trausversal, vers le lam}\onr de Laade
Sur la fiuees

Lnage 220, ei auteut de ce dernier
<30, en’voit 1a hande 215 travaillée par des vous
l:.\ux inclinés 233, cl lendue vers Fextérieur davse

“une zome 231 sétendant & partir des voubaux 233

- aux rr-l.teu»u. wo;m.\ nl avee loy bonlu 2:1 du.
-'ude LR PR e SR

. Le vouicau dc lanm‘ngc 9 est mnnu': fur o
ar}m' transversal 235 tourilloné dans les pw'u‘*
lak'mics 236 du cadre de la platc~ft-rmc g

fem sew L 00«
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icire 2100 e tacheur 229 st oentraind par un

moteur electigue 237 su moyen d'un dizpasitil
roducteur de . vitesse 259, Une eanraic dentiai
pement 210 entrainde en prssant pul dng jrouite

_motrice 241, commandié par un reGurteur de vie

de refroidissement. tel goe leac. a

tasse, ot une poulie plis larze 242 finée a larhre
235, relic de lagen 4 entraines, le motaur e le
tatobnur. Lo tambour 229 est de preéference refroi
di pac exempls par une circuletion d'on liqaide
Fialerienr,
grice 4 des dispesitifs noi représentés, de fagen 2

“empécher  une  augnentation progrussive de la

température du tambeur. T lemjpcrature du fluide.

_ de refroidisscment peut étie régite par thermostat,

t st on le désire

Le tigru support ou de renforccnent 216 est
alimenté a patir d'un rouleau d'alimentation 244
monté sur un arhie 215 qui_rst touvillonne entre

les maentants 214 du cadre. En quittant le rou-

lean 241, Je tissu 216 monte vers un roulean guide
. \J T

horizontal 216 ¢t entovre particllement e der-

‘nier qui est touritlonné dans e cadre de la plate:

c o~

forme 210. En quitiant lc realeau 240 le tissu
216 se diplace Larizontaiement vers un denxieme

rouleu ‘guide 234 tourilionné de la meme facon

“entre lee poutres Jatérales de la plate-forme 210.
Le roulean 231 et de préférence plaré do telic
sortc que, pour Gus raisons indigneus cicapres. fa’

surfoce adjacente an tawbour 229 svit écartée de

“a surface du roulcau d'uae guantité au moins

légérement suplricure & [&paisscur combinée des
bandes 215 et 216. ' LV . ,
“Le tissu 216 st avantageusemont tendu dans l¢
sens longitudinal smr son parconrs allant du you-

~ h:au 216 au ct zctonr du roulea de lawinage 229.
"+ Une telle tension du tissy est réalisée par un dis-
positif retardziest comprenant . un rouleaun-frein
949 fixé sur un arbre 247 qui porte ko rouleau,

946 ¢t un ruban de [rein 250 gur un poids conve

_~nable qui coopére avec le tambour-frein. Comme
“on Va indiqué, une extrémité du ruban 250 et

finée an cadre en- 251, Tautre catrémite du ruban.

pendant librement, supoorte vn poids voglahle 252,
" On verra, dans ce qui précide. que chacime des
“handes 215 et 216 peut ére soumise séparcment.

de facon convenable. & unc tensior, duns le sens

e la longuenr. sur les parcours allant au’et
patticllement agtour dn - tambour de twminage a’
: a zone & laqudlle le procuit composite est retiré
_du tamboer. Bivn-que pour des raisous de sime
Cphicité, on n'zit reprisenté aucun mécanisme pour

ctaler et tendre Je tissu 216 latéralement. en avant

. du vouleauy 229, de tels dizpositifs, qui peuvent

-

étre les mémes qne ceux décrite ci‘dessus pour

o guidage et Tenlensicn de la bande 215, peuvent ..
dee prévus, si-on lo désire, de fagon & régler o'
"+ mouvement herizontal
Tolesu 254 L

ga tissu: avent le- rou.

A
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On verra -pue, dans Joomade de sealisaton e

precanté, fa bande 215 sargae Aabhord & la s

face périphériue da tambeur 229 wn un pelet

netiment auedessus du divositee harizutal e
celoirei el que e tissu 206 todis ta wardde 215
sur Je renlesn 229, cn un jwint. wpi xfenalive
meat au diamdtre hoyizontal. Le trajet da la bande
215 cur Je rouleaa 229 avant la 2 e Jdu promicr
contaci L ct le pareours du tissu 210 apres le rou
“leav: 254, peuvent ére cousicirés comme formant
un V tourné vers do hout. wa tel Vooprésentant
un angle au sommet petil. ue conlmuration ct
orientation des bandes, an fur ¢l @ mesure qu'clies
s'approchent une de’ Pwutre. prosente des avan
_tages pour de nombreuses ‘raitoue. dont P'unc e«
qu'il est possible de scumettie i1 surface de lai-
son cxtéricure de Ja bande 215 et le tambour @
Faction de la ehalcur. immédiaiement avanl la
zone L sans chauflur de facon uppréciable la sur
face de liaicon supévicure du tissu 216.

Un dispositil convenalble 262 pouc un tet chaul-
fage dc la surface de liaisen du tissu 215 consiste
cu un eppmecil de chanfisge au gaz du type &
huse teaneversale. Comme on e voit, Pappareil de
chaulfage 262 possede un tuyau transversal 205
gue Ton peut alimenter avee mé'ange eonvenable
de gaz combusiible et @’oxygéne. Une buse allop-

wée divigde vers e bas. posséde une extrinile ex-

tériewre  disposée . au-dessus Ju o rouleau 251 et
pris de la swiface au cours du trujet de Ia bande
215 sur le tambour 229 le gz sort du tuvau
. 265 par.un wrand aombre d'orifices 267 dans la
buse on i) est enflammé pour’ darner une fla:ame
269 qui arrive sur la surface de la bande 212, Un
tel " placeinent de la buse. tent en réalisaut efb-
cacement le chuullage de 'a surface de liaiton do
tissu 215, permet d'éviter lout chaulfage votakle
du tissu 216 du fait de la teadance inhérente dis
produits chaufiés & monter ¢t winsi & s'éemter du

trajet du tissu 216 descendant dir yraleau 234 vers

la zone L. i '

Pour asstrer le “échaufiage de la maticre & 1a
suiface tupericure du tissu 216, an peu. employer
wn dispositif chanfeur 271 qui coopire avee le
tissu 216 dane son dévlacement verr 1+ rovheay
h54 Dius e wode de véalisation représenté. un
“rechauifeur 271 est ennslitué par ure chambore
allongée. dispozte  trmaversalemenl & Lappared

Leur b piateforme 2100 Le rochaaffeur 271 peut”

_élre du type & air seufie chaufle dectriquement.
Cia.chambre comenant dex sysicmich de réziilance
élzetriu: on représentéer. On dntreduit de laiv
cepus pression dmms la Jwile 3 travers, des vaver.
tures dintrodaction 272, et, aprés Uaveir chaufle,

“on Leveis cosme: reprisents en 273 corlee Ja o

216. Lo moyons -de
ainsi dustinels J'un de

s pattis. supéricure du tissu
 chauffaze 202 ct 271 étam

-4,;T'autre et actionncs scperément, on peul régler se-
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pavémeni. par des Jiepueinifs habituels pon veprc.

< woil chautlée a la tempéiature désirfe puur éviter
le  refroidisemment  brutal  de s surfoce de a
bande 215 e pour obienir la pwilleure Jiizon avee
ta bande 215, R

Le pruduiz compesé laminé 217, formé de cou-

du tambour 219 cn mouvemunt. sur une pattie ¢

Toeu 1800 G alove le produil 217 du tansbseur

2 wpour Fenlevement ct de J4 sur un rouleau 250
"¢ fpour la réccption. Lo vuileav 256 est menle sux an
. 40 s arbre 260 tsurillonné sur les montants 212 ct est
“ Tentraing su moyen d'une courruie 239 qui pas<e

27 fur et a mesure d¢ Venroulement. roulcau  sur

lequel on enroule ¢ mutériau 217. la courroie
", . 239 présente un cafacters lui permettant de glis-
< ser ala demande sar des poulies 257 ¢t 201. Le
. diameétie de ces pouties présente avee leroulcau 216

-

ruent rainteau sous tension. 1l est hien entendw
Cgue Tox pest employer d'nutres disposilils cemius
O pour entraizer Farbre 260, de telle sorte que le
matériag 217 atrivart au rouiean 256 cwit cunstam-
ment maintenu sous tension. Dans certains cas, on

- matériau 217 approcheat le youleau 256 est main-

om—.
b

moment. ‘

-l
e
e
-

f

is, pratigue da procéde ot de Temploi de Vappareil
. de Vinvention, esl caractérisé par son unifonité,
T resistance dé da lizison entre les couches 215
et 216 et par labsence de plisscinent dans las

£
s
¢

=~

b P

hour 217 teeslu daus e eus lungitudival et aussi
2 de préfirence dans le sens’ transviasal de iclle

o) est aussd tendn katécalement. La bande 215 con-

et lc tambhour. La bende 215 ainsi, vevose d'une

VI
T lisse et Fgale, au tissa

lisation. la moitic de

1]

occupe plue de

LI

centés, de telle sorle gue ke osurface dun tissn 2157

ches lides 235 ¢t 216, se déplace A la périphérie.
“dans le mode de réalisation peprésenté. dépasse un

229 en le f«isant passer sty un reuleau puide 265

<27 sur une poulie 261 fixke A Furbre 235. Pour com- "
L repenser e diamdtre du rouleau 236, qui varie au-

Lung redation telle quiil ait, A tout moment. une-
C L vitesse périphénique supirienre a celte du tambour -
"4, 929, En conséquence. le mmtériau 217 dans son .
" déplacernt aalvur du tunhour 229 ccot constame "

- peut désirer employer un. méeanisme dentraine. .
ment compznsateur dans ce hul. grice & quoi le..

© 7. tenu sous fcusion cssentiellement constanic a tout

Le prodait Jaminé 217 résultant de la mise en B

‘deuy coockes. Lo bande 215 sapproche du tame:

4 sorte qu'il est tendu un peu dans le sens de la ton-.
2L guenr of, dans Je mode de réulizaiion Vlustratif,

+.%, serve Tétat tendu dans con. mouvement sutour du
tembour 225, du fuit du frotiement entre le tissu -

maniere lisse enr: Ju surface du tambour et se .
tcouve cn coendition pour ére lice, de fagon.
216. - Le tissu. 216

Cest @alé de fagon wuiforme, A tétat lendy, jors.
. qu'il viert _en contadt avec 1a bande 213, Sur
"7 toute la zone de laminage ctendue qui. dnns le -
©* mode de 3¢a

RS

!

CLvention eoncerne

T

la periphérie do tanbour 229, e Heen centinge

i presser de fagon osifonae sur a bande 205

srice {-quoi les parlics sout lices enscrable &
Tilat tendu, Le tonguenr de la zove de laminag,e
zavantii Je contact peadant s Wnes sulhison avar
que la surfaco adhésive du tissy 20 pe sl cone
pletemént  durcic pour  V'ajustenierd dun sy
par rapport a Tactre of powr Velreation dhuee
forle liaison adhiésive entre los lissug,

La méthode ¢t Pappareil du mode de réalisation
ci-desens présenient certains svanlages du fait d-
fa simplicite du réglage et dn {ait quiils donnen
un produit eampose laminé qui est essenticllement
uniforme dans sa qualiic.de la liaison entre les
couckes ¢l qui est exemp: de plissement. le chaul.

fage de la surface de liaison des couches de ré.

csine mousse élastique trnd a faire gonfler celle-ci
el ainsi & provoquer des ondulations dans ectic
couche. Lorsque ccite cauche est jlacte sous ien-
sion de la maniere decriies #a tendance a donuer
des- onduialions  est supprimée. Le procedé o
I'appareil suivant Pinvention permeltent de sup.
primer tout rouleau ou rouleaux pour coprimer
le produit composé laminé afin de réaliser une
Jiaison eatre les couches de celui-ci, étamt dunne
que cette force de emapression est exerce par la
partie de fa eonche renforece 210 qui se deplacs
v le tambour 229, Le tanshour 229 est ca con-
lact seciement aves la face non ciaufiée de la
hande 213 el cn conséquesnce, vl ne constaic au-
cime iendance du fambour A reetvoir ‘un dépdt
“de mmtérian provenant de da bande 215, Ainsi.
Fapparei! peat tourner en continu pendant de lon-
“gucs periodes, dunnanl un pruduit continu, sans
nécessiter d'arrit de Jappascillage pour le net-
tover. 0 . sl .

= 1 est bien entendu que Pou peut apputer dif-
farents chaigements par exemple dans les dimen-
sions relatives Aes pasties. les matdriang utiliséz
et analogues. ainsi gne daaz la mguiere proposce

“pour Vemploi die Tappareil suivant Vivention.

Ainsi.. hico qué: dons Pappareil décrit. 1o surface

. de liaizon du tissu 215 soit rendue adhesive pare
e foit quion la chaufle. dans cestains eas. Fone

vu des deux surfaves venand en conbact des tissus
235 ¢t 216 prrvent, saivant une variante de chaui
fage de la surlaes de liaison de la Poande 215,
cre renducs adhétives avarl la zone de luminaze

_par Papplicatton - d'une substaace adhiésive conve-
Tvalde preticulicre par exemple par pulvérization

‘o revitement & {'aide d'wi rouicau sur ia surface
‘on les surfaces, . g S

" RESUNE

Anlginaent s CRrSCETies
liguer ci-aprés et Jears con:binaisons possibles 2
" 1° Procédé pour faire adhérer deux matériauy
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dont Fun est e matisre plastique & base de
olyuréthanc, procédé caractéris¢ par le chauflag
rapide de la surface dn ‘matérian en polyvuréthane
jusau’s cc v~ celle substance soit wolle ct ol
iante, ¢t par Vapplication vapide de Tantre maté-
rian sur la surface du maiériau en polyuréthang.
iandis que ectle curface est molle et collante, ce

.qui assnre une liaicon wniforme entre fes couches

‘monge, une couche de tissu,

et excmpte le plissage et ceci sans Femploi & adii-
sif. i

2¢ Un mode de réalisalion du procédé peéce;
ment pour lier nn matériau en feuille & une cou-
che de matiére plastique en polyuréthane, mode
de réalisation caractérisé par ce que Pon chanfie
rapidanent Ja’ surface de cetle maliére plastique
au-dessus de sa température de fusion et on ap-
plique la midiére cn feuilles A cclle-ci. tandis que

la surfacce sc trouve a l'état surfondu. =
3° La maaére plastiquc est du - polyuréthane
MOUussC, . . S

4° La -surface dc la matiére & hase de poly-
uréthane est chauffée & unc températurc d'au
moins 230 °C avant Uapplication de la maticre sur_
cetle surface.  ° ‘ o C
50 I)autre matiere est pressée contre la * s
face rolle ot collante du matérian en poly
ur~thane, tandis quc celte surface est-& Vétat sur.
fondn. ' .
G° On applique sur une fenille en polyuréthane

7° On appliqie par Jaminage une couche d'une:

_matiere gous forme de feuille sur nae couche d’un

matérian en volyuréthane lastique ct flexible.

8 Un made de réalisation” de 7 caractivisé
par cc qu'on tend la couche de polyuréthane dans
I plan de sa largeur, on vend adhésive la sarface .
de linison de cette couche par chautfage rapide.
au-dessus de la température de fusion. et on ap-
pliqu~ sous pression cclte couche cn contact avec:
la surface adhésive de la couche de polyuréthane,

‘9v L'opération Je pressage progressif des deux
couchns I'une contre auire (la surface adhésive de
la_couche dc polyuréthane étant en contact avec’
Fautre fcuille ou couche) s'cfiectue daus une zone

de laminage, quelles traversent dans le:scns de

la longucur de cette couche en polyurithanc.
10° L'&tirege de la couche de polyuréthane sc
fait latéralement dans le plan dc sa plus grande
dimension. . ‘ .
11° Procéde adapté ponr Vappiication par (T
nage d'une hande de maticre en polyuréthane sur’
une hande tissée de matiére support flexible, pro-
c&dé caractérise par ec que Talimentation d'une.
de ces bandes en contact avee et particll-ment -
autonr de la périphéric d’un tambour }uurnanl,"~
Falinientation de P'autre hande, sous tension dans

S Core C 11,900,170

“ambour & Vextérieur (de la premifre Yrende. assie
part Padhésion a Ja surfae de pelyurithane en
centacl, de telle sorte que les Lavdez deviensent
adhérentes Fune avee lautre au cours de ee i
© plicement conimm autour dn tambour ¢t yuidage

du produit laminé pour l'évacuer a parlir du tam-
bﬂu"z a et '

12 La lmn(ic

T . .

. e g C L ST f ’
ticsée support vient cn conlact

sur le tambour d'abord avec. la bande en poly-

_polyuréthanc. @ un endroit A Iintéricur de I
zone de premicr eautact de ladite hande en poly-
uréthaue avee le tamboor. . . | 1
132 [~ lissu en polyuréthanc cst socumis avant
le tanibour  une tension dans le seus traasversal. .
Sl Le procide romporte Lalimentation de la
bande cn polyuréthanc, vers le has. en contact
avee et parlicllement autour de la periphicrie
d'wp tambaur herizontal- en rotatien, Ualimenia-
“tion de 1a bande tissée farmant support, sous ten-
_sion dans le sens lsngitudinal. vers Je bas, ou et
“particllement antour du tambour A l'extérieur de
“la hande ch polyuréthane, de telle sorte qu'elle
vienne ea contact d'aburd avee la baude en poly-
- weathane sur le tambour & un endroit A {intéricur

1:de Ja zome de premier contact de la bande en

polyuréthane “avec le tambour. les deax bandes
~Sapprozhant ure de Pantre. le long du parcours
" formant d'une dagon génerale un V. avee ange
" faible, tourné vers le haut, et Venvoi de chaleur.
csur da surfece” A coller de la bande ¢n polyuré-
‘thane, dans ce V. au voisiuage de la pointe au V
ei en gendral kews de lasurface de contact . du,
.'lis.su' sppport, | , S ' T
“15° Le procédé comporte Vécariement de-la
“bande support. dans sen mouvement vers le lam-

que la branche formée par 1a bande en polyuzé.
Ahane e Fenvoi dircet de chalesr sar la surface
a2 coller de la bande en polyuréthane & partir

. bande support.” , - ,
" 16% A titre de praduit nouvean une structuve
“Juncléc .conforme 2 celle préparée par le procedé
ci-dessus on procédé similaire et caraeiérisé pac
une cauche de- matiere plastique, polyuréthan
sur laquellc on a eppliqué, en comtact iatime une
Cautve eouche de maticre ’
17" La maticre plastique est une
‘polyuréthane.. - - ‘
¢ .-18° Le produit cemprend une premicre couche
de “résine de palyuréthune mousse yenduze” adbs.
- vente A une deuxiémy couche de matiére renfor-
_eaule, relativement inextensible, la pien:iére cou
" che étant maintenne par la deuxiérae couche, de
- tclie sorte que fes parois des ccifuies de la pre.
. micre’ couche sojent déformées de. fagon
L qut. o : :

résine de

le sens lengitudinal. au e particllement autour du -

.
. ".

aines parois de cellule de la premicre

. 190 Cer

‘e . e e L/ . :
d'un point voisin ile la zane d’écariement de la

. bour. pour rendre cette hranche du V Ing courle -
¥ I
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couchiz sont déformées de fagon élastiyue dans | -uréthane sur le tamhour! en un point & Vimgg. ;!
des directions s'élendant “dans le plan de la lar- | ricur de la zone de premsier contact de Y bande - §-
geur de la premiére, couzhe. .} en palyuréthane avee I ta.nhour. : .

R 20" V.1 dcuniemne couche coinprend unc ma-. 24° Dex’ dispositifs sont prévus pour soumettre o
{ tiere: de renforcement relativement extensible, la- | In lande en polvuréhare & une teasion Jans o -
<) prentiére couche étant maintenner sous tension | sems longitudinal forsqu'clle Sapproche du tam. | !
par la deuxitine couche dans au moins .uine diree-- | hour. I R S
tion dars Ic plan de sa larmenr. .1 25° Des disposinfs sont prévus pour soumeitre i
| 21° La premiére couche cst maintenue sous | la haude cn polvuréthane & une tension dang lo.
4 tension par la seconde couche, dans deux direes | sens transversal lursqu'elle s'approche du tambour.
E - lions, géncralement & angle droit I'une par rap- |- 26" Les deux bandes parcoursnt chacune un- e
f port & lautre, I'inc étant suivant la largeur. Cchemin fortaant entre-cex. en pénéral. un V¢
! ;22" Appareil pour la mise cn envre du Jro-. Cdirigé vers le haut et des dispositics fondant a S
| cedé pricédent ou procédé similaire, notamment | * surfuce de la harde en polyuréthane, en dirigeant & :
: un appareil pour I'application. par laminaze, - |. des paz chaufiés contre ladite surface de 1a hande [
k d'une hande en polynréthane, sur nne bande d'un formant une branche dn V, dans une direetion L
3 matériau  support flexible, - apparcil comportant . | généralement diffévente de edlle de la bande sup- !
’_ unc ‘ou plusicure des caractéristiques ci-aprés : | pert constiluant ['autre bianche. . .
S a. Dus dispositifs  pour  I'alimentation dure 220 Un mede de réalisation : dudit. appareil L
i premicre bande en contact avee ot particllement | comportait une ou plusieurs des caraciéristiques . . i
k. autour de la périphérie ‘d'un tambour ‘rotatif: ci-aprés’: - : : I
! _b. Des moyens pour alimenter la bande de ma- a; Des dispositifs pour tendre ladite couche de syt
g licre _support, sous lension dans le sens loagitu- *{ matériau en polyuréihane, nénéralenient suivant Y
k dinal, au et particllement autour du tamhour 4 |-l plan de sa plus grande largeur; L f :
': ]'cxlérj'cur dc la ])andc en pol)'uréthane; TR ’) nCS‘ dl‘PO‘lhfﬂ pour X‘Clldl‘c adhési\'é ]3 sur- . -
i ¢. Des dispositils pour rendre adhérente Ja sur- | -face’de Haison du matérinu de polyuréthana: ;
3 face 3 coller de 1a bande en polyuréthane, de-y - ¢ Des woyens pour presser ies deux couches Lo
1, telle sorte que les bandes soient amenées & adhé- | Yune _contre T'autre. la premiére cocuche ¢tunt en
- B rer Jes uncs anx autres, au cours de leur dépla” |, contact’ avec la surfac adhésive de Ja-deuxidme
. cenient en coimiun, autour du tambour; [ eoache. s oL G " M
" d. D= dispositifs pour guider le produit laminé: . sl L e A #
B i | s s CURTISS WG, CoRrOILTION,
- 23° La bande de matiére support vient en con. - ST Per procwrstions o
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~tact pour la premiére fois avec 1a hande en poly-..
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