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Contrat de mandat Zenses, domicilié en R.F.A. = Cabinet
Mauvault pour le dépGt de brevet.

Zenses dépose le brevet frangais n’1.548.735.

Echéance non réglée de la 3éme annuité.

Expiration du délai de grdce —3 déchéance de brevet ré-
troactive du 30.XI.1969.

Constatation de la dé&chéance notifiée ( art.D. 61) au Cabinet
Mauvault. .

Expiration du délai de recours en restauration.
Réception par la Cour de Paris d'un recdurs de Zenses.
Paris déclare irrecevable le recours.

Zenses forme un pourvoi en cassation.

La Chambre commerciale rejette le pourvoi.
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LE DROIT

% TRAITEMENT DU PROBLEME

A) PROBLEME

et s e P e e e s e i e S B S S St . S S e e S S

a) Le breveté

Zenses prétend que la Cour a déclaré & tort 1'jyrecevabilité
de son recours car son retard & requérir avait pour cause 1'irrégularité de
la notification de 1'art. D. 61 tenant & son envoi au mandataire (Cabinet

Mauvault) et point au breveté lui-méme (Zenses).

b) I.N.P.I.

La notification a été effectuée réguliérement, conformément &

1'article D. 104.

2°)__Enoncé du probléme

La notification de 1'article D. 61 est-elle réguliére lors-—
qu'elle est adressée au mandataire du breveté ?

B) SOLUTION

1°) Enoncé de_la_solution

"A bon droit, la Cour ne s'est pas arréter & une telle pré-
tention (nullité de la notification) dé&s lors qu'il résulte
de la procédure que le directeur. de 1'I.N.P.I. faisant appli-
cation des dispositions de 1'article 104 du Décre: du 5.
XII. 1968 a, conformément aux exigences de 1'article 61 du
méme décret, notifié au dernier mandataire désigné par le
breveté la constatation de la date d'expiration du délai de

recours en restauration'.

2°) Commentaire

e s e e o e e e e e et

Le débat paraissait sans objet & raison de la rédaction méme

de 1'article 104 du décret d'application :




"Toute modification est réputde réguliére si elle est faite
au dernier propriétaire...

Si le propriétaire est domicilié a 1'&tranger, la notifica-
tiqn est faite au dernier mandataire ou au dernier domicile
élu qu'il a désigné auprés de 1'I.N.P.I.".

La régularité de la notification empéchant de poser le pro-
bléme des &ventuelles conséquences (compte non tenu d'une légére tardivité
non invoquée par le requérant) d'une notification irréguliére sur 1'oppor-
tunité de la déchéance. Le probléme a &t& posé en cas de défaut de notifi-
cation et a 8té, a ce jour, réglé de fagon ambiglie par 1'arrét Sperberg
(Com. 26 mars 1974, P.I.B.D. 1973, III. 188 cassant Paris 10 mars 1972, P.I.
B.D. 1972, III. 103 et A. 1972-125, note P. Mathely). '




£ N° 337

BREVETS D'INVENTION. — Perte des droits du
breveté, — Déchéance. — Non-paiement des
annuités, — Recours en restuuration, — Délai.
— Inobservaiion, — Irrecevabilite. :

Clest & ‘juste titre que les juges du fond déclarent

irrecevable, comme formée hors délai. le recours
. en restauration d'un brevet d'invenlion, propriété
d'un breveté domicilié & I'étranger, dés lors qu'ils
relévent que le direcleur de linstitut national de
la propriété industriclle a, conforirément aux exi-
gences des articles 61 et 10+ du deécret du 5 dé-
cembre 1968, notifié au dernier mandataire cn
France pour le dépét du brevet, la constatation de
la déchéance du brevet en l'informant de la date
d'expiration du. délai de, recours en restauration.

26 noverbre 19’/3; 'Rﬁjet.

Sur le moyen unique, pris en ses deux branches :

Attendu que. selon les énonciladons de l'arrét attaqud
(Paris, 17 mai 1972), Zenses, domicilié en Républiqus Fé-
dérale Allemande, titulaire du brevet d'inveation frangais
n® 1.548.733, déposd 1323 emhre 1967, n'ayant pas payé

in:égralement avant l'expiration du délai de grice expirant

iz ngﬁa_{i?_&le montant, des la troisicaie annuiié A échianee
du I d&@mbre 19689, le Directzur de VIN.PIL a, par
décision du 3_aoft 1970, constaié la déchéance des droits
jattachds au “brevet : que cette décision a .été notifide au
cabinet Mauvault 2 Paris, mandataire de Zensas pour Je
dépdt du brevet, avec lindication que le délai pour former
un recours en restauration , dudit brevet sur justification
d'une excuse légitime expirait 1¢ _1*°_décembre, 1970 : que
Zenses a formé un recours en restauration non daté, parves
‘nu 4 la Cour d'appel de Paris seulement le 26 janvier 1972 ;

Attendu " qu'il est fait grief 3 la Cour d'appel—dwoit

déclaré ce recours irrecevabie comme formé hors délai, alors,
selon Jc pousvoi, que, d'unre part, lz décret du 5 décembrz
1968 disposant expressément que I'LLN.P.I. notifie au bre-
veté la décision de déchéance et Je délai de recours, on
ne saurait en ocarter Vapplication, ainsi que l'ensemble des
conséquences résultant de lomission dudit Institut d'exée
cuter l'obligation misw. 2 sa chargs par l'atticle 61 du déeret

ct que, dautre part, la Cour J'appel, saisie.'de conclusions
visant Ja pritendue [aute du mandataize ct précisant la
poride do son mandar, devait s'expliquer sur ces conclu
‘stons qui avaient pour objzt de faire déclarer rccevable
fedit recours

Mais attendu, d'une part, que, pour prétendre que V'ILN.D.,
n'avait pas exdeutd l'obligation mise & sa charge par l'article
61 du déeret du 5 décembre 1685, Zenses soutenait que Ja
nosification de la décision constwtant la déchéunce dtait
nulle parce qu'clle avait &té faite noa pas & luisnéme pere
sonnellement, mais & son mandaiaire cn France qui, szlon
lui, n'avait pas le pouvoir de recevoir cctle notification
qu'a bon droit, 1a Cour d'appel ne s'est pas arrétée 3 une
talle prétention, dis lors qu'il résulte de la procédure que
Je Directeur de I'LN.PI., faisant application das disposis
tions de larticle 104 du déeret du 5 décembre 1963 a.
conformément aux exigences de l'article 61 du miéme décret.
notifi¢ au cabinet Mauvault, dernier mandataire désignéd
par Zenses aupres de PLN.P.I., Ia constatation de {a déchéan-
ce’ du brevet en linformant de la date d'cxpiration du
délai de recours en restauration (17 décembre 1970) ;

Attendu, d'autre part., que les conclusions de Zenses.
visées par le moyen, invoquaient diverses circonstances suse
cepiibles, selon lui, de constituer des excuses lézitines du-
noa-paivment de la troisitme annuité du brevet dans e
délai légal : que la Cour d'appel. qui constate que le tecours
cn restauration a €té formé hors délai, n'avait pas 3 se
prononcer sur le bien-fondé de ce recours jugé irvecevable ;

‘Dod il suit que le moyen n'est fondé en aucune de ses
sanches ;
PAR CES MOTIFS :
REJETTE LE POURVOI formé contre l'arrét rendu le
17 mai 1972 par la Cour d'appel de Paris.

Zenses cortre Directeur de l'lnstitut
uational de la propriété indusirielle.

Ne 7212684,

Peésident ¢ M..Monguilen. ~ Rapporteur s M. Larere, =
Avocat :;énéral ¢ M. Robin. — Avocat : M, Beurdeley.

A RAPPROCHER 3
Com,, 26 mars 1973, Bull, 1973, IV, n* 134, p. 117 (rejet).
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BM. Carn ZENSES résidant en République L*cdcrale dAlIcmzwne.

Demandé le 23 povembre 1967,

a 15 heures, 2 Paris.

Délivré par arrété du 28 octobre 1968.
(Bulletin officicl de la Propriété industrielle, n° 49 du 6 décembre 1968.)

(2 demandes déposées en République Ivédérale dAllema"no au nom du demandeur :
brevet le 2.4 novembre 1966, sous le ne 2 12.546 ; brevet cdditionnel lo 17 janvier 1967,

sous le n° Z 1 .6:49.)

La préscnte invention sc rapporte aux rapes
ct aux outils du méme type, tels qu'ils sont uti-
lisés notamment pour le travail du bois ct des
matériaux analoguce, ct elle concerne plus par-
ticuli¢renent les rapes & corps eylindrique
mwunics d'une qucuc permettant de les monter
dans un dispositif d'entraincient, par cxeruple
"dans le mandrin d’unc perceusc.

Dans le cas des ripes cylindriques du type
précité, le corps dc la ripe est généralement
constitué par un’ cylindre massif a 'une des
extrémités duquel est rapportée la qucue per-
mettant son montage. Ceei cst en particulier le
‘cas des ripes dont le corps est muni de tailles
différents, telles que la taille rape normale, ou
bicn Ia taille dite profonde ou la taille douce.
A coté de ces ripes cylindriques, il cn existe
d'autres dont Ic corps cst con:titués par un
cylindre creux en-tdéle mince obturé a ses deux
.extrémités par des plaques de téle circulaires
dont I'unc porte la queuc permettant de nionter
Youtil dans la machine d’entrainement. Cepen-
dant, les ripes citées en dernier licu ne peavent
pas étrc munics des types dc tailles conuus, car
on ne diipoic pas a cet eflct d’'une quantité de
matiére suffisante et ces ripcs sont par consés
quent constituées a la manicre d'alé:oirs.

Le but dec Vinvention est dc réunir les avan-
tages des types de rapes comius tout cn £vitant
lcurs inconvénicnts ct de créer 4 cet elfet un
outil pouvant étre utiliz¢ de mapiére plus uni-
vcrsc“e quc les ripes au type précité, connucs
jusqu’a présent, et pouvant étre employé¢ notams
ment sur les machines destinées aux artisans et
aux bricoleurs, qui sont de plus en plus répan-
dues,

A cet cfiet, linvention a pourfobjct une ripe
du type.précité a corps cylmquuc, munie d'une
queue permcttant son montage. Le corps de la
ripe cst constitué par un cylindre ercux ouvert
& Yupe de sca extrémités, l'extrémité ouverte
étant dentée ot présentant une taille lime ou

g 210840 <

“avantage,

ripe. Par ¢ cylindre creux », il nc faut pas seule-
ment cntendre un cyliudrc a.cavité s’étendant
sur toute sa longucur, mais tout corps cylin-
driquc crcusé plus ou moins profoundément i
partir de I'unc de scs extrémités.

Avee cc corps de rape ainsi comstitug, il cst
possible d’obtenir des bords ou arétes extréme-
mcnt tranchantes, ce qui en général rni'est pas
possible avec les types de ripes connus. Qutre -
cct avautage par rapport aux types dec ripes
connus, ]’utxh sation d'un cylindre creux ouve
a Tunc de ses extrémités présente cct auire
griace a la denturc prévuce a I'extrémité
ouvertce dc sa paroi, qute 'outil pcut &tre uiiiisd
non sculemeni pour tous les genres de traviux
qu’il ¢tait possible de faire jusqu'a présent, puais
qu'il pcut étre en ouirc employé pour percer
des trous ou tailler des axes ou tenons. Pour
tailler des axcs, il peut étre notamment ration-
ncl de prévoir unc forme dérivée de outil qui
vient d’étre déerit, extrémité ouverte du cerns

: cw]mdnquc ¢tant alors ¢largic pour former e

bride ¢t étant nunic, au moins sur la surface
terminale de la bride limitrophe de 1'orifice du
cvlindre, d'une taille ripe ou d’unc taille lizue.
Mais le bord extéricur de la partie ¢largic en

-forme de bride peut &tre également muni dune

taille ripe ou d'unc taille axnln"uc

Un tel outil ni¢nage autour de I'axe taxHe un
certain espace libre facilitant I'élimination Je¢ la
matiere qui a pu s'accumuler cntre plusicurs
axcs disposcs les uns a ¢dté des autres. Afin de
faciliter la formation d'arétes particulitrement
tranchantes 4 I'aide d'un tel outil. on pent pre-
voir le long du bord extérieur de la pariic élar-
gic en forme de bride une étroite nervure faisant
saillic par rapport a sa surfacc terminale, la
bauteur de cctte nervure corrcspondant i la
hautenr de la taille rape prévue a cclte extré-
mité. On a ainsi la possibilité d'étendre la taille
ripe, sur la surface périphérique de la partie
élargic en forme de bride, jusquau bord de
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cetic. nevvare, et aiosi Jusqu'a Ja hantear des
poiates de da ille ripe prdvue sur la sirface
termvanale de da beide, la surface terminale de
Ja nervare dant déeollctée rationuellement jus-
gua la hauwteur néeesaire apres que la surface
périphérique a ¢ mnnie de Ja taille vape.
Lor:que U'écartement entve les dents et faible,
le diametre de Ja paviie élargie du corps de Ja
ripe foimant bride peut étre censiblement ézal
a Jecartenent entre les axes, ve qui évite d'avoir
aactoucher=la parctic qui ¢'étend entre ces axer.

Loviqulon produit 1a taille rape ou la den.
tare désitée & Peatrémité du evlindre ercux, on
peut faire en sorte que la dentuwre prévue sur
le idinmetre intéricur du’ evlindre -crenx fasze
legtrement saill'e par vapport a la paroi du
eylindie. Ainsi, Ia zone attaquée e.t légérement
phiz large que la parei du eylindre munic de
Ia dentine extéricnre, de sorte que ccla facilite
Félimination de In matiére qui a pu pénétrer
a- Vintéricur de Pontil Torsqu’on perce des trous
ou qu'en taille des axes. En vue d’obtenir le
méme vésuliat, il peut ¢tre préva i Pextrémité
opposce du corps de la vipe, dans sa paroi ter-
wminale, des orifices permcttant I'élimination de
la mati¢re qui a pu s’y accumuler. Mais il peut
étre parfois également vationnel d*agrandir I'alé-
sage mcedian du eylindre eveux jusqu'a la cote
prévuc aprés que Pextrémité de la paroi du
cylindre a ¢té munic de dents.

Le corps de la rape ct la queune servant a son
entraineinent peuvent constitner un cn:ecmble
un'taire. Mais il est ¢galement possible de réu-
lizer Ie corps de Ja rape de telle sorte qu'il puisic
ttre engagé et blogué sur la queuc servant a son
entrainement. Clest ainsi, par exemple, que sui-
vaut un wode de réalisation partienlier de Ja
rape, objet de Pinvention. Ie corps de cette ripe
peut &tre combiné 4 un foret faisant saillic sur
une certaine longuecur par rapport & l'extrémité
ouverte de ce corps, afin de.pouveir ceatrer par-
faitement Talésage lorsquon utilise Poutil pour
pereer des trous. A cet cffel, il peut étre prévu,
dans le corps de la rape, un al¢sage exactcient
calenlé pour recevoir la qucue de foret sur
laquelle le corps de la ripe peut &tre bloqué
au moyen d'une vis de serrage. De méme, le
rebord du eorps de la -ripe clargi en forme de
bride, peut constitucr avec la paroi du cvlindre
un cngcmble unitaire. Mais i1 csf ¢galement pos-
sible de prévoir un raccord présentant un orifice
médian circulaire, pouvant étre engagé dans
Palésage du eylindre ct bloqué dans cclui-ci, ce
raccord presentant Ini-miéine un rebord ¢largi cn
forme de bride. Cc rebord ¢largi peut étre
adapté ou cnlevé sclon les besoins,-

- Afin de faciliter Ic travail avee un tel outil,
ct notamment le centrage par rapport & Paxe a
tailler, on peut introduire dans Iorifice meédian
du raccord, dont lc diamétre correspond au dia.
métre de l'axe a produire, un poingon de cen-

P

P

. plusicurs wmodes de réalisation

tagze pouvant Ctee repousi¢ i encontre de 3y
pression d'un vesiort, exirémité pointue Jde g
poiscon. fairant saillic par rappart au raccord,
Pouvant étre atilisée comme pointe de centraze,
e poingon du centrage est rationncllement
introdait librement dan: lorifice médiui, afin
pil puisse Glee dxtrait de cet orifice apros fjue
Foutil a été coutréd et que Pusinage de 'axe o
commencé, de fagon a ue pas géner 'avance de
Foutil. .
L'invention concerue également un procédé Je
{abrication des rapes précédenuuent déerites oy
de leur corps. Suivant linvention, apres avoir
formé un corps de bare evlindvique plein on

. R
crense légérement (ee corps de base eylindrique

pouvant c¢venwellement Etre solidaire de Ia
queue de montage), on produit d'abord la taille
rape sur la surface extéricure eylindrique, puis
on creuse le evlindre jusqu'a Iui donuer I'épaje.
scur de paroi requise, apres quoi on produit la
deature désirée 4 I'extrémité ouverte du cvlindre
creux. par excwple sclon une taille vape ou une
taille lime, ¢éventuellement aprés avoir retouchs
Forifice oavert du corps du cylindre, par excmple
cn le décolletant Iégerement au tour ou par
meulaze. _ '
L'invention peut étre mi:c cen ccuvre de
manicres fort dificrentes. Le dessin schématique
aunexé moutre, a titre d’exemple non limitatifs,
possibles de ripes
suivant Pinvention : : '
, La figurc 1 cst une vue en élévation, particls
lement en conpe d'un mode de réalisation scre
vant de basc 4 la f{abrication dc la rape suivant
I'invention; . . T
La figure 2 est unc vuc de dessus de Pextré
mité de outil représenté eur la figure 1;
La figure 3 montre unc variante de réalisation
comportant un rebord ¢largi en forme de bride;
La figurc 4 moutre une autre variante de réa-
lisation comportant un corps de ripe adapte sur
la tige d'un forct;

La figure 5 montre cncore une autre variante-

de réalisation de Toutil visible sur la figure 3,
comportant un raccord interne amovible.

Suivant le mole de réalisation quc montrent

les figurcs 1 ct 2, le corps cylindrique 11 dc la
rape et la qucue I2 servant a monter outil
dans unc machine d'entrainenient constituent
un cnsemble unitaire. Le corps dec la ripe cst
constitu¢ par un cylindre creux dont Piatéricur
13 cst obturé, du c¢été de la quene 12, par une
paroi terminale 4. A son extrémité opposce,
le ceylindre 11 est ouvert. Le corps cylindrique
cst muni cxtéricurcment d'unc taille ripe 13.

Cette taille a déji ¢t¢ ménagée alors que le-

corps dc la ripe é€tait encore massif ou que sa
paroi préscntait cucore unc forte ¢paisseur.

Aprés l'applicatioqw de la taille, on ramerie
du corps de la ripe a la .

Pépaisseur de paroi
valeur désirée.
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Cnaiie, on munit fextidmid de la paroi du
evindce daie denture 16 g, ssiivant Je snode
de realisat on veprdaentd b otiue dlexemple,est
pécli-de & 1a nanidére dlune tailie Hise. Sur la
periphérie intéricure du evlindee creux. cotle

remeit saillie par rapport A la

dentuze fait jog
sueface idéricure de co ¢vlinidre, Hn outve, il
nest pas nceessaire que lu base des dents #'drende
dans le sens radial; comme visible :ur la
figure 2, clle peut &tre inclinde de Uinidricur vers
Fextéricur par rapport au ravon ien considérant
le sens de votationd, de telle sorte que la maticre
déiachée soit repoussée vers la periphérie exté.

ricure. Dans Ia paroi terminale 14 cont prevus

des orifices 17, afin qu'il soit éveniuellenient po
¢ible de chas<er hors du eylindre ercux les
débris de matiare.

Suivaut le mode de réalisation que montre la
figure 3, de wméme que dan: le cas de Toutil
que wontrent les figures 1 et 2. le corps evlin.
drique 31 de la ripe et la queue 32 servant a
monter N'outil dan: une machine d'entraincment
peuvent former un cnsemble unitaire. ce corps
¢tant cgalement constitué par un eyvlindre creux
dont Pintérienr 33 cst obturé. du coté de la
queuc, par unc parei tcrminale 34 Do mdéme,
conune daus le cas du mode de réalisation pré-
cédent, il pent étre prévu une taille ripe 35 A
Pextéricur du corps. I1 c:t prévu, a Textrémité
ouverte du cylindre 31, unc partic élargic 36

formant bride ou flasque. Cette partic ¢largic 36

cst également mumie dhiine taille riape, aussi
bien sur fa facc terminale 37 immédiatement
lim'trophe de T'orifice 33 du cvlindre que sur sa
périphcric extérienrc - 38. Mais cctte  bride
pcut ctre cgalement munic sur sa faec posté-
ricure, dc dents formant ripe ou de profilages
analogues, afin qu'il soit possible d’utiliser
Poutil pour tailler des rainures.

Le diamétre de Ia partie’ élargic 36 cn forme
de bride cst ratiouncllement caleulé en fouction
de Pécartement que doivent avoir entre cux les
axes ou tenous i usiuer, de telle sorte que le
diametre de la bride 36 soit scusiblement ¢aal
a Pécartcment cntre les axes. Cependant, dans
chaque cas, c’cst-d-dire méue #i les ceartements
entre les axes sont grand:, on wménage autour de
€cs axes un cipace assez large pour qu'éventucl-

~ lement lc:. débris de matiére qui sc sont accu-
s mulés cntre, Jesdits axes puisicnt étre ¢vacuds

sans difficulté. Unc nervure 39. prévuc 4 la péri-
phiéric de 1a face terminale 37, perinet de dise
pozcr des dents formant rape sur la surface péri-
phérique 38, jusqu'a la hautenr des dents de Ja
surfacc 37, .

Le miode de’réalization que montre Ia figure 4
gc aifférencie de celui que montrent Ies figures 1

¢t 2 essenticllement par le fait que lo corps 41
- de Ja ripe ct la queuc de montage 42 nc cons-

titucnt pas un ensemblc unitaire, la tige d'un
foret eylindrique 43 servant alors de queuc de

- L

(15537351

( montuge. Le corp: de In vipe duisudine corres

pond cricuticlement a eclui FCpresente sur Jes
haures 1et 20 11 et de anémie consiituc par un
eylind:e ercux ouvert a I'mne de s axtrémites,
la pazoi terminale - de cc eylindre préentant
wne epaisicur snffisante pour qu'il soit poisible
d'y fxer des vis de blocage ou de serrage 47,
afin de peuvelr bloguer sur 1 cucue 42 dy
foret 43 1c corps cvlindrique ercux 41 de la rije,
muni sur sa périphéric extéricure de dents -3,
Aingi, Ia pointe.du foret pent faive saiilic de la

distance désirée  par rapport 4 Textrémité

ouverte du corps de la ripe, dont Ia paroi cvlin. -

drique est ézalement munic, a ceite extrémité,
de la méme denture 46 que celle déerite a
propos des figures 1 ¢t 2.

Le mode de réalisation que moutre la figurc 5.

cst dévivé de Poutil formant rape déerit’ en
rezard des figures i ct 2. Le corps eylindrigue 51
de la tipe. ouvert-a I'ine de scs extrémités, est
relié par “la paroi terminale 52 4 une qucue
servant a mionter cette ripe dans unc machine
d’entraincient. Le corps 51 cst muni d'une
taille ripc aussi bicn sur sa surface extéricure 53
quc iur sa face terminale 54. Celte ripe, qui
cst analoguc i celle visible sur les figures 1 et 2,
coniportc téutefois un raccord evlindrique 55
pouvant étre engagé dans Forifice dn corps 51, la
surface exicrieure de ce raccord sadaptant i la
surface intéricure de ce corps 51. Cc raccord
peut ctre ¢galemient biogué dans e corps 51 de
la ripe d’unc waniéere cmpéeliant tout déplace-
meat angulaire an moyen de vis sans tote 56.

Le racecord 35 est muni, 4 son exirémité fai.
saut saillic hors dy corps 51 de la ripe, d'un
platean 57 formant hride, prézentant tne taille
rape anssi bien sur sa face terminale 58 quc sur
sa periphéric 39. 1 va de'soi qu’il pourrait étre
égalcment wuni d'une taille ripe sar sa partie
postéricure, pour les ménics rajsons que cclles
qui ont ¢t¢ exposéces a propos du :mode de réali-

sation visible sur la fizure 3. Le raccord 33 pré- -

sente un orificc médian 60 dont le diameétre
correspond au diamétre de I'axe i usiner, Dans
cet orifice médian 60, qui peut &tre obturé i son
extrémizé intéricure par une paroi 61, oun peut
introduiic un poingon 62 sur lequel agit un res-
sort 63. A son extrémité antéricure qui fait 1ége.
rement saillic hors de Vorifice médian 69, Je
poincon 62 cst muni d'une pointe conique 64
servant au centrage de Toutil. Cette pointe de
ceutrage 64 permet, aprés q'on a marqué suc
la pitee Pemplacement du cenire de I'axe a
usiner, d’appliquer I'outil sur cette picce de
fagon ai:ée et sans risque d’crreur. La pointc 64
cst alors
centre de l'axe, et outil cst appuyé contre Ia
piece a Iencontre de Ia pression du ressort 63,
jusqu'a ce quc I'axc it pris forme sur une eere
tainc longucur. On pc'gat ensuite relirer le poin.

.gon 62 de Porifice mcdian 60 et achever I'usi-

appliquée sur la marque indiquant le -
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i nage de cel axe. i} . . f-”_U“ pomgon Ge cent ‘):.C Gl nirodait "dang
‘ Loz détails Cordalisdiion o la répe déerita ot | Dovifice medinn du corps de 1a ripe on du ric. '
'Lf les G((:«i}s de mise e auvre de son proccde de covd, ce poinqu pouvant ctre repoisi¢ a Yen.
H fabrication peuvent Stre wodiids, sans s'éearter | contre de Ja pression d'un Tei:ort, son cxirémiig
o 4 de FVinvention, dans le domaine des équivalences | poivtue faizant saillie hors de Porifice wicdizng
3} technigues. . . “pouvant étre utilisée conimie pointe do centrage;
; ) . & Le poincon de centraze cst chrant lilea.
f‘ BISUME H JRARE Hipde Jre
: ' UISUNE ' meat dans lorifice mcdian o peat cn Gire
: 1° Ripe & corps cylindrique munje d'une | dégand; , ,‘
: queue permettant sen montage dans une machine h. Le long di bord extérieur de la partic :
4 .o . . . . - . vy -
‘ dentrajnement, ecaractérizée en ce que le corps | élargie est menagee une neivure faisant saillie
Ge cetle rape eit constitaé par un eylindse ereux par rapport a la surface terminale de ceile
: ouvert -4 T'une de ses extrémités, la paroi de ce | partic, Ja hauteur de cetie nervure correspon. ;
: eylindee présentant i ceite extrémité une den- | dant a peu prés-a la hauteur de la tajlle ripe ;
ture formée par unc taille rape ou lime. prévuce sur sa face terminale, cette Rerviie pors ;
. 20 Alodes de réalization de la rape sclon 1°, | tant une taille rape sur sa surface periphérique. '
. caraclérizés par les particularités suivanics, sépa- 3° Procéde de fabrication de ripes suivant 1o .
: Crément ou collectivement : . ' ou 2°, consistant, a titrc caracteristique, a fabri.
- - a. Le corps evlindrique de la ripe est élargi quer d’abord, a P'aide d’un matériau approprié,
v : en forme de bride sur son bord ouvert et est | un corps dc basc plein ou faiblement creusé,
: muni d’unc taille ripe ou lime au moins sur la | desting 3 constitucr la riipe, 2 v produire ensuite .
3 surface terminale de la partie élargic limitrophe | une taille ripe, puis 4 aléser ce corps pour lui
, dc Yorifice du eyvlindre; donner I'épaisscur de parof désirée.
, b. La part'e élargic cn forme de hride est 4° Modes de mise ¢n auvre du procédé :
AR munic sur ia périphérie extéricure d'unc taille | celon 3°, caractérisés en ce que : H
- . . . . t
ripe ou de type aaalogue; aa. On passc légérement au tour ou a la mcule :
R ¢. Le corps de la rape peut étre bloqué sur | Pextrémité ouverte du cylindre, aprés ou avan:
j B la qucuc servant i son entraincment; Palésage du corps pour I'amener a 1'¢ aisscur de
.3 1 o ! , aec au P
4 . d. La qucuc scrvant & Pentrainement de Pou- paroi désiréc;
. til st constituée par un forct hélicoidal faisant bb. On munit ensuite 'cxtrémiié ouvcerte et
e e saillic sur unc certaine longucur par rapport a | retouchée du cylindre d’une denture ayaat la
) * Pextrémité ouverte du corps de la ripe; forme d’une taille ripe ou d’une taille Lime,
I c. Un raccord préscuiant un orificc médian | » . . . s :
: eylindrique et portant un rebord élargi en forme .CanL. ZENSES . ;(
. dc bride peut étre introduit dans Porifice du Par procuration : 1
’ . . . . . . .
L . ¢ylindre et bloqué dans celud-ci; - Cabinet MavLvaurr RO A
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