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7.9. 1964 ' La Société Néerlandaise S)RK dépose le brevet Francais
: ~ n°® 1.406.894 concernant ur'procédé pour empacher les
fuites d'encre dans une mahipe d'impression a 1'écran"

3.2. 1967 : La Société STORK dépose le reyet Francais n® I.517.107
pour une "machine rotitive 'impression a 1'écran" .

- , : La Société Autichienn. JOHANES ZIMMER construit une
' machine analogue, .

28.6. I9/1 : STORK procdde 2 une sisie-cntrefacon sur le stand de
' la Société J. ZIMMER 1'Expgition Internationale des
Machines Textiles & Pris. -

1

9.7.1971 : » STORK, demandeur, asigne ZMMER, défeﬁdeur, en contré-
. fagon des brevets 1406.894 et I.517.107

ZIMMER réplique en emandant : , 1'irrecevabilité
du 2e avis de nouviuté (mcyen supplémentaire)

. " . l'annulation des
brevets de STORK

o . l'annulation de- la
saisie (moyen abanané)

- I3.7.1974 : T.G.I, Paris . rego le 2e avis de nouveauté -

. annu les brevets Frangais n° I1.406.894
et 1(7.107

. reje: l'action en contrefagon,



II - LE DROIT

-2 -

% TRAITEMENT DU PREMIER PROBLEME (Recevabilité du second avis

A) LE PROBLEME

1°)

2°)

B) LA SOLUTION

I°)

2°)

de nouveauté).

Prétentions des Parties

a) Demandeur 2 l'exception (ZIMMER)
Le breveté ne peut, aprés avoir demandé un premier avis
de nouveauté définissant les parties du brevet présumées
contrefaites, solliciter un second avis (modifiant pro-
bablement sa "revendication")

b) Défendeur & l'exception (STORK)
Tout avis de nouveauté est recevable & l'instance dés
lors que les documents ont été transmis au défendeur
et que celui-ci a pu conclure sur les nouveaux éléments
invoqués avant 1l'ordonnance de cloture.

Enoncé du Probléme

L'objet du procés est-il strictement défini par l'avis de
nouveauté demandé avant l'assignation ?

Enoncé de la Solution

"Il est loisible & la partie demanderesse, dans l'instance
en contrefacon d'un brevet d'invention, de solliciter un
second avis de nouveauté et d'instaurer la discussion sur
les éléments ainsi modifiés, du moment qu'il n'y a pas
violation des droits de la défense 2 s'organiser en fonc-
tion du nouveau débat",

Commentaire de la Solution

Le brevet déposé sous l'empire de la loi de 1844 protége
tout ce qui,brevetable,est décrit. C'est donc l'ensemble
du brevet qui définit l'objet du litige. En l'absence de
revendication, il est prévu que l'avis de nouveauté doit
porter "sur les parties du brevet présumées contrefaites"
et le breveté est ainsi amené pratiquement 2 formuler une
revendication, par exemple en indiquant les passages de la
description sur lesquels il s'appuie,



Si l'avis de nouveauté montre que la revendication, telle
qu'elle a été formulée dans la demande d'avis est anté-
riorisée, le breveté doit &tre en mesure de mieux défi-
nir sa revendication, ou, méme, de formuler une nouvelle
revendication, par exemple, une nouvelle combinaison de
caractéristiques décrites dans le brevet. Comme 1l'avis de
nouveauté est établi une fois pour toutes sans échange de
vues avec l'administration, le breveté est obligé de deman~
der un deuxiéme avis de nouveauté.

Si c'est au cours de l'instance que le breveté modifie la
revendication sur laquelle a été établi l'avis de nouveau-
té, le tribunal surseoit & statuer jusqu'ad production du
deuxieme avis de nouveauté., Dés lors que le deuxiéme avis
de nouveauté a été demandé avant l'ouverture de l'instance
et que le défendeur a pris connaissance du deuxiéme avis
de nouveauté, du résultat de la deuxiéme recherche, et a
pu déposer ses conclusions, l'objet du litige est parfai-
tement défini.

x TRAITEMENT DU SECOND PROBLEME ( Validité du brevet n° I.406,894)

A) LE PROBLEME

1°) Prétentionsdes Parties
(Le brevet 1,406.894 préconise, dans une machine & pochoirs
d'impression rotatifs la poursuite de la rotation des po-
choirs cylindriques lors de l'arrét momentané de l'impres-

N

sion, de manidre a éviter les fuites d'encre & l'extérieur.)

a) Le demandeur en annulation (Société ZIMMER) prétend
que le résultat n'est pas atteint si l'encre continue
d'alimenter le pochoir en rotation non imprimante et
la raclette intérieure & chasser cette encre vers l'ex-
térieur,

b) Le défendeur en annulation (Société STORK) rétorque
que l'arrét de l'impression implique nécessairement
celui de l'apport d'encre et le retrait de la raclette
comme le montre d'ailleurs, sous ce dernier rapport,
l'un des dessins du brevet,



B) LA SOLUTION

1°)

2°)

Enoncé du Probleéeme

Le brevet est-il valable si un moyen indispensable pour
l'obtention du résultat industriel revendiqué n'est pas
décrit ?

Enoncé de la Solution

Dans 1l'hypothése la plus favorable & la demanderesse, ou
1'on admettrait que le retrait de la raclette résulterait
suffisamment d'un dessin, quoi qu'il ne fut assorti d'au-
cun support littéraire a cet égard, il reste cette diffi-
culté insurmontable que le résultat industriel ne serait
atteint que par 1'arrét simultané de l'arrivée d'encre,
circonstance non précisée par le texte ni par un dessin
et faisant 1'objet d'une critique sévére dans 1'exposé
liminaire de 1'art antérieur,

Commentaire

Le brevet a explicitement comme objet d'empécher les fuites
d'encre dans une machine d'impression. Les machines de ce
genre (& stencil) comprennent un écran cylindrique percé
d'orifices sur les parties & imprimer et & l'intérieur du-
quel se trouve une raclette qui chasse vers l'extérieur,

au cours de la rotation de l'écran, l'encre amenée & l'in-
térieur de celui-ci. Selon le brevet, dans les dispositions
antérieures, lorsqufon arréte la rotation, l'encre s'accu-
mule 3 la partie inférieure du cylindre et a tendance 2
fuir par gravité, L'idée de l'invention consiste & mainte-
nir constamment le cylindre en rotation de fagon & empé&-
cher l'encre de sfaccumuler, Le brevet porte, d'ailleurs,
dans son titre, sur un procédé, et cette idée essentielle
est donc bien indiquée, Mais le brevet omet de mentionner
deux moyens dont la nécessité ne semble pas avoir été
contestée, Pour éviter les fuites d'encre, il faut en

effet remonter la raclette et arr&ter l'alimentation en
encre,



Le breveté a fait remarquer que le retrait de la raclette
esgt représenté sur un dessin. En effet, sur la figure 2,
les raclettes ne sont pas au contact du cylindre. Il faut
encore avoir l'idée de se référer a cette figure. En effet,
la partie du texte ol l'on décrit la raclette se réfere a
la figure 4 et sur cette figure la raclette 51 est préci-
sément au contact du cylindre. Le texte mentionne seule-
ment que le dispositif de suspension est de hauteur ré-
glable, Mais il peut s'agir d'un simple réglage pour
s'adapter au diametre de 1'écran. Nulle part il n'est dit
que la raclette doit &tre remontée a un instant précis.
D'ailleurs le brevet revendique un procédé et il apparait
bien que deux des "étapes'" de ce procédé sont omises dans
la description. Le breveté a voulu faire croire que ces
caractéristiques étaient évidentes, en rétorquant que l'ar-
rét de l'impression impliquait nécessairement celui de 1'
apport d'encre et le retrait de la raclette,

On ge trouve ici sur le plan de la suffisance de description
Le brevet doit donner en effet une description compleéte des
moyens employés. Pour juger de l'insuffisance de la des-
cription, on dit souvent que l'homme de l'art ne doit pas
faire oeuvre d'inventeur pour mettre en oeuvre l'invention.
Par conséquent, on ne peut admettre la suffisance de des-
cription que lorsque les renseignements manquants sont
secondaires et font partie des connaissances normales de
1'homme de 1l'art, Dans le cas présent, il s'agit au con-
traire de moyens indispensables puisque le résultat recher-
ché n'est pas obtenu si l'on continue a alimenter le cy-
lindre en encre et si l'on ne reléve pas la raclette., Tel
que le brevet est présenté, on peut imaginer qu'un techni-
cien essaie de réaliser la machine en suivant les indica-
tions du brevet et s'apercoive seulement 3 la mise en route
qu'il doit également prévoir un systéme d'arrét de l'ali-
mentation en encre et de relevage de la raclette, ce qui
n'est pas prévu dansg le texte. Ainsi, le brevet aurait

pu étre annulé pour insuffisance de description.

Le Tribunal a préféré sanctionner 1l'absence de résultat
industriel, A premiére vue ce motif peut surprendre car,
aprés tout, la machine doit imprimer correctement et les
fuites, sans &tre supprimées, sont peut-&tre diminuées,
Or, on dit souvent qu'il importe peu que le résultat soit
médiocre, du moment qu'il existe. Cependant, le Tribunal
ne s'est pas contenté d'un résultat global mais a recher-
ché si l'invention et non seulement la machine décrite
fournissait un résultat industriel,



Se basant sur le titre et sur le texte du brevet qui an-
noncent et décrivent un "procédé pour empécher les fuites
d'encre dans une machine d'impression & écran' et en outre
sur l'introduction du brevet qui reprochait aux systémes
antérieurs l'obligation d’arréter l'alimentation en encre
le Tribunal a constaté gue l'invention revendiquée et dé-
crite (c'est-a-dire le fait de continuer 3 entrainer les
rouleaux en rotation lorsqu'ils sont hors service) et les
moyens décrits, ne fournissaient pas 2 eux seuls le résul-

tat industriel recherché,

On peut g'étonner que le Tribuaal s'appuie sur une indica-
tion donnée dans l'érat de 1ltart qui, apreés tout, est fa-
cultatif, de méme, dans la loi de 1844, que 1l'indication
du résultat obtenu. Que se serait-il passé si le breveté
n'‘avait rien dit desg inconvénients de l'arrét de l'encre
et prétendu au contraire qu'il sfagissait d'une mesure
tellement habituelle qu'il n'avait pas cru bon de la dé-
crire ? On aurait alors dii juger de la suffisance de la
description,

% TRAITEMENT DU TROISIEME PROBLEME (Validité du brevet n° I.5I7,.107)

A) LE PROBLEME
1°)

B) LA SOLUTION

Prétentionsdes Parties

a) Le demandeur en nullité (Société ZIMMER) prétend que
le brevet est antériorisé de toutes piéces par le
brevet américain SCHWARTZ n° 2.084.827,

b) Le défendeur en nullité (Société STORK) soutient que
l¥invention consiste dans la combinaison de deux mo-
yvens (entrainement unilatéral et mise en tension du
cliché) qui ne se retrouvent pas ensemble dans l'anté-
riorité SCHWARTZ,

1°)

Enoncé de la Solution

"Le brevet tel qu'il est revendiqué est nul pour cause
d'antériorité de toutes pidces par identité structurale
quant & lfunilatéralité d'entrainement et par identité
fonctionnelle d'un pochoir rigidifié par rapport & un po-
choir rigide quant au second terme de la combinaison
alléguée.’



2°)

Commentaire

L'invention est trés bien définie dés le début de la des-
cription du brevet I.517.107. En effet, dans le premier
paragraphe on décrit les machines connues qui comprennent
un dispositif de tension de stencils en direction axiale
et deg moyens de support et de guidage pour 1l'avancement
d'une bande 3 imprimer, On précise que dans ce genre de
machineg, I'entrainement de chaque stencil est toujouts
effectué similtanément par ses deux extrémités. Ainsi,
1%€rat de la technique tel qu'il ressort du brevet lui-
méme est parfaitement illustré par le brevet francais
1.266.091

Dans le deuxiéme paragraphe, on précise que "1'invention
est basée sur le principe qu'un fonctionnement efficace

de la machine peut &tre obtenu par le seul entrainement
d'une des extrémités de stencil."” Ainsgi, l'invention est
bien définie et réside donc dans L'entrainement unilatéral
du cliché, Or, ceci se retrouve intégralement dans le bre-
vet SCHWARTZ USP 2,084,827, C'est sur ce point que le juge-
ment parle d'identité structurelle,

Pour que le cliché puisse Btre entrainé d'un seul cbdté, il
faut qu'il soit rigide. Que cette rigidité soit naturelle
ou obtenue par mise en tension du tamis n'a pas d'influ-
ence sur le résultat obtenu par l'entrainement unilatéral
du tamis, C'est pourguoi le jugement releve une identité
fonctionnelle entre deux dispositifs.

Le fait que le cliché ne puisse &tre entrainé d'un seul
cHté que s'il est mis en tension ne montre pas qu'il exig-
e une combinaison nouvelle car la caractéristique qui

se combine & l'entrainement unilatéral c'est la rigidité.
La mise en tenmsion n'est gu'un moyen pour obtenir cette
rigidité et si le breveté utilise un cliché souple qui

doit donc &tve mis en tension plutbt qu'un cliché naturel-
lement rigide, c'est pour des raisons étrangdres a l'inven-
tion et qui, en tout cas ne sont pas indiquées.

Le jugement a en outre relevé que les avantages résultant
goi-disant de la combinsison seraient aussi bien atteints
avec le pochoiyr pnaturellement rigide, Ainsi, dans le bre-
vet 1,517,107, les avantages indiqués sont dus soit a 1°'
entrainement unilatéral des stencils soit 4 la mise en ten-
sion du stencil mais on ne reléve aucun avantage propre 2
la prétendue combinaison.



D'une maniere générale, il doit &tre possible d'adapter
aux machines considérées comme connues dans le premier
paragraphe du brevet et décrites par le brevet 1.,266.091
un systéme d'entrainement du domaine public par le brevet
SCHWARTZ, & partir du moment ol cette adaptation ne pro-
cure aucun avantage propreé autre que ceux déja obtenus
par le systéme SCHWARTZ.

On notera que, pour les deux brevets invoqués, le Tribunal
a fait une analyse précise des textes des brevets pour
déterminer, dans chaque cas, les caractéristiques de 1l'in-
vention protégée, en se refusant 2 étendre la protection

a des inventions dont les caractéristiques n'étaient pas
véritablement décrites.
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siégeant en amdience publique;

Apres que la cause eut été débattue en audlence

- publique les I2, I3, T4 decemore 1973, devant Messieurs

BENOIT-GUYQD, BARDOUILLu » Vice-Prégident, Edouard ?OJ AN,
Juges, a881~tes de C&YRAT Secrétaife-Greffier, et qu +¢ “r
eut é1é délibéré ‘par les maglstr s ayant assisté aux débat

A rendu en PREMIER RuSSORT le jugement coantra-
dlcuoire Cl~3pres s ————— ’ : -

Attendu gue la Société haerlandalse STORK AuiS-
TERDAM est titulaire des brevets frangais K23 1,406,394 e

v
58—
CREFTTTlites d'encre dans une machins 4' lmoresqlon a1
éocran, et, nlus giniraloment, we "machine d'dmpresslon

a l'ucran", gqu'ad la guite de la saisie-~contrefagon opérée
le 28 Juin I97fx‘°uxzﬁx le stand de la Socidté autricisnnd:

- JOHANNES ZIIGIER & 1'Bxposition Internationala des Mackines

Textiles A Paris, l'in-taressde était attraite le 9 juillet
suivant, devant ce Tribunal, & la requife de la Société
STOCKX demandant = la constatation judiciaire de la contrs-
fagon avec toutes conséquences de droit, et notamment uae
provision és I00.000 F en attendant le resultat de l'exper=-
tise sur l'importance du dommage' .

- Que, dans le dernier état de ldinstance, apris
la renonciation de la demanderesse & invoquer un autre bre-
vet, et l'abandon adverse d'un moyen tiré de la prétendus
nullité de la saisie, . la défenréresse souléve 1l'irrecsvabi-
PAGE PRENIERZE



1ité aux débats d'un second avis de nouveautd sollio*tég"
en cours de procés, et conclua au rejet de la demande pour
les raispns : I2/ gusab au brevet I1.406.894 ,qu'il n'y
auralt pas de résultat industrisl par les: moyen décrits,
gue l'invention allégude sera¢u antdriorisdée et non re-
g*odulte en 1! occurrence, fnuant alu brevet N2 T,5T7.I07
@%ﬁgwwﬁﬂwqu 1L s'oagit d'un einglu eumplol nouveau noo brevetanlo ef,
' au surplds, non utllisé par la concluanue, -

rd

Qutil apparulant au Trlbanal apres l’echaﬂie
de dlverses notes en cours de dellberu, de Suatuer surx
lss drOLts des Da¢uleS, e e -

St o  eSURyLE BR::WD Ne I.406.894: -

» Attendu que pour autant qu'il- lnteresse l’lns~
tance, ce brevet préconise, dans une machine & pochoirs
‘d'impression Potatifs, la poursuite de la rotation des

- pochoirs ’CJllndrioueo,lo¢s de l'arrét momentané de l'im~
pression, de manitre & dviter les fuites d'enire & Ll'exté
rieur, avec tous les iaconvénisents en résultant pomr la
sulte de l'impression; ——=———————————

Gu'a 1l'observation adverge selon laquelle e
résultat n'est pas ACTELALTIUYEACTe coatlaue d'alimenter
le pocholr en rotation non lmorlmunte, et la rdclette in-

b térieure & chasser cetie encre vers llextériecur, en la

: - . fTaisant passer par les zmones finement periordes corru5~
“pondant au dessén a imprimer, la brevetée rétorque que
L'arrdt de l'impression implique nécessairement celul de

~ 1l'apport d'encre, et le retralt de la raclette, comme le
Lomenure 1’”llij¢k, soud cé deraler rapport, l'un des deep-
K sing annexés au brevet;-——— e e e e '

Attendu cependaat que celui-ci ddnoncd limi-
/nairement, parmi-les remédes antprlou:v résantant de
| Mgrands #nconven.enuo", 1'arrdt momentand de 1'apport 4!
| encrey.qu'ainsi, dens 1'hypothése la plus favorable &
la/aemande“esee ol l'on admettrait gue le retrait de la
raclettu résulterait suffisamment dlun deos;n, guoigu'il
& POt assorti d'aucun support littéraire & cet “égard,
ll xreste cette difficulté insurmogtable que le résultat
: - Andustrieil oe serai attgint que par l‘a*ré sinuhtané
’ . ide l'arrlvee d'entre, cxrconatance ‘non pré cmsne par un’
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| texte, ni par un dessin, et faisant ltobjet d'une critique
.. sévire dans l'exposé liminaire de 1& art antérieur;-—-

Qu'en bref, le brevet Ne I.406. 894 est nul,
faute de résultant lndustrlel par le nrocede décrit—

adhaas-nc 4

SUR I& BREVAET N®? 1.5I7.I07:—- - B

IL.7%
HEB—S;

- 75\ ndu.n4\£;~est lodsible & la partie demande-
regsse, darns 1'instance en contrefagon d'un brevet d'in-
~ vention, de solliciter un second avis ds nouveaubd et 4!
ingtapmer la discussion sur leg élémenta ainai modifids, .
du moment gu 'il nt vy a pas violatlon des drOlts de la defense
‘as organiser en fonction du nouvean débat
\ _ :// .. »
- ‘Qua tel est le cas de 1*@35&09 ou il y a lieu de
reueni¢ le second avis dd nouvaaute,

A*tendu que la demande le sollicitant et cir-
conscrlvant 1l'objet prétendu de 1l'invention, dans le dernier
état de la procédure, déerit la combinaison que constitns—

~ralt, d'une part, l'entralnement UAITEVETEL q¥ PocHOirs

. 6yIlindrigques souples, d'autre part, leur mise sous tension
‘les rendant rigides pour gviter leur torsion dans la '
transm1351on du mouvement aux tétes non entraindes, sux- le

N cote oppose du d4ti de la: machina, :

Mais abttendu que dan.s 1'industris do Ltimprege
sion de dessins coloriés par pochoirs rotatfs, le brevet
‘américain SCHWARTZ N2 2.084.8324 ensseigzne nobtamment l'en-—
trainement unilatéral de pochoirs rigides; :

Que des oochOLrs rigldes et des Uochoirs rigi-
4 ‘difids, ceux~cil l'étant d'ailleuxs par un procédé divul-
« | gué entre-temps par le brevet TFrangais N2 I.266.09I, sont
des egulV°7°Qr8 foncilonnels, en sorte que le brevat en
litige =, tel que circonscrit finalement, est antérioriga
~de toutes vpikces par le brevet SCIWARTZ, alors surtout
“que L' avantage rosuliant soi-disant du nouveau tiwxw, ea.
‘ce qui concerne partlculxéremenu 1'impression an double
- largeur, gerait aussl bien ‘atteint & l'aids de pochoirs
. ! | naturellement rigldes, et que la possibilité d'utiliser
-7 . des pochoirs de lummgdded) Aifférentes ne ressort aucune-
" ment du texte, du moins comme caractéristique des
. pochoirs rlgmdifies, par rapport aux pochoirs rigides, -
PAGE TROISI}RE -




.

~ Qus le brevet, tel qu ll est presentument
rmvendlqub, est_donc nul pour cause d'antériorité de
toutes pié0°s ~EEE7§E5531§é gtructurale quant & l'unila-
téralité d'entralnsmant, et par identité foncfionmelle
d'un pocholr rigid2fié per rapport & ua pochoirmrigide,
guant au secoad terme de la comblnailson slldéguée;

PAR G358 MOTITFSE -

Statuant contré.dictbirament; - .

: Donne acte 3% la Socidsé STORK de ce -qu'elle
‘renonce & invoguser en la cause le brevet franagss Ne

: Lo‘rUO.asi; N S D R SIS SR T - G BT S S Sty

Donne acte a l“ Société JO&JHDS ZIhHBR de -
ce qu elle n *nvocua plus la nullité de la SalSL -

——

Haintient aux débats le second avmn de nou~
_veaute sollxcxue par la demandorssse- - -

Pl ' Annule, tels qu'ils qoat finalement reovendi-—-
qués, les brevets frangais Numéros I,406.894 et I.5I7.1I07;

' En conséquence, déboute 1a Société STORK et

la condamne aux dépens qui seront distraits au profit de
altre PASSEZ, ivooat, constitud en la cause / S—— :

S

Fait et jugé le I3 Julllet d1974...-~——’-*~~

v | B
" Le Szcréte 1re—Gra<ffa*———-———~-——~-Le Vice~-Présideat,

CAYREL S e e e e ' SEOLT~QUYQ,

- PAGE QUATRIEME & DERNIBRE./.
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UNITED STATES

PATENT OFFICE
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This lnvention rclates to n multiple color flock
printing machine and refers more particularly Lo
a anachine adapted to print a pattern or design
in one or more colors with which there is as-
sociated a flock printing pattern or design in

~one or more colors, said color pattern and said

flock pattern being always applied in proper reg-
ister.
Methods of flock printing, heretofore employed,

. did not make it possible to obtain a multiple color

flock print. In flock printing it is neccssary to
arrange the prinling means at a certain distance
from the flocking means, so that the run of the
fabric which is passed through a machine is
quite’lonz. Due to this length of fabric it was
found impossiblc heretofore to coustruct a prop-
erly operating machine which would carry out two
or more flock printing operations upon a single
run of fabric. It was found in the past that
whenever atltenipts were made to combine more
thun one flock printing device in a single ma-
chine, the second priuting did not register with
the flrst one, due to strebeh and distortion of the

- fabrie during its pussage from onc flock printing
. device to the other.

An objeet of Lhic present lnventlon is the pro-
vision of a {lock printing machine by means of
which a single run of fabric passing through the
muaciine is subjected to two or more flock print~
ing operations which are all in perfect registra-
tion with each other,

Another objcct is the provision of a multiple
coiut flock printing machine which is ahle to carry
out several finek printing operations, preferably

of diffcirent colors, in connection with. or supple-

nientary to. Lhie printing of a color pattern.

A further object is the provision of a textile
printing machine comprising a plurality of flock
priniting means which may apply flock paste

» and/or flock of different colors in perfect registry

upon a. fabric running through the machine.

A still further object of the present invention .

is the provision of a multiple color flock printing
maching comprising means for automatically ad-
justing the positicil of the blanket supporting the
fabric dwing its passage through the machine.

Still anoilier object of the present invention is
the provision of a machine comprising a plurality
of fleck printing devices adapted to apply flock
one after the other to the samce fabric, a subse-
quently used flock printing device being pro-
vided with nieans maintaining in perfect condi-
tion the flock previously applied by 'mother ‘flock
printing device. .

A further object is the provision of a multiple

(Cl. 101--115)

color flock printing machine provided with means
for adjusting the positions of at least two flock
stencils constituting a part of the machine, in at
least itliree dillerent directions.

'The abhove and other objects of the present
invention may be rculized through the provision
of a multiple color flock printing macliine com-
prising an endless blanket which is driven by
suitable nieans and which is passed over a curved
arch-shaped support. The [nbric to be (reated
is brought in contaci with the blanket and travels
along with it while the fabric is subjccted to
scveral flat printing and flock printing operations.
The flock paste applied to the fabric by a flock
steici! causes it to wdhere to the blanket while
they are moved over the arch-shaped support,
thus preventing any shrinkage of the fabric. The
first fiock applying device may be arianged ap-
proximatcly in the mniddle of the arch-shaped
support, while two flock stencils may be placed
at the two ends of the support. A sccond flock-
ing operation may take place after the fabuic
has been separated from the blanket. The op-
erative surfaces of the stencil which is situated at
the exit side of the arch-shaped support are
provided with suitable cavities and indentations
in order to avoid the removal of the previously
applied flock, Brackets slidable upon guides
forining a part of the main frame are used for
adjusting the positions of the flock stencils, the
printing vollers and the tension rollers. Auto-

matically operable electric means are employed

for preventing the slippage of the bilanket

The iuvenlion will appear more clearly from
the following detailed description when taken in
coniiection wilhh the accompauying drawings
showing a preferred form of the inventive ideu.

In the drawings:

Figure 1 illustrates diagrammatically the op-
eration of the machine constructed in accordance

with the principles of thie present invention.

Figure 2 shows in scction the fabric traveling
along with the blanket.

Figure 3 shows the multiple color flock printing
niachine in side elevation.

Figure 4 is a top view of the machine.

Figure 5 is a section along the line 5—-—5 of the
Figure 4.

Figure 6 is an end view of the machine, locking
in the dircction of the arrow 6§ shown in Figure 3.

Figure T is a detailed sectional view along the
line 7—7 of Figure 3, on a larger scale.

Figure 8 is a section along the line 8-—-8 of Fig-
ure 3 on a larger scale.
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La présente invention a pour objet une machine
rotative pour impression. par stencil sur texiles
ou autres matiéres, dans laquelle plusieurs cylin-
dres a patrons sont espacés au-dessus d’un sup-
port d’impression, chacun des cylindres cousis-
tant en un entoilage de gaze maintenu par deux
anneaux disposés de chaque cdté et pourvus le
cas échéant d’une couronne dentée.

Les dispositifs de ce genre connus jusqu’a pré-

‘sent, dans lesquels la matiére a imprimer ifixée

sur une toile d’impression sans fin est imprimée
au moyen de cylindres & patrons rotatifs, présen-
tent des inconvénients quant & la tension parisite
du patron et & la synchronisation ainsi qu’a I’ajus-
tement exact des cylindres latéralement et en lon-
gueur, qui compromettent la bonne exécution dune
impression polychrome.

Des cylindres dont le manteau consiste en wne .

gaze-stencil ou un tamis sont utilisés dans des xaa-
chines & impression. Ils sont mus par solidarité avec
le rouleau d’impression qu’ils entourent par une
roue dentée fixée a ce dernier.

.11 existe d’autres-machines pour l’lmpressmn po-

lychrome de textiles dans lesquelles des cylindms &

patrons sont disposés horizontalement Yun der-
ritsre l'autre et entrainés simultanément par
un arbre a pignons coniques, le support dim-
pression étant constitué par des contre-rouleaux.
Un autre procédé connu consiste & disposer les
patrons sur les cylindres de maniére a cousrir
une partie de surface, I’impression se compl&ant
au fur et & mesure par la succession des patwans.
Afin d’obtenir de facon simple que 1’entoilage soit
bien tendu et que les cylindres soient parfaitement

synchronisés, conditions indispensables a une im-
pression sans défaut, Iinvention prévoit que Fen- -
toilage de gaze forme un cylindre fermé, les or-

ganes de tension s'accrochant dans des annezux-
supports a couronne dentée tandis que des «hal-
nes sans fin, courant de chaque coté du cylindre,

1 - 41323

sont engrenées soit directement sur les couron-
nes’ dentées, soit sur des organes intermédiaires.
La tension' de P’entoilage peut é&tre obtenue au
moyen de boulons a vis disposés a intérieur du
cylindre entre les anneaux-supports. Cette dispo-
sition est particuliérement avantageuse si le patron
comprend un racloir attiré par une poutre magné-
tique servant de support d’impression.

On peut encore varier 1’écartement des disques
latéraux pour la tension de Pentoilage en pré-
voyant a la face externe des anneaux-supports une
rainure dont le r6le est de guider un ou plusieurs
galets déplacables en direction axiale du cylindre.
Le probléme de la tension de ’entoilage peut natu-
rellement é&tre encore résolu d’autre manitre, par
exemple en employant d’autres organes de tension
ancrés dans les anneaux, ces organes pouvani con-
sister en tiges ou courroies partant des anncaux
pour aboutir dans des supports mobiles, par exem-
ple en forme de douilles, situés en proloagement
de I'axe du cylindre 3 patrons. .

La commande synchronisée des patrons se fait -
par des chaines sans fin courant de chaque coté
du cylindre sur des roues a chaine couplées a mou-
vement paralléle. Ces chaines sont engrenées soit
directement, soit par organes intermédiaires, sur
les couronnes dentées du cylindre & patrons. Le mé-
canisme moteur peut partir des cylindres en passant
par la toile d’impression mobile, ou bien les chaines
peuvent avoir leur mécanisme propre qui collabo-
rera avantageusement avec celui de la toile d’im-
pression. Au moyen d’un arbre mi électriquement,
la vitesse de la toile d’impression et celle de la
chafine peuvent étre exactement synchronisées.

Au lieu de chaines, on peut également utiliser
des organes analogues de transmission, tels que

- courroies irapézoidales percées de trous, etc.

L’invention permet, en outre, d’effectuer sans -
complication T'ajustement latéral et 1ong1tudma1
des patrons.

. Prix du fascicule: 1 NF




. engrenées soit directement,
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~En vué de ’ajustement ionoltudm:d de chacun~

des patrons, les chalues partant de leur engreunage
dans- la couronne dentée du cylindre passent sur
deux. galets en connexion avec un systéme de trin-

‘gles de levier et, par Veffet desdites tringles, dépla-

¢ables perpendiculairement au” mouvement de la
cha?ne. Ce déplacement des galets
a pour corollaire un dépiacement de la chaine
vers lavant ou vers larrlele, ce qui permet d’ajus-
ter avec précision.
Le dessin annexé montre 3 titre d’exemples non

lirnitatifs deux modes de réalisation de ’invention. *

1 est une représentation simplifiée de la

La fig.

.machine rotative pour impression par stencil selon

” .
Pinvention;

La fig. 2 est une vue partielle d’un détail appar-

tenant & un autre mode de réalisation de I'inven-
tion; et

La fig. 3 montre le dispositif agrandi pour 'ajus-

tement longitudinal de la machine représentée a la
fig. 17 :
La machine représentée a la fig. 1 se compose
d’un bati 1 sur toute la longueur duquel s’étend
la toile d’impression sans fin 3 passant par-dessus
les rouleaux 2, 2. La toile d’impression est mue
par P'un de ces rouleaux, la mise en marche pou-
vant &tre réglée progressivement. La matiére a im-
primer est fixée sur la toile d’impression, par exem-
ple par collage et ainsi conduite dans la machine.
Les cylindres & patrons 4 et 4’ se trouvent au-des-
sus de la toile d’impression. Le nombre des cy-
lindres disposés I'un derridre P'autre varie avec le
nombre - des: couleurs. Leur circonférence, qui se
situe avantageusement entre 0,60 et 1,60 m, est la
méme pour tous les cylindres. La toile d’impres-
sion communique aux cylindres un mouvement de
rotation, & moins que les cylindres ne soient mus
par un mécanisme propre. Sous la toile d’impres-
sion se trouvent les supports d’impression en forme
de -poutre. Chacun des cylindres contient un racloir
qui répand, avec plus ou moins de force de pres-
sion, la couleur sur la matiére & imprimer. La pres-
sion exercée par le racloir peut étre obtenue par
des moyens mécaniques ou magnétiques.

Le cylindre & patrons 4 consiste en un entoi-
lage de gaze fixé a& ou tendu sur deux anneaux-
supports- 5. Ceux-ci présentent des ouvertures con-
centriques 6 et ‘des trous 7 destinés & recevoir les
boulons i vis 8 dont le vissage dans les anneaux-
supports 5 tend les patrons. Il est prévu en outre
une couronne dentée 9 également concentrique
4 Paxe du cylindre. Les couronnes dentées sont
soit par une roue A
chaine reliée & la couronne dentée par un pignon,

sur les chaines sans fin 10, 10" courant de chaque

coté du cylindre & patrons. Cette commande par
chaine assure la synchronisation du mouvement ro-
tatif de- tous les cylindres. Quant au mouvement

Cn - s
4 PN s

&n sens oppos

—_—2

_paralltle synchronisé des chaines 10, 10, il est ga-

ranti par 'accouplement des roues 11, 11’ réunies
par Parbre 12. Les cylindres et les chalnes peu-
vent, comme il a ¢té dit plus haut, étre mus par la
toile d’impression, mais 'on peut prévoir également
un mécanisme agissant sur les chalnes par un rou-
leau recevant son 1mp1dslon de la méme source

_ motrice que la toile ’'impression. -
Afin d’assurer Pengrénement des couronnes den- .

tées 9 et des chalnes 10, ces derniéres sont main-
tenues par des réglettes d’appul.

Des galets 14 contribuent a. maintenir en place
les cylindres & patrons 4, 4" en s’insérant dans les
rainures circulaires prévues a cet effet aux anneaux-
supports 5. Lesdits galets 1 sont fixés a des
reglettes d’appui 15. Ladite rainure sert- en outre
de guide au galet 13 dont le déplacement dans le
sens axial permet de régler 1'ajustement latéral des
patrons. L’ajustement lonvltudmal est décrit. en de-
tail lors de 'explication de la fig. 3. . .

La fig. 2 représente un autre mode de: reahsa-

_tion du dispositif de tension concernant un cylin.

dre & patrons 16. Les anneaux-supports 17, présen-
tant les mémes ouvertures concentriques 18 et les
mémes couronnes dentées 19, sont munis, pour la
réception des organes.de tension, de rainures cir-
culaires 20 dans lesquelles se logent les galets. 21,
22 et 23. Lesdits galets sont reliés aux manettes
25 par des broches filetées 24, qui, collaborant
avec des douilles filetées 27 solidaires du bati 1
permettent en tournant les manettes 25 de dépla-
cer les galets 21, 22 et 23 dans le sens axial, ce
qui a pour conséquence le déplacement des anneaux-
supports 17 et la tension des patrons. En disposant
au moins trois de ces galets de chaque coté
on économise I’emploi du dispositif de fixation in-
diqué par le numéro de: référence 14 dans la ug.
1 et méme le galet 13 devient superflu, la dispo-
sition .des trois galets agsurant eo'alement la]uste-
ment latéral. : - -

Y emplm de chalnes pour 1a synchromsatlon des

cylindres & patrons rend possible Papplication d’un_

procédé particulier d’ajustement longitudinal dont
la fig. 3 montre un exemple. De chaque cbté de
Pengrenage de la couronne dentée 9 d’un cylindre
a patrons, la chaine 10 passe sur des galets 28 et

29 reliés a un systéme de leviers 34 ayant son pivot,

en 35. Les numéros de référence 30, 31, 32 et
33 indiquent les galets de guidage dont les axes
sont reliés au bati 1. En tournant la manette 36,
on peut manceuvrer le systéme de leviers 34 autour
de son pivot 35 de telle maniére que 'un des ga-
lets 28 et 29 s’éleve tandis que Vautre s’abaisse.

Ceci a pour effet de déplacer 1a chaine 10 tant soit .

peu vers la gauche ou vers la droite dans la zone
de l’engrenage avec la couronne dentée 9, et,
par conséquent, de faire avancer ou reculer. le
cylindre a patrons. Les arbres 37 et 38 transmet-

- - )
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tent le uouvement ’élévation ou d’abaissement des
galets 28 ct 29 aux galets correspondants a 1'autre
bout du eylindre.

RESUME

Machine rotative pour impression par stencil sur

textiles ou autres matiéres, dans laquelle plusieurs,

cylindres & patrons sont espacés au-dessus d’un sup-
port d’impression, chacun des cylindres consistant
en un eutoilage de gaze maintenu par deux anneaux
disposés de chaque cdté et pourvus, le cas échéant,
d'une couronne dentée, caractérisée en ce que ’en-
toilage de gaze forme un cylindre fermé, les orga-
nes de tension s’accrochant dans les anneaux-sup-
ports 4 couronne dentée et des chalnes sans fin cou-
rant de chaque coté du cylindre, les dites chaines
étant engrenées soit directement sur lés couron-
nes dentées, soit sur des organes intermédiaires.

2° L'invention peut encore présenter les caracté-
ristiques suivantes mises en ceuvre . ensemble ou

séparément ;
.

[1.266.091]

a. Plusieurs boulons a vis en connexion avec les
anneaux-supports coustituent les organes de tension
des patrous a l'intérieur du cylindre a patrons;

b. Une rainure, prévue & la face externe des an-
neaux-supports, sert au guidage d’un ou de plu-
sieurs galets mobiles en direction axiale du cylin-
dre;

c. Les chalnes sans fin courent de chaque cdte
du cylindre sut des roues a chalne couplées & mouve-
ment paralléle;

d. En vue de Pajustement longitudinal de cha-
cun des patrons, les chalnes partant de leur engre-
nage dans la couronne dentée du cylindre passent
sur deux galets en connexion avec un systeme de
tringles de levier et sont, par Peflet desdites trin-
gles, déplagables perpendiculairement au- mouve-
ment de la chaine.

Société dite ¢ ZIMMER’S ERBEN K. G.
Par procuration : .
D. Mavtuont, J. Couvrar-DEsveErenNes & R. CHAUCHARD

Pour la vente des fascicules, s'adresser & I'IMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention, Paris (15°).
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Société dite :

La présente invention concerne une machine rota-
tive d'impression & P'écran on stencil comprenant un
bati muni d'une série de dispositifs de suppont de
stencils eylindrigues, chaque dispositf étant cons-
titné de deux paliers co-axianx dans lesquels les

“deux extrémités de stencil cylindrique sont sup-

;>dl-tés, la machine comprenant un dispositif de ten-
sion de steucil en direction axiale, et des dispesitifs
de support et de guidage pour Pavaucement fune
bande & imprimer. Ce genre de machine est dfune
technique hien connue, Tentrainement de chaeque
stencil cylindrique étant tonjours effectué sirmulta.
nément par ses deux extrémités.

Linvention est basée sur le principe qu'un fonc
tiounement efficace de la machine peut étre obtenu
par le seul entrainement d'une des extrémitds de
stencil. Dans la réalisation de la machine selon ¥in-
ventiou, un seul palier de chaque dispositif de sup-
port comporte des éléments d’entrainement, tmadis
que- Vantre palier tonrne en n’étant entrainé que
par le seul couple d’entrainement qui est exero# par
le stencil lni-méine. En raison de cette particula-
rité, il est possible de diviser les stencils cylndri-
ques en plusieurs gronpes, de maniére que dhaque

"groupe regoive son propre entrainement.

Snivant un mode e réalisation, la machive de
I'invention comporte deux groupes ou davantage de
dispositifs de support, les éléments d’entrainement
de chaque groupe étant accouplés mutnellement.
Cette réalisation permet par exemple le montage
de deux groupes ou plus de stencils cylinddiques
de diamétres différents. Chaque groupe peut alors
8tre entrainé & uue vitesse différente de maniére
que la vitesse circonférentielle de la surface d'im-
preszion de tous les stencils soit identique.

Dans une autre forme de réalisation de la machi-
ne de Pinvention,
support acconplés mntuellement équipent deux grou-
pes de stencils cylindriques juxtaposés en altemsance,
les paliers ne comportant pas d’entrainement exté-

8 210159 7 <

deux groupes de dispositifs de”

rienr étant disposés en alternaunce. L’entrainement
des stencils cylindriques des emplacements impuairs
peut. donc étre assuré par 'une de leurs extrémités,
tandis que les stencils des emplacements pairs peu-
veut recevoir le mouvement par Pautre extrémité,

Par ailleurs, .suivant Pinvention, il est possible
d’imprimer une bande qui est plus large que la’
longneur des stencils cylindriques utilisés. A cet
effet, chaque groupe comporte des supports juxta.
posés, un groupe étant décalé par rapport an sui.
vant, transversalement par rapport a la direction
d'avance de la bande a imprimer.

I.a machine rotative d’impression a Iécran selon
Piuvention, de modéle courant en elle-méme com-
portant des stencils cylindriques, constitués chacun
par une partie d’impression et denx extrémités de.
fixation, permet de disposer denx groupes de sten:
sils cylindriques, de maniére que les roulements
qui ne sont pas entrainés extérieurement soient
placés dans la zone centrale du trajet de la bande
les extrémités de la partie d'impression des denx
groupes de stencils voisins de cette zone centrale
étant en alignement. Sur une telle machine, I'im-
pression en double largeur est donc possible, c’est-a-
dire que 'on peut imprimer une bande de largeur
égale & deux fois la longneur d’impression de cha-
que stencil utilisé.

L’entrainement unilatéral des stencils 1mphq1w
que la longuenr de chacun d’enx ‘est sujette a cer-
taines restrictions, ce qui, parmi d’autres avautages
est compensé par la possibilité d’impression en dou-
ble largeur mentionnée plus haunt. Suivant la tech-
nique antérieure le travail avec deux groupes de
stencils entraine nne augmentation du temps néces.
saire pour remplacer les stencils lorsque le modele
est changé. L’invention permet également une réa-
lisation, plus simple de ce point de vue, parce que
les deux paliers de chaque dispositif de support
spnt constitués par un carter en forme de boitier
muni intérieurement de galets suppeortant un man-
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chon, et un appareil de temsion dun stencil est
actionné & partir d’an moins un des deux carters
de paliers chaque manchon comportant a une de
ses extrémités un élément coopérant avec le carter
pour limiter son déplacement en direction axiale et
Pantre extrémité étaut munie d’'un élément pour
niabuteiir le steneil.

Cette réalisation permet non seulement un renipla-
cement rapide du stencil, mais également Tutilisa-
tion facile de stencils de diametres différents étant
admis que le carter est d’une forme convenant anx
difféeents modeéles de stencils (an maximum cing

wdeles de diamétre progressif).

Lappareil de tension de P'invention permet d’as-
surer Teffort de traction axiale nécessaire sur les
steucils (en vie de Dentrainement unilatéral),
de donner - cet appareil tendeur des fonctions
supplémentaires telles que le réglage transversal de
chacue stencil (c’est-3-dire un réglage en direction
longitudinale du stencil) ainsi que Ja possibilité de
rcvlave de la position de chaque stencil perpendx-
cuialrement d Yavancement de la surface & impri
mer. '

Suivant Pinvention le remplacement périodique
des stencils est encore faciliié pas le falr quii
raclette avec un élément de support qui Ini c-t
propre est disposée & Vintériear du stencil et deur
-pivots associés, c’est-d-dire ¢ueles éléments d’entrai-
nement et de tension sont tous deux dispozés entit-
rement sur le ¢bté extdriear, ces élénients ne cons-
tituant pas un ob: wcle .u remplacement des stei-
cils. I suffit de souicver la raclette de chaque stor-
cil ainsi que 'étament de support associé.

Une extrémiic de ’élément, de préférence tub:
laire, de support de la raclette est profilée en nez
de guldage coupérant avec une surface inclinée vers
le hant d%un support un élément de fixation main
auire extrémité. De ceite fagon, la raclette
peut &tr - :utroduite dans le stencil en étant tournée
vers le n.at jusqu’d ce que le nez soit en position,
aprés quoi la raclette est rabattue de 180°, de
maniére i étre dans sa position de travail puis
Pélémen. v {ixation est bloqué.

.

tenant |

D’au.res objets et avantages de 'invention seront
mieux vompris 4 aide de la description qui va
suivre, ¢t des dessins, sur lesquels :

La fi:ure 1 est une vue en perspective de la par-
tie la ;.iL- importante d’un mode de réalisation de
machine unitaire.

La figure 2 cst une conpe longitndinale d’un dis-
positif de support d’'un stencil montrant plus par-
ticuliéerement certains détails d’exécution;;

La figure 3 est une coupe longitudinale partielle
4 90 du plan de la figure 1;

La figure 4 est une coupe transversale, a échelle
agrandie, suivant la ligne IV-1V de la figure 2;

La figure 5 est une vue en perspective d’une ins-

—_ 2 .

tallation compléte pour impression dite en double
largeur. :

Le dispozitif représenté sur la ﬁgllre S comporte
un bati 1 dans lequel sont moutés des dispositifs
de support 2 de stencil cylindrique 3. Chaque dis-
positif de support consiste en deux paliers co-
axfaiix 4 &t 5 dans lesquels les extrémités de stencll
eylindrique sont snpportées. La machine comprend
d’autres éléments de support et de guidage (repré-
sentés seulement sur les fig. 2 et 5) pour faire
avancer une bande de matiére & imprimer. Jusqu’en
ce point la machine est construite de fagon classi-
que, comme décrit par exemple dans les brevets

francais n°* 1.406.891 a 1.406.893. Snivai.. .-

. vention, un seul des paliers de portée de ch.guo

dispositif de support 2, dans le cas présent le pa-
lier 4, comporte des éléments d’entrainement,
tandis que ’autre palier 5 tourne sans entra?nement
extérieur.

Les denx paliers 4, 5 de chaque dispositif de
support consistent en un carter 6 en forme de boi-
tier, cc carter comportant trois galets 7 iutérieurs
qui supportent un anchon 8. Le carter 6 associé
aun palicy 1 est représenté sur le cdté gauche des
figures 2 et 3 et constitue le ﬂf*ndant du carter du
coté droit. Ceci résulte du fait cue chaque stencil 3
n’est entrainé que d’un cbté qu. 3t le c6té gauche
dans le cas de la figure 2. ;& manchon gauche,
sur la figure 2, comporte une co.ionne dentée 9,
dont le diamétre primitif correspone au diameétre du
stencil cylindrique 3, ce qui signifie e nour des
stencils de diamétres différents il faur wiiliser un
carter 6 également différent avec nn n ... hon cor-
vespoudant 8. Par exemple, cinqg disen-ons dif-
féerentes de stencils, et par conséquent = carters
différents peuveatr &tre montés comme cprésenté
en traits mixtes sur la figure 4.

Dans la forme de rmllsatxon de la fg.are 1. les
pivots 5 des stencils cylindriques juxtaposés 3 sont
alternativement en rotation libre. Les paliers 4
comportent toujuuirs une denture 9. Les stencils cylin-
drigues 3 forment donc denx groupes. '-

Un groupe est constitué par des stencils dont
Pentrainement est sur le cdté avant {fig. 1) de la
machine (le groupe impair). L’autre groupe est en-
trainé par le cdté arriére (le groupe pair).

L’entrainement de la forme de réalisation de la
fizure 1 est représenté schématiquement sur celle-ci.
Chacque denture 9 engréne avee une roue dentée 10
qui tourne dans le bati 1 de la machine. Une seconde
rone dentée 11 est co-axiale & cette roue-dentée 10
et reliée & celle-ci de maniére a permettre un dé-
placement angulaire relatif dans des limites étroites,
les deux roues dentées 10 et 11 étant ensuite assem-
bler de manidre & éviter ce déplacement relatif.
Cette possibilité de réglage (non représenté) est
assurée & des fins qui seront expliquées ci-aprés.

Les éléments d’entrainement 9-11 de chaque grou-
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pe de cylindres sont mutuellement accouplés par
une roue dentée 12, de sorte que Pentrainenwnt
est asuré par une extrémité de Ja machine. Donc
dans le cas d'une machine conforme a la figure 1,
un groupe de stencils cylindrigques peuvent étre
entrainés par avant et Pautre groupe par l'arrigre.
On doit remarquer cependant qu'il est possible de
réaliser V'entrafuement conformément au dispositif
du brevet francais n® 1.406.891. :

La machine selon Pinvention comporte un dis-
positif 13 destiné i assurer la tension de chaque
stencil. Ce dispositif est plus clairement représenté
sur la figure 3 ct comprend deux tiges 14 mon.
tées cutre les deux carters 6 et supportées par un
dispositif correspondant. Ces tiges 14 sont disposées
suivant des- génératrices d’un cylindre ‘imaginaire
qui cst coucentrique & Paxe 15 du dispositif por-
teur 2. Ces deux tiges 14 sont diamétralement oppo-
sées par rapport a la\e 15 et lorsqu’on utilise trots,
ou davantage de tiges, il convient de les répar-
tir sur le cylindre imaginaire précité de maniére
qu'elles soient espacées entre elles sur des arcs de
longueurs égales. Chaque tige 14 est fixée d l'un
des carters 6, dans le cas présent le carter le plus
large du cdté gauche des figures 2 et 3. A son
autre extrémité, chaque tige 14 est reliée au carter
6 par un élément elasthue 16. Une des tiges H
est reliée au bati 1 de la machine.

Cette dernidre liaison est constitué par un &é
ment taraudé 17 qui peut tourner dans le bati 1,
et nc peut étre déplacé en direction -axiale. Le ta-
raudage coopére avec le filetage complémentaire 18
de le\trcmlte correspondante de la tige de tension

BE

1.’élément élastique 16 prend appui d’un cOté sur
le carter 6 et Tautre sur un manchon 19 qui cou-
lisse sur la tige de tension 14. Ce manchon com:
porte une surface 20 de came mobile, qui dans ce
cas est un excentrique 4 un levier 21 fixé i cefle
connue. Cette surface de came 20 coopére avec 1'ex-
trémité droite (fig. 3) de la tige de tension 4.

Il est évident que par rotation du levier 21, la
tension -du ressort 16, et par conséquent celle du
stencil 3 peuvent étre réglées.

Le manchion 19 est monté dans un bloc de swp-
port 22 pouvaut tourner dans le bati 1. L’axe de
rotation du bloc 22 du béti 1 ne coincide pas awvec
'axe du manchon 19. Un levier 23 est fixé au
bloc 22 ct lorsqu’on fait tourner ce levier, P'extré-
mité du stencil (3 droite sur la fig. 3) est 1&ze-
rement déplacée dans une direction paralléle a la
direction d’avance de la surface & imprimer. I est
ainsi possible de mettre en position chaque stencit 3
exactement & angle droit avec cette direction
d’avance. -

Chaque stencil 3 peut aussi étre déplacé dans ume
direction lransversale c’est-d-dire transversalement
a la diyection de Yavance, & Taide de V'élément 17
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qui & cet effet est muni d’un volant 21. Lorsque Ic
volant est actionné, la tige de tenzion 14, ainsi que
les deux carters 6 fixés sur celle-ci, sont déplacés
dans une direction paralléle a cette tige. Le stencil 3
étant également soumis & ce déplacement il peut
ainsi étre enalement dirigé corr ectcmmt par rappotrt
a la bande a imprimer.

Sur les figures 2 et 3, chaque mauchon '8 com-
porte & une de ses extrémités nn dispositif 25 coo-
pérant avec le carter 6 pour liniiter axialement sa
mobilité. Ce dispositif 25 constitué par un palier
axial réduit le frottement entre chaque stencil tour-
nant 3 et les carters 6, tout en constituant de plus
un élément indispensable pour assurer la tension du -
stencil et pour le régler en direction transversale.
I’antre extrémité de chaque nmianchon & comporte
un dispositif 26 permettaut son raccordement au
stencil 3 an moyen d’une bague intermédiaire 27.
Ce dispositif 26, qui n’est pas non plus représents,
permet aux stencils d’étre dégagés et remontés rapi-
dement. *

Une raclette unique coopére avec chaque stencil
3 et les manchons associés 8. Cette raclette comporte
une structure de support 29 en .forme de tube
et la raclette proprement dite 30. Le tube 29 com-
porte sur une extrémité un nez de guidage 31 coo-
pérant avec une surface de support mohnee 32. Un
organe de fixation 33 est placé A P'autre extrémité
du tube 29. Cette structure permet le montage et
le démontage faciles et rapides de la raclette 28.
La raclette est introduite par le haut dans le sten-
cil 3 par le manchon droit 8 et avancée jusqu’a
ce que le nez 31 glisse sur la surface 32. Lorsque
la raclette est en position extréme on lui fait
exécuter un demi-tour et la fixe & I'aide du dispo-
sitif 33 de maniére a 'empécher de se déplacer.
L’encre est alimentée par un tube 34.

Au montage de stencils divers, il est possible de
régler le repérage de chacun d'eux et Paccouple-
ment entre les deux roues dentées 10 et 11 desti-
nées 4 cette fin. Par une rotation relative des deux
roues dentées, chaque stencil 3 peut étre réglé sé-
parément, de maniére que les impressions des sten-
cils consécutifs soient raccordées correctement les
unes aux autres sur la surface & imprimer.

On doit remarquer que la disposition de 1'in-
vention, c’est-d-dire la commande unilatérale, peut
également &tre réalisée de maniére différente de
celle représentée sur la figure 1, c’est-d-dire en pla-
cant tous les pivots conduits 4 d’'un méme cdté du -
biti, tous les pivots & rotation libre étant placés de
Pantre coté de celui-ci.

Une telle disposition est représentée sur la figure
5 représentant deux groupes A et-B de stencils cylin-
driques 3, et par conséquent également deux grou-
pe; de dispositifs porteurs 2. Les deux groupes sont
décalés P'un par rapport & Pautre transversalement
3 la direction d’avance (fleche P) de la bande &
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imprimer. Les pivots 5 & rotation hbu, des dL‘U\
groupes A ot B sont situés dans la région centrale
du trajet de la bande 35 de maniére que les extré-
mités de la partie d'impression, a proximité de
la zone centrale, solent alignées.

Le dispositif de la ﬁffure 5 comporte en outre
un appareil d’ ahmentatlon classique 36 de la bande
35, lequel est situé & proximité dn début du trajet
de la bande. A la fin de ce trajet sont disposés
un appareillage 37 dans lequel la bande est traitée,
et un collectenr 38. _

La structure de la commande unilatérale des sten-
cils cylindriques peut étre exécutée suivant le brevet
frangais n°® 1.406.391 et permet d’imprimer une
bande dont la largenr est égale a deux fois la lon-
gueuvr effective (la partie d'impression) des sten-

cils (fig. 5).
RESUME

La pré-ente invention concerne une machine ro-
tative d'impression & I’écran on stencil comprenant
un bati comportant des dispositifs de support de
stencil cylindrique, chaque dispositif consistant en
deux pivots co-axiaux sur lesquels les deux extré-
mités d’un stencil cylindrique sont supportées, cette
machine comprenant également un dispositif pour
tendre axialement le stencil, d’autres dispositifs de
support et de guidage assurant 'avance d'une bande
devant étre imprimée, cette ‘machine étaut caracté-
risée par les points suivants-pris 1solement oun en
combinaisons :

1° Un seul palier de chaque dispositif de support
‘comporte des éléments d’entrainement, "autre palier
tournant librement sous la seule action du couple
qui est transmis par le stencil méme;

29 Deux groupes ou davantage de dispositifs de
support sont disposés dans la machine, les éléments
d’entrainement de chaque groupe étant mutuelle-
ment accouplés; ‘ .

3° Deux groupes de dlaposmfs de’ support sont

disposés dans la machine et correspondent & deux

groupes de stencils cylindriques juxtaposés er alter
nance, les paliers tournant librement étant égale-
ment disposés en alternance;

4¢ Chaque groupe de dispositifs de support est

composé de paliers juxtaposés, les groupes étant

décalés les uns par rapport aux autres transversa-
lement par rapport au sens d’avance de la bande
a imprimer; '

5° Les stencils cylmdnques sont répartis en 1 deux

4

groupes” dont les paliers ne comportant pas d'en-
trainement sont placés dans le plan de symétrie du
trajet de la baude et les extrémités de la partie
d’impression des denx groupes, voisines de ces
plans sont en alignement;

6° Les deux paliers de chaque dispositif de sup-
port sout coustitués par un carter en {orme de boi-
tier comportant intérieurement des galets suppor-
tant un manchon, un dispositif pour tendre le sten-
cil est actionné & partir d’an moins un des carters
de palier et chaque manchon d’une extrémité com-
porte un dispositif coopérant avec le carfer pour
limiter le déplacement axial dudit manchen dans
une direction axiale et est équipé 4 son autre
extrémité d’un dispositif de retenue du stencil;

7¢ Le dispositif de tension est constitué par au
moins deux tiges qui sont tendues entre les deux
carters d'un dispositif de support, et dont les axes
géométriques sont ‘des génératrices d'un cylindre
concentrique & Vaxe géométrique du dispositif de
support, les arc; séparant ces tiges étant égaux,
chaque tige étant fixée & I'un des carters et agissant
sur Pantre par l'intermédiaire d'un élément éla~
tique et I'ine de ces tiges étant reliée au bati
la machine. '

8° Ladite tige est reliée au bati de la mack .
par un element taraudé qui peut tourner dans .
biii tout en étant maintenu en direction axiale, |
taraudage de cet élément coopérant avec un filetage
complémentaire de I'extrémité de ladite tige;

9° L’élément élastique prend appui d’un c6té sur
ledit carter et de 'antre sur un manchon coulissant
sur ladite tige de tension, et il comporte une sur-
face de came mobile coopérant avec cette tige;

-10° Ledit manchon est supporté par un bloc qui
peut tourner sur le biti de machine, autour d’un
axe qui ne coincide pas avec celul du manchon;

11° Un raclette unique avec son organe de sup-
port est montée dans chaque stencil et les man-
chons associés; .

12° Ledit organe de support qui est tubuialre est
profilé en forme de nez de guidage & 'une de ses
extrémités coopérant avec une surface de support in- -
clinée vers le haut, un élément de fixation mainte-
nant I"autre extrémité de cet organe.
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La présente invention se rapporte & un procéde
pour cmpécher les fuites de peinture par un écran
cylindrique d’une machine d’impression. Jusqu'a

present, on avait trouvé peu de remédes a 'ces fuites -

et on ne pouvait les empécher qu’en arrétant i
temps l'alimentation en peinture de la raclette ou
en nettoyant l'extérieur de 1%écran. Ces deux pro-
cédés comportent de grands inconvénients et, en
pratique, des pertes inévitables de peinture ainsi
qu’une guantité importante de matiére a imprimer.

I.a présente invention a pour objet un procédé
qui n’occasionne aucune complication aux opéra-
teurs et qui empéche antomatiquement toute fuite
de peinture & travers ’écran. On obtient ce résultat
conformément & Tinvention a Paide d’un agence-
ment dans lequel {’écran est entrainé de fagon con-
tinue lorsqu'un on plusieurs éléments de la machine

sont arrdtés. Celu signifie que lorsqu’un écran cesse

d'8tre en contuct avec la matiére & imprimer on
lorsque la machine est arrétée, I’écran continue de
tourner a une vitesse déterminée et, en conﬂéqlxence
ancune peinture ne s'accumule localement & imte
rieur de ’écran et ne peut fuir par gravité.
L’invention se rapporte & une machme d’impres-
siona écran comprenant une surface mobile de sup-
port de la matiére 4 imprimer, ainsi qu'un ou -plu-

sieurs’ écrans cylindriques agencés pour coopérer

avec ladite surface de support. Cgtte machine est
agencée conformément & I'invention pour mettre en
ceuvre le procédé décrit ci-dessus & Paide d'un mé-
canisme destiné a faire tourner continuellement cha-
cun des écrans pendant les périodes an cours des-
quelles ceux-ci cessent de coopérer avec la surface

de support.
" Le mécanisme d’entrainement de Pécran peut étre

constitué par un dispositif auxiliaire qui ne devient
actif que lorsque P’écran risque de cesser de tourner
en raison d’un arrét complet ou partlel des opéra-
tions effectuées par la machine.

65 2191 0 73 518 3 <

La machine conforme & linvention est agencée
de préférence de maniére qu'un engrenage d’en-
trainement coordine le mouvement d’avance de la
surface de support et le mouvement de rotation des
écrans et que les organes de manccuvre de cet en-
grenage d’entrainement permettent d’arréter la sur-
face «le support sans interrompre la rotation des
écrans. _ '

La disposition assurant la coordination des engre-
nages d’entrainement forme le sujet d’'une demande
de brevet francais déposée e jour par la deman-
deresse pour « Mécanisme d’entrainement pour ma-
chine d’impression & écran ».

D’autres objets et avantages de Vinvention se-
ront mieux compris 3 l'aide de la description dé-
taillée qui va suivre et des dessins sur lesquels :

La figure 1 est une vue en élévation latérale sché-
matique de {’ensemble de 1a machine;

La figure 2 est une vie semblable partielle avec
coupe partielle, & plus grande échelle,” montrant la
partie gauche de la machme représentée sur la fi-
gure 1;

La figure 3 est une coupe transversale’ selon ia
ligne TILII dea figure 2; et

La figure 4 est une coupe ‘longxmdmale d’une
raclette selon la ligne IV-1V de 1a figure 2.

Comme on le voit sur la figure 1, la machine
d’impression & écran comprend un bati 1 sur lequel
est agencée une bande sans fin 2 qui est avancée
sur un parcolirs continu entre une poulie d’entrai-
nement 3 et une roue libre 4. Sur le parcours opé-
ratoire 5, cette bande 2 forme une surface de sup-
port de la matiére 6 & imprimer qui est,déroulée
d'un cylindre d’alimentation non représenté. Un mo-
teur d’entrainement 7 monté sur le bati 1 transmet
son énergle a la poulie 3 par une barre de liaison 8
Au-dessus du parcours 5, sont agencés plusieurs
dispositifs de support 9 d’écrans cylindriques 10.
La matiére 6 & imprimer est dirigée du <5té de la

Prix du fasmcule 2 francs
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machine situé & gauche de la figure 1 dans un appa.
reil non représenté destiné & assurer le traitement
ultéricur de la matiére. Au-dessous du parcours ‘con-
tinu suivi par la bande 2 sont agencés un dispositif
11 de lavage de la bande, un dispositif 12 assurant
la tension de celle-ci ot un dispositif 13 destiné &
appliquer une couche adhésive sur la bande 2 de
maniére qu'aprés avolr passé autour de la roue
libre 4, tette bande puisse supporter la matiére 6
3 imprimer et la tenir momentanément. Aprés que
la matiére 6 alt &té dégagée a l'extrémité de la ma.
chine située & gauche de la figure 1, les restes de
la substance adhésive sont enlevés de la bande 2
par le dispositif de lavage 11.

La figiire 2 représente plus ‘en détail I'engrenage
d’entrainement. Une roue dentée 15 montée sur un
arbre 16 est entralnée par la barre de laison 8
et un joint universel classique 14. Cette roue dentée
engréne avec une roue 17 représentée partiellement
et tournant libremert sur un arbre intermédiaire
18. La roue 17 engréne avec une roue dentée 19
montée sur un arbre court 20 et engrenant & son
tour avec une rtoue dentée 21 qui tourne librement

sur un arbre 22. Urn élément 23 fixé sur cet arbre.

forme d’'un c6té une roue dentée 2% et de Pautre
c6té, il constitue en 25, une partie d’un embrayage
26 qui est agencé pour assirer la liaison avec la
roue dentée 21

Une seconde roue dentée 27 montée sur larbre
court 20, peut 8tre reliée par un embrayage 28 a
la roue 19. Par ailleurs, un élément 29 fixé sur
P'arbre intermédiaire 18 .peut étre relié i la roue
dentée 17 par un embrayage 30. Une vis sans fin 31
montée également sur cet arbre intermédiaire en-
gréne avec une roue 32 & vis sans fin qui est reliée
& la poulie d’entrairiement 3 de la bande 2.

Les embrayages 26, 28 et 30 peuvent étre action-
nés hydrauliquement & 'aide d'un distributeur de
commande 33 muni d'un levier de manceuvre 34.
Le fluide sous pression nécessaire & ce circuit est
fourni par une pompe & engrenage 35 qui est en-
trainée par {’arbre 16 et qui aspire {’huile d’un réser-
voir 36.

L’arbre 22 est relié & une fusée d’arbre 38 par
une douille 37 & clavette. ‘Cette fusée d’arbre cons-
titue une partie du rpremler dispositif de support
d’un écran 10. Une vis sans fin 39 montée sur cet
arbre 38 engréne avec une roue i vis sans fin 40
montée sur le méme arbre qu’une roue dentée 41.
Celle-ci engréne avec une roue intermédiaire 42,
qui, & son tour, engréne avec les dents 43 agencées
& une extrémité de P’écran 10. Cet engrenage d’en-
trainement forme le sujet d’une demande de brevet
francais déposée ce jour méme par la demanderesse
pour <« Mécanisme d’entrainement pour machine a
impression & écrana».

Sur la figure 3 les détails qui viennent d’8tre
- décrits sont mieux représentés et, on voit en parti-
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culier, des dents 43 agencées sur un manchon 44
qui supportent 'extrémité correspondante de I'écran
10.

Sur la figure 2, la bande 2 n’est pas en contact
avec les écrans 10. La disposition dans laquelle elle
se trouve en contact avec Ces écrans est représentée
sur la figure 1 et est réalisée a I'aide de cylindres
45 dont le nombre est égal & celui des écrans 10
et qui soulévent la bande 2. Ces cylindres 45 sont
montés cur des leviers coudés 46 qui sont agencés
pour tourner en 47 autour d'un tourillon fixé an
biti de la machine. Les leviers coudés 46 sont ré-
glables & Paide d’une tige 48 qui est articulée sur
un levier 49 {(voir fig. 1). La position du levier
49 est déterminée par un cylindre hydraulique 50.
Cette disposition forme l'objet d'une demande de
brevet frangais déposée ce jour par la demanderesse
pour : « Montage perfecnonne de bande transpor-
teuse de machine d impression & écran ».

La figure 4 est une autre vue d’un écran 10 2
lmterleur duquel est agencée une raclette 51 qui
forme le su]et June demande de brevet frangais
déposée ce jour par la demanderesse pour : « Ecran
cylindrique de machine d’impression & écran ». La
raclette 51 est supportée a ses deux extrémités par
un dispositif de suspension 52 de longueur réglable,
articulé sur le dispositif de support 9.

L’engrenage d’entrainement assurant la coordina-
tion de I'avance de la bande 2 et de la rotation de

Pécran 10 est constitué par les éléments 15 a 43

représentés sur la figure 2. L’organe de manceuvre
de cet engrenage est constitué par le levier 34 2
Paide duquel on fait tourner le distributeur de com-
mande 33. Sur la figure 2, la coopération entre la
bande 2 et '’écran 10 a été interrompue et I'entrai-
nement de la bande 2 a été également arrété. La
rotation de I’écran, par contre, se poursuit, car le
fluide sous pression est envoyé par le distributeur
de commande 33 dans I'embrayage 26, de sorte que
les écrans 10 continuent d’8tre. re«uherement en-
trainés par 'arbre 38.

Le procédé conforme & I'invention apporte une
solution au probléme important des machines de ce
genre qui est posé par la nécessité d’empécher les
fuites & travers les écrans pendant un arrét tempo-
raire de la machine ou pendant une autre interrup-
tion des opérations. Le mouvement de rotation con-"
tinu «des écrans empéche la peinture de se rassembler
par gravité en un emplacement situé a lintérieur
de 'écran et d’occasionner. des fuites & cet endroit.

RESUME o

La présente invention a pour objets :

. — Un procédé pour empécher les fuites de pein-
ture a travers I’écran cylindrique d’une machine
d’impression & écran, lors d’un arrét des opérations,
caractérisé en ce que I'écran est entrainé de fagon
continue lorsqu’un ou plusieurs éléments de la ma-
chine sont arrétés.




S S

I1. -— Une machine d’impression & écran compre-
nant une surface mobile de support de la matiére
A imprimer, ainsi qu’un ou plusieurs écrans cylin-
diques agencés pour coopérer avec ladite surface
de support, caractérisée par les points suivants consi-
dérés isolément ou en combinaison :

1° Un mécanisme assure la rotation continue e
chacun des écrans au cours des périodes pendant
lesquelles la coopération de ceux-ci avec la surface
de support est interrompue; .

2° Un meécanisme d’entrainement tel qu’un en-
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grenage assurc la coordination du mouvement d’a-
vance de la surface de support et du mouvement
de rotation de 'écran et des organes de manccuvre
de ce mécanisme permettent d’arréter le mouvement
de la surface «le support sans inlerrompre la rotation
des écrans.
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