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La Société KEYSTONE INTERNATIONAL. dépose une demande de
n® 269,969 ( sur un perfectionnement au
brevet STILLWAGON),

brevet U.S.

KEYSTONE INTERNATTONAL dépose une demande de brevet fran-~
cais revendiquant la priorité américaine,

Délivrance du brevet francais I1.,372.358

Ordonnance de saisie-contrefacgon

KEYSTONE INTERNATIONAL fait procéder & une saisie-contre-
facon dans les locaux de la Société A.M.R.I.

AM.R.I., défendeur, en contrefacon du brevet francais

ZfKEYSTONE INTERNATIONAL, demandeur, assigne la Société

AMR.I. réplique par une

demande en annulation du brevet KEYSTONE

. demande reconventionneélle en dommages$~intéréts
pour procédure abusive,

o

Production d'un avis de nouveauté ?

T.G.I. Paris

rejette la demande en annulatbn

fait dreit a l'action en contrefagon et
commet un expert en vue de rechercher les
éléments permettant de déterminer le pré-
judice causé au breveté

rejette la demande reconventionnelle de

A MR, T,
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IT - LE DROIT

® TRAITEMENT DU PREMIER PROBLEME (Suffisance de la description)

A - LE PROBLEME

1°) - Prétentions des parties

# La Société A,M,R,I. demandeur en annulation adresse deux
critiques au brevet

a) - Le brevet fait allusion, au sujet des figures 4 et 5, a un brevet anté-
rieur américain STILLWAGON serial n° I44.813 publié seulement le 8 février
1966 ( sous le n° USP 3.233.86I) qui ne pouvait donec &tre consulté lors
de la délivrance du brevet KEYSTONE I1.372.358.

b) - Le brevet KEYSTONE cite le téflon comme un "trifluorochloéthyléne'" alors
qu'il est en réalité un "tétrafluoroéthylane",

% La Société KEYSTONE, défendeur en annulation, soutient que
la validité du brevet n'est pas affectée par

a) - La non-publication, & la date de délivrance du brevet francais, du brevet
américain cité dans la description.

b) - L'erreur faite sur la formule du t&flon.

2°) - Enoncé du probléme

a) - La description d'un brevet est-elle suffisante lorsqu'une demande de brevet
citée a l'appui de cette description n'est pas publiée a la délivrance du
brevet ?

b) - Lorsqu'une caractéristique essentielle de 1'invention est constituée par
l'utilisation d'un produit déterminé, le brevet reste-t-il valable lorsque
le produit est désigné seulement par sa marque, la dénomination chimique
indiquée étant erronée ?

B - LA SOLUTION

1°) - Enoncé de la solution

a) - "S'il est exact que le brevet américain n°® 144,813 auquel il est fait allu-
sion 2 la page 4 du brevet litigieux, au sujet des figures 4 et 5, n'était
pas encore publié lors de la délivrance de ce dernier brevet, ce grief est
sans portée en l'espéce, les variantes des figures 4 et 5 n'étant pas en
cause dans le présent litige",

b) - "Si une erreur de dénomination a été commise en ce qui concerne le corps
préconisé par le brevet comme matiére plastique préférée, ce corps est suf-
fisamment identifié, par l'indication qu'il est vendu sous la marque "TEFLON"
par la Compagnie du Pont de Nemours”,



2°) - Commentaire de la sclution

a) - Le tribunal remarque que le brevet américain n'était, en fait, indiqué
que pour compléter la description d'une forme spéciale de réalisation
déja représentée dans les dessins et décrite dans le brevet., Il observe,
surtout, que le grief n'aurait pli &tre examinew que si le litige avait,
précisément ', porté sur cette forme de réalisation,

Une expression de l'attendu appelle, toutefois, observation, Référant aux
prétentions du demandeur en annulation, le tribumal parait indiquer que

la suffisance de description doit &tre constatée au jour de la délivrance,
C'est a la date du dépBt que toutes les conditions de brevetabilité doi-
vent &tre réunies, et notamment, celle d'une description suffisante pour
permettre la reproduction de 1'invention & un homme de l'art, mettant en
oeuvre les informations mises & sa disposition par 1'état de la technique
du moment, La remarque est, pensons~nous, d'importance si l'on songe 2

la relative fréquence des dépdts de brevets et certificats d'addition
référant 2 des informations contenues dans des titres précédemment ou
simultanément déposés et point encore publiés,

Un probléme supplémentaire se pose en cas de dépdbt effectué sous couvert
de priorité unioniste, On peut se demander si pareil mécanisme n'a pas
pour effet de reporter au jour du dépét originaire l'exigence de toutes
les conditions de validité du dépdt. Le texte de l'article 4 B de la
Convention de Paris ne permet pag une interprétation aussi large, et a,
seulement, pour effet de "gtériliser" les faits de la période intermé-
diaire opposables comme antériorité & la nouveauté et ltactivité dnven-
tive de l'invention couverte par le dépdt réflexe ou, comme fait de pos-
session personnelle antérieure au monopole du breveté, Le texte dispose
en effet

"En conséquence, le dép&t ultérieurement opéré dans l'un des autres pays
de 1'Union, avant l'expiration de ces délais, ne pourra &tre invalidé pour
des faits accomplis dans l'intervalle, soit, notamment, par un autre dé-
pot, par la publication de l'invention ou son exploitation, par la mise
en vente d'exemplaires du dessin ou du modéle, par l'emploi de la marque,
et les faits ne pourront faire naitre aucun droit de tiers ni aucune pos-
session personnelle", (x)

b) - En indiquant la marque et le nom du fabricant du produit revendiqué, le
brevet donne a l'homme de l'art des mogwens suffisants pour se procurer
le produit et mettre en oeuvre l'invention.

On peut, cependant,se demander quelles auraient été, dans le cas d'une
demande postérieure au Ier janvier 1969, les conséquences d'une suppres-
sion de ces indications sur demande de 1l'administration, sous menace de
rejet au titre de l'article I6 - I°, L'arr&té du 5 décembre 1968, article

2 al, 4, prévyoit, en effet, que la description ne doit pas contenir "des
marques de fabrique de commerce ou de service, sauf si ces indications sont
nécessaires a l'identification d'un objet, produit ou document", L'adminis-
tration aurait pu estimer que l'indication de la formule chimique du com-
posé était suffisante pour identifier le produit. Le juge, éventuellement
saisi d'une demande en annulation pour insuffisance de description, aurait,
alors, di examiner si la dénomination erronée et les propriétés physiques
indiquées (résistance 2 la corrosion et & l'usure, souplesse, moulabilité)
permettaient, compte tenu des renseignements 3 la digposition de 1'homme

de l'art, de choisir une matiére adéquate, Si l'administration avait laissé
"passer!" la demande, elle n'aurait pl &tre critiquée pour méconnaissance

de l'article 2 al.,4 précité,

(x) T.G.I. PARIS, 4 mars 1975 (PIBD 75,159,I11-445) indique d‘'ailleurs : ".....
la description d'un brevet doit &tre appréciée a l'époque de son dépodt'",



% TRAITEMENT DU DEUXIEME PROBLEME ( validité du brevet
KEYSTONE)

A - LE PROBLEME

U S T g

% La Société A,M.,R,I. demandeur en annulation estime que le
brevet est dépourvu de nouveauté sur la base de deux anté-
riorités :

. Brevet US STILLWAGON n° 2.994.342 (a)
. Brevet US PARKS n® 2.567.527 (b)

¥ La Société KEYSTONE, demandeur en annulation, soutient la
non-pertinence des antériorités citées (a) et (b).

2°) - Enoncé du probléme

L'invention décrite dans le brevet KEYSTONE se retrouve~t-elle
dans les brevets STILLWAGON (a) et PARKS (b) ?

B - LA SOLUTION

I1°) - Enoncé de la solution

a) - Le brevet STILLWAGON, s'il déecrit l'ensemble de la vanne & disque, ne pré-
conise 2 aucun moment une garniture munie de téflon,

b) —'4)-” Le brevet PARKS décrit.non une vanne, mais une "garniture" ayant
pour objet d'exercer avec le minimum de frottement le passage d'une
tige coulissante ou d'un arbre tournant dans son palier ; elle préco-
nise a cet effet un fourreau étanche constitué d'un matériau dont la
propriété la plus importante est un coéfficient de frottement extré-
mement bas et cite comme exemple le matériau répondant & cette carac-

téristique le téflon.

%)— Le manchon de téflon décrit au brevet a une "certaine épaisseur" et
n'est donc pas constitué par une'couche mince'" de ce matériau ;

3§—-Il remplit, en outre, une fonction essentiellement différente. En effet,
il a pour fonction de permettre & la tige coulissante de se déplacer
librement dans le fourreau, gréce 3 un faible coéfficient de frotte-
ment sur le métal, résultat qui ne serait pas obtenu avec un manchon
de caoutchouc alors que’dans le brevet KEYSTONE, la mince couche de
téflon assure une résistance accrue de la vanne aux fluides corrosifs
par rapport & un siadge de vanne constitué uniquement dfune matieére ana-

logue au caoutchouc’



Cherchant s'il existait une antériorité de toute pikce le

-

tribunal s'est attaché a examiner séparément les documents cités,

a) ,~. Il écarte le brevet STILIWAGON qui, dans une vanne tout-2-fait sem-
blable 2 celle du brevet KEYSTONE, utilise une garniture composée
uniquement de caoutchouc,

-, Iére observation ( attentive au seul jugement)

Le tribunal observe tour & tour trois traits propres & l'invention
brevetée

__4)_ L'utilisation pour un matériel nouveau ( vanne substitutive d'une uti-
sation pratiquée dans d'autres dispositifs industriels) : le "trans-
port dfindustrie" ne révele pag, automatiquement, lfutilisation nou-
velle, c'est-a~dire "l'application nouvelle",

- €>— L'utilisation selon une forme distincte ( couche mince substituée 2
une "couche d'une certaine épaisseur") : le changement de dimensions
2 le supposyr établi, ne révéle pas, en soi, l'utilisation nouvelle,
c'est-a~dire l'application nouvelle,

- ;)— L'utilisation selon une fonction distincte ( fonction anti-corrosive
combinée au maintien de 1%'élasticité du support du revétement substi-
tué 2 la fonction de faible coefficient de frottement) : le changement
de fonction révele 1l'utilisation nouvelle, c'est-a-dire l'application
nouvelle,

b) .-. 2eme observation ( attentive au jugement et aux brevets en cause)

Le Tribunal reléve que le brevet PARKS décrit non une vanne
mais une "garniture", aprés avoir dit au paragraphe précédent que l'invention
n'était pas constituée par la vanne mais par la garniture munie de téflon. Selon
le Tribunal, le brevet PARKS préconiserait un fourreau étanche constitué d'un
matériau dont la propriété la plus importante est un coefficient de frottement
bas. Or, le brevet PARKS décrit clairement une garniture qui, comme le gigge
du brevet KEYSTONE, se compose d'une couche de caoutchouc recouverte intérieu-
rement d'une couche de téflon, le brevet revendiquant également la combinaison
des avantages du téflon avec l'elasticité du caoutchouc qui permet d'assurer
le serrage du joint. Alors que, dans le brevet KEYSTONE, la mince couche du
téflonl assure une résistance accrue du giége de la vanne aux fluides corro-
sifs par rapport 2 un sigége de vanne constitué uniquement d'une matiére analo~
gue au caoutchouc, on peut dire que dans le brevet PARKS, la couche de téflon
assure, gréce & son faible coefficient de frottement, une meilleure faculté
de déplacement de la tige coulissante par rapport 3 une garniture constituée
uniquement d'une matiére analogue au caoutchouc,

Le moyen employé était donc le méme et il s'agissait, bien que le Tribunal ne
se pose pas explicitement la question, de savoir s'il était appliqué de facon
nouvelle,

Le jugement répond affirmativement en se basant sur deux
motifs :

- {)— Le manchon de téflon décrit au brevet PARKS " a une certaine épaisseur
et il n'est donc pas constitué par une couche mince de ce matériau"



Ce motif semble peu convaincant. Tour d'abord, le brevet PARKS ne
donne pas 1'épaisseur du manchon de téflon et on sait bien qu'il ne
faut pas chercher des caractéristiques dimensionnelles sur la figure
d'un brevet. D'autre part, dans le brevet KEYSTONE, il est précisé

au début de la page 2, que "les épaisseurs relatives des deux matiéres
sont telles que la matiére analogue au caoutchouc fournit sensiblement
la totalité de la flexibilité et de 1'élasticité necessaire d'un sidge
de vanne tandis que la mati&re plastique fournit une surface d'étan-
chéité satisfaisante qui n'est pas usée par 1'élément rotatif de la
vanne",

C'est précisément la méme combinaison de propriétés qui est utilisé
dans le brevet PARKS, Les épaisseurs relatives devraient donc logi-
quement &tre semblables,

Le manchon de téflon, décrit au brevet, "remplit en outre une fonction
essentiellement différente,

Il faut remarquer que le brevet PARKS précise, au 2éme § de la colonne
4 et a la fin de la colonne 5 que le téflon est "a peu prés chimique-
ment inerte et résiste aux attaques de toute matiare',

On peut donc considérer que la fonction de la couche de téflon d'aug-
menter la résistance aux fluides corrosifs était également divulguée.

Si 1'invention consiste en un joint annulaire combinant la resistance

de la couche protectrice de téflon 2 1'élasticité du caoutchouc, comme
cela ressort aussi bien du brevet KEYSTONE que du brevet PARKS ( colonne
5, lignes 70 - 75), l'emploi d'un joint analogue dans la vanne décrite
dans le brevet STILLWAGON ne constitue pas une application nouvelle
brevetable puisque l'on obtient les mémes résultats.

Quant 2 la propriété d'avoir un faible coefficient de friction, elle est
également mentionnée dans le brevet KEYSTONE qui précise ( page 4, colon-
ne gauche § 2) que le téflon " est également une bonne matidre de portée
et a tendance ainsi & diminuer le couple nécessaire pour faire tourner
1'élément de la vanne"., On remarquera, d'ailleurs, qu'en plusieurs en-
droits ( colonne 1, ligne 44, colonne 6, ligne 7) le brevet PARKS pré-
cise que sa garniture facilité les mouvements axiaux comme les mouvements
de rotation.

Ainsi, les deux brevets utilisent la m@me combinaison et obtiennent les
mémes résultats en utilisant deux fonctions du téflon. Mais dans le brevet
PARKS, c'est le faible coefficient de friction qui est la fonction essen-
tielle alors que dans le brevet KEYSTONE, c'est la résistance & la cor-
rosion,

Le Tribunal a retenu cette différence en ne cherchant pas & définir 1'in-
vention mais en se bornant 2 comparer les réalisations. Il aurait, d'ail-
leurs, pu mettre en valeur le fait que le joint KEYSTONE n'est pas iden-
tique au joint PARKS mais a nécessité une adaptation pour &tre utilisé
dans une vanne ol passent les fluides corrosifs ; on le voit notamment
dans le prolongement de la couche de téflon sur une partie des faces
d'extrémité des rebords du siége,



TRIBUNAL DE GRANDE INSTANCE .
DE 'PARIS : : \

AUDIENCE DU 10 DECEMBRE 1974

LE TRIBUNAL siégeant en audience publique =========m==-mommocmom o ce e oo o e oo

Aprés que la cause eut été débattue en audience publique le 8 octobre
1974 devant Messieurs BARDOUILLET, Vice-Président, ROBIQUET et Mademoiselle
'ROSNEL, Juges, assistés de CAYREL, Secrétaire-Greffier, et qu'il en eut été ,
dé1ibéré par les magistrats ayant assisté aux débats ; =====-=----mo--ccemoommun"

A rendu en PREMIER RESSORT le Jjugement contradictoire ci~aprés : ====--

Attendu QUe la Société de droit américain KEYSTONE INTERNATIONAL est
propriétaire du brevet frangais n® 1.372.358, déposé le 24 octobre 1963 sous le

 bénéfice d'une demande de brevet déposée aux Etats-Unis d'Amérique 'le 2 avril

1963, et délivré le 3 aolit 1964 ; - que ce brevet a pour objet une vanne & disque -

Attendu qu'en vertu d'une ordonnance du Président- de cette Chambre en
date du 14 juillet 1972, et suiva,t procés-verbal dressé le 12 juillet 1972, par .
AVALLE, huissier de justice & Paris, i1 a été procédé dans les locaux de la
Société A.M.R.I. - Applications Mécaniques et Robinetterie Industr1e11e, a la
- saisie contrefagon de deux vannes dénommés "Pygar" munies d'un siége en caoutchouc
revétu P.T.F.E. § =emmmcmm e e e mr e e e e

Attendu que par exploit du 25 juillet 1972, 1a Société KEYSTONE INTERNA-'
. TIONAL a fait assigner la Société A.M.R.I. en contrefagon de son brevet ° °

n® 1.373.358 en confiscation & son profit des produits argués de contrefagon et
‘des instruments ou ustensiles spécialement destinés & leur fabrication en inter-
diction de poursuivre des actes de contrefagon, sous astreinte de 500 F par infrac
tion constatee} en paiement d'une indemnité & fixer & dire d'expert, et dés &
présent d'une somme de 100.000 F & titre de provision, et en publication du juge-
ment & intervenir dans cinq journaux frangais ou étrangers de son choix, et aux
frais de la Société A.M.R.I., le tout avec exBcution provisoire ; ========w-csec-o-

Attendu que par acte du Palais du 29 septembre 1973, la Scoiété A.M.R.I.

a conclu & la nullité du brevet pour defaut de nouveauté sur Ta base de deux ante-
tiorités, un brevet U.S.A. Stillwagon n° 2.994.342 et un brevet U.S.A. Parks n°®
2.567.527 ; - qu'e]]e'fait, en outre, deux griefs au brevet invoqué par la Société
demanderesse, le premier en ce que ce brevet fait allusion au sujet des figures

4 et 5 & un brevet antérieur de Crawford K. Skillwagon n ° 144.813, alors que ce
dernier publié seulement le 8 février 1966 ne pouvait étre consulte lors de la cé-.
livrance du brevet 1itigieux, le second en ce que le brevet Keystone cite le te-
Z]o? comme un tr1fluorochlov1thy]ene, alors qu'il est en réalité un Tétrafluoroé-
hyléne ; «=we= 20 5 0 0 O O 0 e e e e

N



: Attendu que la Société A.M.R.I. se porte enfin reconventionnellement
demanderesse en pa1ement de la somme de 200.000 F & titre de dommages-intéréts
et en publication du jugement & intervenir dans dix journaux de son choix et aux
frais de la Société demanderesse ; ===m=m==mmmmcmeemc e eme s mm e

SUR LA PORTEE ET LA VALIDITE DU BREVET i =m=mmmm=m====commmommmommmnnes

Attendu que le brevet n°® 1.372.358 a pour objet une vanne d disque
destinée & étre insérée entre deux brides d'une canalisation et un siége de van-
ne destiné a@ équiper une telle vanne ; =-===-==---=omrsecmmmomme e e e

Que la vanne décrite au brevet comporte :

1°) un corps tubulaire ; 2°) un siége élastique en une matiére analogue au caout-.
chouc & 1'intérieur du corps tubulaire, ledit siége ayant des faces d'extrémité
destinées & coopérer & étanchérisé avec les brides d'une canalisation, entre les-
quelles la vanne est insérée, la surface interne de ce siége, ainsi qu'une partie
au moins de ses faces d'extrémité étant recouvertes d'une mince couche de matiére
plastique non fongible, de préférence du teflon, présentant des caractéristiques
d'écoulement & froid, de résistance aux produits chimiques, ladite couche s'éten-
dant en sur une distance suffisante des faces d'extrémité du siége pour former

un joint étanche avec les brides de canalisation ; 3°) un disque de vanne monté
dans le corps tubulaire en vue de tourner dans le Si@ge ; ======mm=c-cecemca—o——.

Dans sa forme préférée 1'invention, dans ce qu'elle a d'essentiel,
comprend une vanne & disque ayant un siége de vanne constitué d'un corps relati-
vement épais fait en une matiére élastique analogue au caoutchouc et d'un enduit
relativement mince de matiére plastique qui recouvre la surface interne de corps .
et Tes parties de.ses extrémités ; --==-=====-csmrmecmmecmem e e o :

Le brevet précise que la matiére plastique employé de préférence est
le trifluorochloéthyléne vendu dans le commerce sous la marque de fabrique "Te-
flon", par la Compagnie Dupont de Nemours et il enseigne ensuite que la couche
de "Teflon" est de préférence mince par rapport au corps en matiére analogue ou
caoutchouc, de 0, 50 mm & 1, 50 mm; suivant la dimension de la vanne, et collé
d cette derniére matiére j; ====-=cemmccee e c e s c e

L'adjonction d'une couche mince de "Teflon" sur la surface interne et
aux extrémités du corps en matiére analogue au caoutchouc, permet de réaliser un
siége de vanne 3 disque, qui est fortement résistant aux fluides corrosifs et
qui conserve 1'@lasticité nécessaire pour maintenir un joint étanche entre le
siége et 1'élément de vanne, ainsi que la souplesse indispensable pour étre in-
troduit facilement et enlevé de méme du corps de la vanne ; ==========-=-=cowwo=

Si le "Teflon" est un produit connu, son emploi dans un si&ge de vanne
et dans les conditions ol i1 est réalisé, donne & la vanne dans laquelle il est
utilisé, un résultat industriel d'ensemble, de résistance supérieure aux fluides
corrosifs qu'elle n'aurait pas en 1'absence d'une couche mince de "Teflon" ; =----

: Qu'il y a donc 1@ une application nouvelle brevetable, dans la mesure
ol elle n'est pas antériorisée ; ======eccmcmmccccoam e c e cmm e e e———e e

. Qu'il convient maintenant d'examiner les antériorités opposées.par la
Société A.M.R.1., ainsi que les deux griefs faits au brevet par ladite Société ;

..,/cob



Attendu sur le premier de ces griefs que s'il est exact que le brevet
américain n® 144.813, auquel i1 est fait allusion & la page 4 du brevet litigieux
au sujet des figures 4 et 5, n'était pas encore publié lors de la délivrance de
ce dernier brevet, ce grief est sans portée en 1'espéce, les variantes des figure
4 et 5 n'étant pas en cause dans le présent litige ; -==-====-c==m—mcrmnocennnenn-

Attendu sur le second grief, qu'une erreur de dénomination a &té commis
en ce qui concerne le corps préconisé par le brevet comme matiére plastique pré-
férée, ce corps est suffisamment identifié par 1'indication qu'il est vendu sous
la marque "Teflon" par la Compagnie Dupond de Nemours 3 - qu'il n'existe aucune
ambiguité & cet égard et que ce second grief doit également étre écarté ; ==-=----=-

Attendu sur les antériorités que le brevet Stillwagon, s'il décrit 1'er
semble de la vanne & disque, ne préconise d aucun moment une garniture munie de
"Teflon", ce qui suffit & 1'écarter comme antériorité ; ===-==-----cmmmemmmcaena.

Attendu en ce qui concerne le brevet Parks, que ce brevet decr1t, non
une vanne, mais une "garn1ture" ayant pour objet d'exercer avec le minimum de
frottement le passage d'une tige coulissante ou d'un arbre tournant dans son
" palier 5 - qu'il préconise & cet effet un fourreau étanche, constitué d'un maté-
riau, dont la propriété la plus importante est un coefficient de frottement ex-
%rew$nt]bas, et cite comme exemple de mater1au répondant & cette caractéristique.

e "Teflon" § wesmme e e e e e

Que le manchon de "Teflon" décrit au brevet a une certaine épaisseur
et n'est donc pas constitué par une couche mince de ce matériau ; qu'il remplit,:
en outre, une fonction essentiellement différente ; ==--=------mosuwmmmmmmmmmmn—.

' Qu'en effet, i1 a pour fonction, grdce & un faible coefficient de frot-
. tement sur le métal, de permettre & la tige coulissante de se déplacer Tibrement’
‘dans le fourreau, resu]tat qui ne serait pas obtenu avec un manchon de caoutchout
- alors que dans le brevet Keystone, 1a mince couche de "Teflon" assure une résis-~
tance accrue du siége de Ta vanne aux fluides corrosifs, par rapport d un siége
de vanne constitué uniquement d'une matiére analogue au caoutchouc ; ===========

Que le brevet Parks ne peut étre retenu comme antériorité et qu'il
échet, en conséquence, de débouter la Société A.M.R.I. de sa demande en nullité
du brevet Keystone n® 1.372.358 ; ==m=mmmcmm e e e e e

SUR LA CONTREFACON : e

Attendu qu 11 ressort du procés-verbal de saisie-contrefagon aie la
vanne a d1sque Pygaz, fabriquée et commercialisée par la Société A.M.R.I. est
munie d'un.siége en caoutchouc revétu d'une mince couche de "Teflon", dont 1'é-
paisseur est de 7 & 8 dixiémes de millimetre pour une épaisseur de caoutchouc de.
4 3 5 millimétres et contrefait ainsi le brevet Keystone, en ce que le siége de
vanne constitué d'une matiére élastique noire analogue au caoutchouc est revétu
d'une mirice couche de "Teflon" § === mecemec e e e e r e e e

Qu'il y a donc lieu de déclarer la Société Kaystone International bien-
fondée en son action en contrefagon et de débouter, par voie de conséquence, la
Société défendressse de sa demande reconventionnelle j ===wm=cecmcvcccacmcncnna- :
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Attendu sur le montant du préjudice, qu'il é&chet d'ordonner la mesure
d'expertise sollicitée par la Société demanderesse, tout en allouant & cette der- .
niére une provision de 15.000 F j ====s=mmmemcmeemm e m e o e s e e

.Attendu qu 'i1 y a lieu d' ordonner la pub11cat1on du présent jugement,
ainsi qu 'i1 sera précisé au d1spos1t1f --------- D el Ll b Dbt

Attendu qu'enfin, eu égard & la nature de 1'affaire, et aux circons-
tances de la cause, i1 n'y a lieu d'ordonner 1'exécution provisoire de 1a présen-
te décision ; ==m=-mmmmmmmem s e s s s s s o

PAR CES MOTIFS mmmmemcmmmmommeccec oo oo

Déclare la Société A.M.R.I. mal fondée en sa demande de nullité du
brevet francais Keystone n°® 1.372.358 j =--=----smcemcmmmomccmc e e

Dit et juge que la Société A.M.R.I. en fabriquant et en commercialisant
des vannes & disques Pygar, a contrefait ledit brevet, en ce que le siége de
ces vapnes constitué d'une matiére &lastique analogue au caoutchouc est revétu
d'une mince couche de "Teflon" ; ===mme=mcecmmccmmcccn oot

Fait défense & 1a Société A.M.R.I. de poursuivre ses actes de contre-
facon, et ce, sous astreinte de cing cents francs (500 F) par infraction cons-
tatle § ==cccmcm e e e e e e e e

Déboute la Société défenderesse de sa demande reconventionnelle ; ==---

Avant dire droit sur le préjudice subi par la Société Keystone Inter-
national, commet Monsieur COMBALDIEU, 32, rue Jouvenet, & Paris (16°), en qua
1ité d'expert, avec mission de rechercher tous &léments permettant de déterminer
le préjudice causé @ la Société Keystone International ; ==--==--=--- m————ee—m e

Dit que 1'expert sera mis en oeuvre et effectuera sa mission conformé-
ment au décret'du 17 décembre 1973, et qu'il déposera son rapport au Secrétariat-
Greffet du Tribunal - contrdole des expertises- dans le délai de qutre mois a
compter de sa mise €n OeuvVre ; =========mmmmmcemmme e oo mmessm e

Fixe & Ta somme de quatre mille francs (4.000 F), la provision qui
devra étre consignée au Secrétariat-Greffet (Bureau 303), avant le 31 janvier
1975, par la Société demanderesse, & valoir sur les honoraires de 1'expert ; =~---

Condamne la Société A.M.R.I. & payer-a la Société Keystone Internatio-

-

nal la somme de quinze mille francs (15.000 F), & titre de provision ; -=-==-----

Ordonne 1'insertion de la présente décision dans deux journaux fran- -

. .¢ais se rapportant 'd la profession des parties, au choix de la Société demande-

resse et aux frais de la Société défenderesse, sans que le colt des insertions
_ puisse excéder la somme de qutre mille francs (4.000 F) ; =========-=-===cmo=oon- .

. Déboute les parties de toutes demandes ou conclusions plus amples ou

contraires. j; ===-- et e e
Dit n'y avoir Tieu & exécution provisoire du présent jugement ; ====--- ‘
Condamne 1a Société A.M.R.I. en tous les dépens dont distraction au pre

fit de Maitre PONELLE, avocat, aux offres de droit./., ===-=-ccmmmemcmcc e,

Fait et Jugé le 10 décembre 1974;/.-----------;-
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Vanne a disque.

Société dite : KEYSTONE VALVE CORPORATION résidant aux Titats-Unis d’Amérique.

Demandé le 24 octobre 1963, & 16" 42™, & Paris.
Délivré par arrété du 3 aofit 1964.
(Bulletin officicl de la Propriété industrielle, n° 37 de 1964.)
(Demande de brevet déposée aux Etats-Unis d’Amérique le 2 avril 1963, sous le n° 269 949,
aw npm de M. Arthur H. Snern Jr.)

La présente invention coucernc des vannes & 1

disque et des siéges de vannes a disque.

Des vannes & disqne, on vaiuncs & «papillon»
conune on les appelle généralement, ont un disque
civeulaire monté & rotation & Pintérieur d’un siége
annulaire, Le siége a un diamétre interne inféricur
au diameétre externe du disqne ct lorsque le disque
est mis en rotation dans mue position fermant le
paseage ménagé A ravers la vaune, il comprine le
siége annulaire ct forme un joint élanche avee le
sitge. Le joint étanche ainsi obtenu provient de
la résistance qu’offre le siége A l1a force de com-
pression dn disque, c’cst-d-dire, P'élasticité de Ia
matiére & partir de laqucllc est fabnquc le cucgc.
Etant donné que les siéges de vunues i disque s'usent
sous Paction rotative dn disqne, ils sont habituclle-
ment remplacés plnsienrs fois pendant la durée dn
corps de la vanne. Par conzéquent, les siéges de
vannes & dicque doivent &tre élastiques pour former
un bon joint étanche avec le disque de la vanue et
souples pour leur permettive d’€ire enlevés du corps
de la vanne et A’&tre introdnits en bon état duns ce
dernier avec un minimum deffort. Egalement, ils
doivent &tre résistants & Pusnre de fagon qu'on
n’ait pas besoin de Jes remplacer trop souvent.

Une matiére généralement utilisée pour des
sitges de vannes & disque qui est. élastigne, souple
~t résistante & 'usure cst le caoutchouc. Les caout-

" chouces & la fois naturels et synthétiques sont satis-

faisants, Les caontchoucs synthétiques sont meil-
leurs A certains poiuts de vue que le caoutchone
natnrel et vice verea. Tontefois, le caoutchonc
syntiétique et lo caoutchoirc naturel ne peuvent
pas &re cxposés A certains flnides tels gae des
hniles & bas points d’aniline, des acides ou des hases
forts, ctc. On a cilcené des essais ponr utiliser des
siéges de vannues oblenns avee d’antres malicres
pour manipuler ces {lnides ani sont nuisibles an
caouichone, mais ils ont éi1¢ peu satisfaisants. Le

est inattaquable par les hniles ayaut de bas points
d’aniline, Lorsqu’on ’cssaic en tanl que matifs
de siege de vanne & disque, en raison de sa rigidité
il ne pent. nas &trc monté dans un type de vanne &
corps monobloc et, dans un type de vanne & corps
fendu, 31 d’est avéré s’éconler & froid sous la force
de compression de ’é1ément de vanne et snbir nne
déformation permanente. Ktant donné que, comme
expliqué ci-dessus, les vannes & disque sont baxdes
sur la force de compression placée sur le siege de la
vanne par I’élément de vanne pour obienir un joint
étanche, une matiére qui snbit unc déformation
permanente lorsqu’elle est comprimée a bientdt
vn diamétre interne plus grand et’ensuite, la pression
que la vanne peunt subir est réduite daus une grande
mesure. -

La présente invention se propose done de fournir
une vanne & disque ayant nn siége qui est fortes
ment résistant aux fluides corrosifs ct qui a égale-
ment ’¢lasticité néeessaire pour mainic.iir un joint
étanche correct entre le siége et i’élément de vanne.

La présente invention se proposc égalewent de
fournir un sicge de vanne destiné a une vanue' a
disque qui puisse résister anx fluides corrosifs et
qui soit cependant suffisamment souple pour &tre
introduit facilement et &tre enlevé du corps de Ia
vanne, méme si unc déformation considérable du
sitge est nécessaire pour Vinstaller dans un corps
de vanne.

D’antres avantages et caractéristiques de Yinven-
tion ressortiront de la description qui va suivre,
faite en regard du dessin annexé. '

Dans sa forme préférée, la présente invention
comprend une vanue 3 disque ayant un sicge de
vanne qui comprend nn corps relativement épuis
fait en une maticre élastique analogne au caoutchouc
et d’un endnit relalivement mince de matitre
plastique qui recouvre l surface interne du corps
et les parties de ses extrémités. La matiére piaanuc

« Teflon» (uifluorochloroéthylene). par exemple,

- 64 2191 0 73 546 3

est maintenne en contact d’étnnchéxlé avec le corps

Prix du fascicule: 2 francs
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[1.372.358] ;

de 1z vanne par Pélasticité de 1a matidre analegue
au caoutchoue ct isole complétement eclte matiére
des fluides e trouvant dans la vanne. De préfé-
rence, jes {paisscurs relatives des .deux malicres
sont telles que la maticre analogue au eacutchoue
fournit scpsiblement la totalité de la flexibilité et
de.Vélasticité néeegsaires dun sidge de vanne A
disque, tandis que la maticre plastique fournit une
surface d’étaneidéité satisfaisante qui n’est pas usée
par P’élément rotatif de lu vanne.

Dans 1¢ dessin ot Pon représente, A titre d’exem-
ple, une forme de réalisation de la présente inven-
tion : g ,

La figure 1 est une coupe longitudinale d’une
vanme du type 3 disque, le disque en position
fermant la voic d’écoulement A travers le sicge.

La figure 2 est une vue en perspective du corps,
du siége ct du disque de la figure 1 enlevés de
Pespace compris entre les faces d’extrémité des
rebords de 1a conduite entre lesquelles la vanne
est installée, le disque étant représenté dans sa
position ouverte.

La figure 3 est une coupe transversale particlle
de Pextrémité inférieure du corps, du siége et du
disque lorsqu’on les enléve dans I’espace compris
entrc les faces d’extrémité pour montrer la forme
de coupe transversale du sicge de 1a vannc a son
état détendu ¢t également pour montrer 1a zone

_entourée par la couche en matiére plasiique de la

forme de réalisation préférée de Pinvention.
La figure 4 cst une coupe transversale particlle

de Textrémité inféricure du corps, du si¢ge et du

disque d’un¢ autie forme de réalisation de inven-
tion; ¢t la figure 5 est une vue analogue a la figure 4,
montrant une autre forme de réalisation de {in-
vention,

La vaunc 4 disque du dessin, indiquée de fagon
générale par le numéro 10, comprend un corps
tubulaiie monobloe 11, un siége tubulaire en une
matiére élastique indiqué de fagon générale par le
puméro 12, et un élément de vanne 13 destiné 3
ouvrir et A fermer la voie d’écoulement 3 travers
le siége. Dans sa position de manccuvre, 1a vanne 10
est disposée entre les faces d’extrémité 14 d’¢lé-
ments 15 & rebord tubulaires qui peuvent &tre 1elids
8 leurs extrémilés externes dans une conduite (non
représeniée) ou qui peuvent former les extrémités
internes de la conduite clle-méme. Comnie on peut
le voir sur la figure 1, ia voie d’écoulement A travers
le sicge 12 forme un prolongement de la voie
d’éeoulement 16 & travers ics éidments 15 & rebords.

Les rebords s’étendant radialement des élé-
ments 15 sont reliés I'un & ’autre par des boulons 17
dans lesquels est supportée la vanne. Comme
représenté sur la figure 2, ceitains des boulons
peuvent étre cnlevés poui permettre de déplacer
Ia vanne dans sa position assemblée ct hors de
celle-ci, Des écrous 18 sur les extrémités des boulons

R X TIC MO TSNP S

— e

permettent de déplacer axialement les faces ey,
mité 14 en fes rapprochant et en les éeartant ',
de Pautre de fagon i faciliter le retrait et i,
duction de la vanne. Le corps 11 de la vanae e
sente sur ses edtés des faces ammuluires jlaes iy
opposées qui viennent au contact des faces dlexiy.
mité plates des éléments & rebord ct qui se trouver,
dans un plan sensiblernent transversal & la voie
d’¢coulement. Une bague 20 en queue darond.
située sur une partic intermédiaire de la périphcri
interne du corps forme des évidenients annulaire.
dégagés 21 sur les cbtés du corps situés en regunl
des faces extrémité 14 des éléments & reb. v,

Le siége 12 de la vanne comprend un corps rela.
tivement épais 12¢ en une matiére élastique ans.
logue au eaoutchoue, dont la surface interne et des
parties de chaque extrémité sont reeouvertes d’une
couche relativement minee 12b de matiére plas.
tique.- Le corps 12a est conformé pour s’ajuster
autour de la bague 20 en queuc d’aronde. Ii a une
dme 23 qui s’étend en travers de la surface interne
de Ia rague et des bords annulaires 22 sur chaque
extrémit{ de I'Ame qui s’étendent radialement vers
Pextivieur daus des évidements 21 ménagés entre
les fuces 14 des éléments & rebord ct la baguce. Ia
couche 12b relativement wminee de maticre plestique
s’étend en travers de la surface interne du corps
en matiére analogue au caoutchouc et vers le haut
le long de chaque c6té des bords 2 une distance
suflisaute pour venir au contact des fuces d’extré.
mité 14 des éléments & rebord lorsque la vanne est
assermnblée entre elles. La matiére plastique pourrait
s’¢tendre vers le haut complétement le long du bord
externe des bords, si on le désirait. Toutefois, de
préférence, clle ne remonte le long des bords qur
suffisamment pour former un joint étanche avec
les faces dlextrémité des rebords, en laissent
une partic des bords & découvert pour former
également un joint étanche avec les faces d’extrémiic
dez rebords. Ceei fournit un joint supplémeniaire
pour soutenir le joint étanche matiére plastique.
métal et pour empéeher la vanne de fuir au cas on
le joirt 4tanche matidre plastique-métal devient
défeetueux pour une raison quelconque.

Le siége de la vanne n’est pas coll4 ou {ixé autre-
ment au corps, pour lui permetire d’étre cnieve
facilement de ce dernier en vue de son remplace-
ment, Ceei souligne la néeessité pour le sicge de la
vanne d'étre flexible étant donné que, dans la
forme de réalisation représentée, i1 doit pouvow
étre déformé suflisamment pour étre introduit dons
le corps de 1a vanne annulaire monobioe et disposé
autour de la bague en queue d’aronde sans étre
endommagé, Pour cette raison, le corps 12a eui
habituclement fait de, caoutehoue, soit natured coit
synthdtique, aftendu que le caoutchoue est & la fois
élastique et trés souple. La couche 125 ds matiére
plastique est de préférence relativement mince de
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fagon que la déformation du sicge néeessaire pour
le Joger correctentent dung le corps de la vaune ne
soit pas nuisible & cette eovche. En outre, en main-
tenant la couche de malitre plastique relativement
mince, toute rigidité inhérente qu’elle peut avoir
west pas sullisante pour empécher e siége de la
vanne d’avoir la souplesse voulue.

L’élément de vanne 13 comprend un disque
ayant unc partie tubulaire centrale 24 montée sur
unc tige 25 destinée 3 tourner entre la positien
ouvrant la vole d’écoulement, comme représenté
sur la figure 2, et unc position la fermant, comme
représenté sur la figure 1. Le bord externe 26 du
disque a un dinmetre supcérienr au diamétre interne
du siege de la vanue, en obligeant le sicge de la vanne
A excrcer une foree suflisanle coutre I'élément de
vanne pour mainienir un joint étanche cntre les
deux. Pour cetle raison, le siége de la vanne doit
étre  suflisamment dastique pour pouvoir &tre
alternativeinent comprimé et détendu sans sc
déformer dec fagon. permancnte. Commic signalé
ci-dessus, si le siége de Ja vanne subit une défor-
mation peranente lorsqu’il est comprimé par le
disque, la foree de compression entre les deux est
réduite, ainsi que la pression & ’encontre de laquelle
on peut mainlenir le joint étanche.

Comme représenté sur la figure 1, la tige 25
comprend nre extrémité inférieure 27 touvrillonnée
dans la partie inféricure du corps tubulaire et unc

extrémité supéricure 28 tourillonnée dans la partic’

supéricure du corps ct s’étendant & Textérieur du
corps pour pouvoir étre manpulée par un outil
approprié cn faisent tourner le disque cntre ses
positions ouvertc et fermée. Les parties d’extrémité
de Ja tige sont introduites de fagon amovible a
teavers des ovifices ménagés dans Ic siége de la
venne pour permettre de séparer la tige et le disque
en vuc de vemplacer le sigge. Ces orifices, A la fois
ménagés dans le corps 12a et duns la couche 126
dc matiére plastique, ont un diamétre inférieur
aux partics d’cxtrémité de la tige pour former un
joint ¢tanche entre Ja tige ct le sicge. On obtient
un autre joint étanche entre la tige et le siége en
donpant 2 la partie tubulsire 24 de ’éément de
vanne une longucur sullisanie pour’ comprimer le
rviege de la vanne A tous mowments et maintenir
un joint &anche entre la partie tubulaire et la
couche 12b en matiére plastique. Ainsi, deux joints
étanches sont prévus nour empécher le fluide de
g’échapper de la vanne entre e siége et la tige de la
vanne. )

Pour empdcher la poussiere, cte., de pénétrer
dans la vanrne, une bague torique 30 entourc la
partie 28 dc la tige pour former un joint étanche
avee la parlic supérieure du corps. Un manchon 32
est introduit & Vintérieur d’une fraisure du col 31
du corps pour entourer la portic 28 d’extrémité de

la tige au-dessus de la bague d’ctancheité 30 et

L o e e i i Ear
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fournir un pahcr A la partic supéricure de Ja tige.

Comme rcpréscnté sur la figure 3, ks l)ordq 22
formés sur lc siége sont suﬁlsmmmnt grands pour
remplir sensiblement les évidements dégagés 21
ménagés sur les bords périphériques internes d i
corps. Ceei bloque l¢ siége de la vanue en place
de fagon qu’il puisse étre wtilisé duns des élats sous
vide. 1l fournit également unc compression sufh-
sante des bords pour maintenir un joint étanche
entre eux et les faces 14 des éléments a rebords.

La partie d’dmc 23 du corps 12a est saflisaru-
ment plus longue que le corps 10 pour obtenir
une compression suffisante de Pdme pour mair.-
tenir la partie de la couche en maticre plastique
qui recouvre les extrémités du sicge en contact
d’étanchéité avee les faces d’extrémité des éléments
3 rebord pour isoler complétement le corps 12a
du siége des fluides transportés par la vanne.

Il n’est pas nécessaire que la bague 20 soit fixée
de fagon solidaire au corps ou qu’clle soit en queus
d’aronde comme représenté. Les figures 4 et 5
représentent  d’autres formes de réalisation de
Uinvention dans' lesquelles 1a begue cst séparée
du corps de la vanze, ce qui simplific dans unc
grande mesure P'introduction ct e retrait du siggn
de la vanue. Sur la ﬁg)urc 4, la bague est représentéa
comme une bague séparée 40 de matiére rigide
disposée cntre les bords 22 du siége. Cetic baguc
fonctionne de la méme fagon que la bague 20 de la
forme de réalisation de la. figure 1 en ce qu'clle
fournit un élément rigide contre lequel les hords 22
sont comprimés par les faces 41 des rebords. Dans
cette forme de réalisation, la baguc peut &tre soit
séparée du siége et du corps, soit placée daus le
moulc et recevoir par collage la matiére analogus
au caoutchouc du siége, au moment ou le sicge est
moul$, pour former une partie quelque peu solidaize
du sicge.

Drns la forme de réalisation représentée sur la
figure 5, la bague annulaire 45 est formnée comne.
une partic solidaire du siége en la formant d’unc
matiére moulable comme la matitére analogue au
caoutchoue du siége, mais avee une rigidité et une
résistance & la compression suflisantes pour per-
mettrc aux bords 22 d’&tre comprimés cntre elle
et les faces 46 des brides 47 et 103 cxtrémités 49
de la conduite.

Pans ces deux antres formcs de *eahsatlon,
Pextrémité inféricurc de la tige de la vaune ecst
modifiée pour assurer un support rigide au disque
de la vanne en ménageant une ouverture 49 dans
le corps 50 pour y introduire Pextrémité 51 de la
tige. Uu palier lisse 52 est prévu dans Pouverturs
pour diminuer le couplé nécessaire pour faive
tourner le disque de la yanne et pour aligner de
fagon plus précise la tige dans le corps. Une bague
torique 53 est également prévue comme joini
étanche supplémentaire entre la tige et lc sidge.
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[1.372.358]

Pour une description compléte des formes de
réalisation représentées sur les figures 4 et 5, voir
la demande de bicvet antérieure des Ktats-Unis
d’Amérique, n° 144.813, du 10 octobre 1961 et
ayant pour titrc « Vaive ». '
+Comme indiqué ci-dessus, Ic corps internc 12a
du si¢ge de la vanne est fait en une matitre analogue
au caoutchoue, de préférence du caoutchouc soit
naturcl soit synthétique. I peut ainsi présenter
la souplesse, 'dlasticité et la résistance ddsirées
d’un siége de vanuce pour cc type de vannc en choi-
sissant unc matiére ayant ces qualités, sans sc
préoccuper de son aptitude 2 résister 3 certains
fluides. La couche de mati¢re plastique externc
relativement mince, naturcllement, doit &tre faite
A partic d’une matiére plastique qui n’est pas
affcetée par lce fluides & manipuler: Elle doit étre
de préférence moulable, avoir une certaine souplesse
ct avoir des qualités d’usure relativement bhonnes.
La matiére qui est utilisée fréquemimnent, attendu
qu'clle a toules les qualitds rcquises dans une
certaine mesure, cst le trifluorochlorodthyléne qui
est vendu dans lc comnierce sous la marque de
fabrique « Teflon» par la Compagnic Du Pont de
Nemours. Le «Teflon» cst une mati¢re qui peut
résister a la plupart des fluides rencontrés dans les
procédés courants du commerce bicn quil y en ait

_certains qui Pattaquent, comme le sodium liquide.

I cst moulable ct a unc souplesse suflisantc pour
lui permetire d’étre introduit dans un corps de
vanne. Il est égalerent une bonne maticre de portée
ct a tendance ainsi & diminuer Ic couple nécessaire
pour fairc tourner I’élément dc la vanne.

La couche de « Teflon » est de préférence mince
par rapport au corps eit wnc matiére analoguc au
caoutchouc. Dans la forme de réalisation pratique
de P'invention, qui est celle présentée sur lc dessin, .
la couchic de «Teflon» a unc épaisscur comprise
entre 0,50 aum ¢t 1,50 mm suivant la dimension
de la vanne. :

Habitucllement, la couche de matiére plastique
est collée 3 Ja matitre analoguc au caoutchouc,
Lorsque la vamie doit tre ntilisée dans unc condnite
sous vide, il est néecssaire que les deux atiéres
soicnt collées pour maintenir Ja matiére plastique
en place. Egalement, si elles sont collées, 1a maticre
plastique cst yetenuc davantage contre foute ten-
dance gw’clle peut avoir & s’écouler & froid sous
comprossion, ¢tant douré (re sa surface interne
est cmpéchée de se déplacer par Ja matiere aualogue
au caoutchoue. -

De préférence alors, pour fabriquer le sigge de 1a

_vannc de cclte invention, le « Teflon» est d’abord

moulé pour s’adapter »vx coatours interncs du
sitge de la vanne auxquels il doit étre fixé. 11 cst
alors traité avec les produits chimiques appropriés
pour l¢ fairc adhérer au corps de iatiére analogue
au caoulchoue, placé dans un moule et collé 4 la

i,

— 4,‘, .

surface interne du corps en méme temps que 1
corps cst moulé & sa forme désirce.

Ceci donne un si¢gge de vanue qui est souple .
fagon qu’il puissc &tre facilement introduit day,.
un corps de vaune, éastique de fagon qu'il puis
étre déformé par Pélément de vanne sans suli;
de ‘déformation permanente, résistant & Pusure o
égalemenl capable d’étre utilisé dans des vamnes
manipulant des fluides nuisibles au corps interpe
de la mnatiére fournissant Pélasticité désirée.

1 résulte de cc qui précéde, que Uinvention per.
nict d’atteindre la totalité des buts exposés ci-dessus,
asi que d’auires avantages qui sont évidents e
qui sont inhérents & Iappareil et & sa structure.

Toutefols, il cst évident que la présente invention
n’est pas limitéc aux formes de réalisation décrites
ct représentées et cst susceptible de recevoir diverses
variantes rentrant dans le cadre et lcsprit de
Pinvention. : -

RESUME

A. Vaane & disque, comprenant un corps tubu.
lair, un siége élastique en une matiére analogue
au caoutchouc & Vintéricur du corps, ledit sidge
ayant des faces d’extrémité étanches, et un disque
de vanne monté dans le corps en vue de tourner
dans le siége, ladite vanne étant caractérisée par
les points suivants, s¢parément ou en combinaisons :

1o Une mince couche de inati¢re plastique non
frangible, ayant des caractéristiques d’écoulement &
froid, est collée & la surface internc du siége, ledite
couche de matiére plastique avant la résistance

" aux produits chiiiques voulue muais étant scusible-

menl moins souple ¢t moins élastique que la maiiére
analogue au caoutchouc du sicge, ladite couche de
mati¢re plastique s’étendant entre les faces Wextré:
mité du sicge et recouvrant au moins les partics
anuulaires internes des faces d’extrémité étanches;
20 Ladite vanne comprend un . corps tubulaii¢
monobloc ayant une bague annulaire s’étendant
vers Pintérieur située cnviron a mi-chemin des
extrémités du corps, un siége élastique en une
mati¢re analogue au caoutchoue & Vintéricur .du
corps, ledit siége ayant des faces dextrémité
étauches et des parties s’étendant vers Pextéricur
sur chaque c6té de la baguc, et un disque de vanne
monté dans le corps en vue de tourner dans l¢
siége; : ‘
30 Iille comprend un corps tubulaire ayant des
faces de butée & chaque extrémité pour fixer le
corps dans unc canalisation, un élément étanche
annulairc en une matiére élastique analogue au
caoutchouc 3 P'intéricur du corps; des bords aux

‘extrémités de T'élément étanche s’étendant, {ors.

qwils sont non comprimnés, légércment au-deld
des faces de butée du corps, lesdits bords formant
des faces étanches pour monter la vannc dons une
canalisation; une baguc annulaire en une mati¢re

P
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yigide en comparaison de la matiére analogue au
caoutchoue de Vélément édlanche, située entre los
bords de T'élément étanche e s'étendant vers
Pintériewr du corps; unc wmince couche de matiére
plastique nou frangible, ayant des cavactéristiques
d’écosdement & froid recouvrant la surface interne
de Vélément étauche ct au moins une partic des
faces d’étanchdéité des berds, ladite matidre plastique
ayant une bonne résistance aux produits chimiques
préalablement déterminés mais étant sensiblement
moins souple et meoins élastique que la matitre
analogue au caoutchoue du sicge; la bague annu-
laive ayant un diamétre interne plue grand que le
diamétre interne de Pélément étanche pour qu’une:
couche importante de la matiere analogue au
caoutchouc' de Pélément d’¢lanciiéité puisse résider
entre Ja couche ¢n matiére plastique et la bague;
un disque de vanne monté dans le corps ct A Yinté-
ricur de Vélément d’étanchéité pour &re mis en
contact avec la maticre plastique lorsque le disque
de la vanne esi dans une position fermée, dc fagon
que la matiére analogue au caoutchouc de P’élémnent
d’étanchéité pousse clastiquement la partie de Ja
couche en matiére plastique recouvrant une partic

“des bords vers Pextéricur lorsque les bords sont

sous compression;

40 La bague annulaire cst faite en une matiire
monlable, analogue au caoutchouc, ayaut une rigi-
dité suflisante pour comprimer les bords de I'#lé.
ment d’étanchéite entre elle et les raccords & rebeyd;

50 Ladite vanne a disque comprend un corps
tubulaire monobloc ayant une surface dégagce
annulaire autoar de sa périphérie interiie & chaque
face d’extrémité du corps; un siége annulaire dans
le corps tubulaire, en unc malicre dastique ana-
logue au caouichouc ayant ua~ wince couche de
matiére plastique non frangible recouvrant la surface
interne du siége et an moins uue partie de ses extre-

_mites, ladite matiére plastique ayant des caracté

ristiques d’éconlement 3 froid et étant sensiblement
moins souple ¢t moins élastique que la maticre
analoguc au caoutchouc du sicge; ledit siege ayant
des parties reques duas les espaces formés par la
surface dégagée; lesdites parties de siége, lorsque
la vanne n’est pas dars une canalisaiion, s’étendant

- [1.372.358)

‘dans lc sens axial aw-deld de Vextrémits du corps

tubulaire, les parties de sitge, lovsque la vasne est
installée dans une canalisation, dlant refoulées dans
les cspaces fournis par les surfaces dégagées, et
un disque de vanne monté & rotation dans le corps
et pouvant coopérer avce la couche de matiere
plastique pour régler 'éconlement A travers la vanne,
la matiére plastique étant maintenue en contact
d’étanchéite avec le disque, lorsque le¢ disque est
dans une position complétement fermée, par la
matiere clastique analogue au caoutchoue du siége;

60 Ladite vannc & disque ctant destinée & &tre
installée cntre dcux raccords & rebord, ledit sicge
est comprimé par les raccords & rebord lorsque la
vanne cst installée pour obliger e corps & main-
tenir les.partics de la matiére plastique recouvrant

.les extrémités du corps cn contact d’étanchéité

avec 1cs raccords & reberd pour ‘protéger le corps
des fluides s’écoulant a travers la vanne.

B. A titre de sous-enscinble, un si¢ge de vanne
destiné 4 une vanne & disque, caractcrisé par les
points suivau!s séparément ou en combinaisons :

1o II comprend un corps annulaire en unc
‘matiére analoguc au caoutchouc ayant des surfaces
d’étanchéité sur chaque cxtrémité et une couche
de matiére plastique non frangible ayant des caracté-
ristiques d’¢coulement a froid, collée & la surface
interne du corps aunulaire et recouvrant cclle-ci
et une partiec annulaire interne de chaque surface
‘d’étanchéité; ladite matiére plastique étant sensible-
ment moins souple et moins clastique que la matiére
analoguc au caoutchouc; ;

20 Le corps aunulaive en matiére élastique anas
logue au caoutchouc présente une rainurc dans sa
surface externe & peu prés au milicu de ses extré
mitcs; .

3° Le corps annulaire a une bague de matiere
relativemment rigide noyée dans sa surface externe
A peu prés au milieu de ses extrémités, ladite bague
ayant un diamétre interne inférieur au diamétre

interne du corps.

Société dite : KEYSTONE VALVE CORPVOR'ATION'
’ . Par procuration 3
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2,994,342
VALVE
Crawford K. Stillwapon, 5325 Kirby Dnvc,
Houston, Tex.
Filed Oct. 21, 1958, Ser. No. 768,666
6 Claims. (Cl. 137--454.2)

This invention relates to valves and, more particularly,
{o improvements in the type of valve shown in my earlier
U.S. Patent No. 2,740,423,

In accordance with my earlier invention, there was

provided a valve comprising a tubular body disposable:

between the inner end faccs of a conduit, or between
the inner end faces of tubular members for connection
at their outer ends in a conduit, and a tubular seat of
sesilient material on the body to form a scal bctween
the body and the end faces as well as between the body
and a valve member carricd thereby for opening and
closing the flowway through the seat. It was a charac-
tcristic of this valve that the seat could be readily re-
placed upon removal of the body from between the end

. faccs and yet was securely held in place upon disposal
~ of the body therebetween, even when used in suction

lines.
This was made possible by a novel arrangement in

* which each opposite side of the tubular body was pro-
- vided with an annular undercut recess radially inwardly

with respcct to the axis of the tubular body of an annular
face thereon engageable with the adjacent inner end face
of the conduit or the tubular members. The seat included
a web on the inner periphery of the body for sealing
about the valve member in its closed position and flanges
on the ends of the web so formed and positioned relative
to the body recesses as to at least substantially fill the

-vecesscs in forming a seal between the body and end faces,
* More particularly, the outer sides of the flanges were
provided with annular protruding portions about their

outer peripheries which wcre deformed by the end faces,
upon disposal of the body therebetween, to cause the
substantiaily flat inner sides thereof to flow into the
Tecesscs.

However, it has been found that these annular pro-
truding portions may, during movement of the body into

.the space, be folded over, or actually interfere with free

movement of the body. This is particularly truc in those

installations in which the end faces of the conduit cannot .

be spread apart a désired amount.

An object of this invention is to provide a valve of
this type in which the flanges on thc seat move easily
between the end faces without being folded over or other-
wise distorted out of sealing engagement between the
conduit and body.

This and other objccts are accomplished, in accordance
with the present invention, by a valve having a body
which may be formed as in my earlier invention, and a
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seat in which the inner side of each flange on the ends of

the web thereof has an inturned annular portion partially
filling its adjacent recess in the body. The outer side of
each flange has surfaces which are contoured to form a
gradual annular protrusion on an intermediate portion
thereof. These protrusions are adapted to be engaged by
the end faces to form a seal between the end faces and
body, as in the case of the seat of my earlier invention,
and deform the inturned, annular portion into a shape
for at least substantially filling said recesses.

As distinguished from the seat of my earlier inven-
tion, however, the surfaces on the outer sides of the
ﬂ_anges of the seat provide minimum resistance to inser-
tion of the body into the space between the end faces.
Assembly of the body is further facilitated by the fact

- that, due to the preformed inturned portion on the inner

60
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70

9
side of each of the flanges, the protrusion on the outer
side thereof need not be as large a mass as in my earlicr
invention in order to form the seal between the body
and end faces.

More particularly, the inner and outer periphenes of
the outer side of each flange lie substantially in the plane
of the adjacent end face of the body, and the surfaces
on the outer side extend outwardly and inwardly from
said inner and outer peripheries, respectively. As in the
case of my earlier invention, the web on the inner pe-
riphery of the body seals about the valve member in its
closed position.

In the drawings, wherein like refercnce characters are
used throughout to designate like parts:

FIG. 1 is a longitudinal sectional view of a disc type
valve constructed in accordance with the present inven-

tion, and with the disc in a position closing the flowway

through the seat;

FIG. 2 is a perspective view of the body, seat and disc
of FIG. 1 removed from the space between the end faces
of the conduit or tubular members for connection in a
conduit, the disc. being shown in its open position;

FIG. 3 is a fragmentary cross-sectional view of the
lower end of the body, seat and disc of my earlicr inven-
tion as they are moved into the space between the end
faces;

FIG. 4 is a vxew, similar ‘to FIG. 3 of the body, seat
and disc of FIGS. 1 and 2;

FIG. 5 is a view similar to FIG. 4 of the valve of the
present invention, but in which the lower ends of the
flanges of the seat thereof have been moved between
the end faces;

FIG. 6 is a view similar to FIG 5, but after the end
faces have been moved axially toward one another and
into engagement with the annular faces on the ends of
the tubular body; and

FIG, 7 is a view similar to FIGS. 3 and 4 of a modified
form of the valve of the present invention.

Turning now to a detailed description of the above
drawings, the valve 10 of the present invention is shown
in FIGS. 1 and 2 to comprise a tubular body 11, a tubular
seat 12 of resilient material, and a valve membcr 13 for
opening and closing the flowway through the seat. In its
operative position, the valve 10 is disposed between the
inner end faces 14 of tubular flange members 15 which
may be connected at their outer ends in a conduit (not
shown) or which may form the inner ends of the conduit
itself. As can be seen from FiG. 1, the flowway through
the seat 12 forms a continuation of the flowway 16
through the flange members 15.

The radially extending flanges of the members 15 are
connected together by means of bolts 17 within which the
valve is supported, as described in my prior patent. As
indicated in FIG. 2, certain of the bolts may be re-
moved to permit the valve to be moved into and out of
assembled position. Nuts 18 on the ends of the bolts en-
able the end faces 14 to be moved axially toward and
away from one another so as to facilitate this assembly
in a manner to be described.

As previously noted, the body 11 may correspond sub-
stantially 1o the body of the valve of iny earlicr invention.
Thus, as shown in FIG. 1, its opposite sides are provided
with flat annular faces 19 which engage the flat end faces
14 of the flange members 15 and lie in planes substantially
transverse to the flowway to permit the valve to be assem-
bled in the manner described. A dove-tailed rim 20 on an
intermediate portion of the inner periphery of the body
forms annular undercut recesscs 21 on the sides of the
body radially inwardly of the faces 19 thereon with re-
spect to the axis of the tubular body 11 and opposite the
end faces 14 of the flange members.

~As in the seat of my earlier invention, the seat 12 com*
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portions.
" form a seal with the upper portion of the body, and a
-bushing 32 is received within a counterbore of a neck

tion with the addition of the letter «
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prises an integral member having a web 23 about the rim
20 and annular flanges 22 on cach end of the web which
extend radially outwardly between the cnd faces 14 of the
flange members and the recesses 21, With the end faces
tightencd up apainst the faces 19 on the body, the flanges
seal between the body and flange members and at least
substantially fill the vecesses 21. The seat is not bonded
or otherwise sccurcd to the body so that it is easily re-
moved therefrom for replacement.

The valve member 13 comprises a disc having a central
tubular portion 24 mounted upon a stem 25 for rotation
between a position opening the flowway, as shown in
FIG. 2, and a position closing same, as shown in FIG. 1.
The outer edge 26 of the disc has a somewhat greater

diameter than the flowway through the web 23 of the

seat so as to seal with respect thereto in its closed position.

As shown in FIG. 1, the stem 25 includes a lower end
27 journaled in the lower portion of the tubular body and
an upper end 28 journaled in the upper portion of the

- body and having a part 29 extending exteriorly thereof for

manipulation by a suitable tool in rotating the disc be-
tween its opened and closed positions. The stem end por-

* tions are removably received through holes in the web to

permit the separation of stem and disc in replacing the
seat. The compression of the web upon closing of the
disc will increase the tightness of the holes about these
An O-ring 30 surrounds the stem portion 28 to

31 of the body to surround the stem end portion 28
above the seal ring 30.

‘The difficulty encountered in assembling the valve of
my earlier invention is best illustrated in FIG. 3, wherein
the various elements of the Jower end of the body and
seat of such valve are designated by reference characters
corresponding to those of the valve of my present inven-
As can be scen
from this l-HUSll"]tlon, a protruding portlon 334 on the

- outer periphery of the outer side of each of flanges 22a

engages the inside edgz of the end face 14a of each of
the flange members 15a as the valve is first inserted be-
tween the end faces. Obviously, the abruptness of this
protruding portion will interfere with the free movement
of the flanges between the end faces 14a and, as previously
mentioned, may cause such flanges to fold over. This is
true even when it.is possible to separate their faces, as
illustrated in FIG. 3.

" As shown in FIG. 4, in the valve of my present.inven-
tion, the inner and outer peripheries of the outer side of
each flange 22 lie substantially in the plane of the adja-
cent end face 19 of the body so as to prevent interfcrence
with assembly and disassembly of the valve even when it
is impossible to separate the end faces 14 of the flange
members a desired amount. The outer sides of the flanges
have surfaces which extend axially outwardly frem both
the outer and inner periphery of the flanges to form an-
nular gradually protruding portions 33 intermediate such
inner and outer peripheries. Each of the flanges is also
provided with an annular inturned portion 34 on the inner
side thereof which partially fills the recess 21. As will
be apparent from a comparison of FIGS. 3 and 4, a por-
tion of the mass of resilient material of flange necessary to
seal between the body and end .faces and at least sub-
stantially fill the recesses 21 has been transferred from the

protruding portions on the outer sides of the flanges of.
my earlier scat to the inturned portions 34 of the seat of,
my present invention.

More particularly, as can be seen from FIG. 4, the
inner side surface of the inturned portion of each ﬂangc
forms a slightly smaller angle with respect to a plane
transverse to the axis of the flowway than the adjacent
side of the recess 21 to form an outwardly divergent angu-
lar space therebetween. - For example, these angles may

" be about 22° and 30°, respectively.

‘Thus, the outer surface on the outer side of each flange
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22 will permit the body to slide easily into the space be-
tween the end faces 14 of the {lange members 15, par-
ticularly when such end faces are separated by Iousgmng
of the nuts 18, As the body is so moved, the protruding
portion 33 on each side of the web thcrcof will initially
engage the adjacent end face 14 to be deformed a certain
amount. This deforniation of the protruding pottion 33
will, in turn, move the inturned portion 34 of the flange
inwardly to narrow the angular space between it and the
recess and fill a greater volume of the recess 21, as shown
in FIG. 5.

Then, the nuts 18 may be tightened on the bolts 17
so as to move the end faces 14 into abutment with the
end faces 19 of the body and further deform the flanges
22 so that the inturned portions 34 thereof will flow
further into the recesses 21 and at least substantially fill
same, as shown in FIG. 6. In this respect, as a practical
matter, there will probably be small voids in the inner
corners of the recesses as well as adjacent the outer pe-
ripheries of the flanges between the body and flange
members.

When it is desired to remove the body from between the
end faces of the flange members, the nuts 18 may be
loosened so as to move the end faces 14 radially out-
wardly, and several of the studs 17 may be removed, as
shown in FIG. 2, to permit the valve to be removed to a

" position where the seat 12 may be replaced, if desired.
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During such removal of the valve, the gradually con-
toured inner surface on the outer side of each of the -
flanges 22 will slide freely over the inner edges of the
end faces adjacent the upper end of the flange members
15 to prevent damage to the seat as the valve is retnoved.

These surfaces on the outer side of each of the flanges
22 may be curved, as shown in FIG. 4, or the outer
surface 34 thereof may be conical, as shown in FIG. 7.
In the case of this alternative embodiment, an annular
protruding portion 35 is formed intermediate the inner
and outer peripheries of each of the flanges 22, as in
the case of the protruding portion 33 of the first-de- .
scribed embodiment.

From the foregoing it will be seen that this invention
is one well adapted to attain all of the ends and objects
hereinabove set forth, together with other advantages
which are obvious and which are inherent to the appa-
ratus.

It will be understood that certain features and sub-
combirations are of utility and may be employed with-
out reference to other featires and subcombinations.
This is contemplated by and is within the sccpe of the
clalms :

* As many possible embodiments may be made of the
invention without departing from the scope thereof. it
is to be understood that all matter herein set forth or
shown in the accompanying drawings is to be interpreted
as illustrative and not in a limiting sense. )

The invention having been described, what is claimed
is: )

1. A valve, comprising tubular members for connec-
tion at their outer ends in a conduit with their inner
ends spaced apart, a tubular body movable into the space
and having a face on each side abuttable with the inaer
end of the adjacent tubular member, an annular undercut
recess on each side of the body radially inwardly of the
faces thereon for disposal opposite the end face of said
adjacent tubular member, a seat of resilient material ci
the body forming a flowway through the body and in-
cluding flanges opposite each recess having inner and
outer sides, and a valve member carried by the body for
movement between positions opening and sealably clos-
ing the flowway, the inner side of each flange having an
inturned portion partially filling said recess and the
outer side thereof having surfaces which extend axially
outwardly. from its outer and inner peripheries, respec-
tively, to form a gradual annular protrusion on an inter-
mediate portion of said outer side, the combined vol-
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umes of the inturned portion and protrusion on each
flange at lcast substantially cqualling the volume of the
recess to which said flange is opposite, and said protrus
sions being engaged by the ends of the tubular members,
upon movement of the body into said space, to at lcast
substantially flatten out said protrusions and force said
inturned portions into positions in which they at least
substantially fill said rccesses.

2. In a valve, comprising a tubular body having an
annular undercut reccss on each side thercof and annu-
lar planar end faces surrounding the recesses radially
and axially outwardly thercof, and a seat of resilicnt ma-
terial including a web about the inner periphery of the
body and annular flanges extending radially outwardly
from each end of the web opposite the recesses, the in-
ner and outer peripherics of the outer side of each flange
lying substantially in the planc of the adjacent end face

. thereof, and the inner side of each flange having an in-

turned portion partially filling said recess and the outer
side thereof having surfaccs which extend axially out-

- wardly from the inner and outcr peripheries thereof, re-

spectively, to form a gradual annular protrusion inter-
mediate said inner and outer peripherics, the combined
volumes of the inturcd portion and protrusion on each
flange at least substantially equalling the volume of the

- recess to which said flange is opposite.

3. A valve of the character defined in claim 2, includ-
ing a valve member carried by the body for movement
between an open position and a closed position in which
the web of said seat forms a seal thereabout,

4. A valve seat for use with a tubular body baving un-
dercut recesses of predetermined volume on. opposite
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sides thereof which are adapted to be filled by annular
inturned portions on the inner side of annular flanges on
the valve seat dlsposed opposite thereto, comiprising a
tubular body of resilient material having an annular wcb
and annular flanges of a predetermined volume extend-
ing radially outwardly with respect to the axis of the
tubular body from each end of the web, the inner side
of each flange having an annular inturncd portion, and
the outer side thcreof having surfaces which cxtend ax-
ially outwardly from its outer and inner periphery, re-
spectively, to form a gradual protrusion thereon inter-

mediate said inner and outer pcripheries, said annular.
web having an opening therethrough to receive at least

part of a valve member, and the inner side of the web
hayving a seating surface thereon engageable about the
valve member in its closed position. .

5. A seat of the character defined in claim 4, wherein
said surfaces are curved.

6. A seat of the character defined in claim 4, wherein
said surfaces are substantially conical. :
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This Invention relates to new and useful ime
provements in packing assemblies.

Oné object of the invention is to provide an

. Amproved packing assembly which is particulaxly
gdapted for use in packing off around a movable
stem, rod or similar member and which will ef-
ficiently maintain an effective seal without in-
terfering or impeding the movement of sald
member. .

It is generally recognized that rupber, rubber
compound or similar materials which have an in-
herent elasticity are best suited for packing ma-

terlal because such material may be deformed
into packing position to exert a desired pressure
on the member or element being sealed. The in-
herent elasticity which constantly tends to re-
turn the material to its initial or original shape
functions to maintain effective sealing contact
with the member being packed off. However, in
the case of g rotatable or-movable element, as
for example, s metallic valve stem, the use of a
rubber packing in contact with the stem is not
too efficient ‘because dry rubber has a high co-
efficient of friction on metal, with the result that
when sufficient pressure is applied to the rubber
to efiect a sealing contfact between said rubber
and stem, the friction between the rubber and
stem is so great that it interferes with and im-
pedes the movement of said stem. Eflorts have
been made fo overcome this disadvantage by iin-
pregnating the rubber with graphite, or other
lubricants or by interposing a lubricant, such as
grease, between the metallic member and the
packing material. There are cerfain materials

" available which have a low coefficient of friction
end which are capable of being deformed into
sealing contact; however, these materials do not

have the property of inherent elasticity, such as

subber which will return them to their original
shape upon release of pressure thereon.

- It is an important object of this invention to
provide an improved packing assembly which is
particularly adapted for use in packing off
around an axially movable or rotatable element
and which retains all of the advantages of rubber
or slmilar elastic packing material while elimi-
nating the usual disadvantages caused by the
frictional engagement of rubber with the mova-~
ble element, whereby an exceptionally efficient
seal may be maintained without interfering with
or impeding the movement o©of the element
thirough the packing assembly.

. Another object of the invention is to provide
gn lmproved packing assembly for packing off
around an axislly movable element which ¢copn-

{CL 286--26)
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‘prises an annular elastic packing member sur-

rounding the element, together with a sealing
member interposed between the packing member
and the movable element; said sealing member
being yieldable or plastically deformable under
high stress and also being chemically inert to the
fluids being sealed, as well as having an ex-~
tremely low coefficient; of friction when in a dry
state, whereby the elastic packing member may
he utilized to force and maintain the sealing
member in tight sealing engagement with the
movable element and. also whereby said sealing
meinber, because of its low coefficient of friction,
will not resist or impede the movement of the
movable element therethrough, regardless of the
force exerted omthe sealing member.

Another object of the invention is to provide
an improved packing assembly, of the character
described, wherein the elastic packing member
which is utilized to urge the sealing member into
sealing engagement with the movable stem or ele-

" ment to be packed off, is Initially pre-loaded, that

28
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is, placed under an initial stress and is then ex-
posed to the pressure of the fluld which is being
sealed off, whereby the force urging the sealing
member into engagement with the movable ele~
ment is the force of the initial pre-load of the
packing member plus the pressure of the fluid
being sealed so that the force acting to maintain
the sealing contact between the sealing member
and the element is always greater than the pres-
sure of the fluid being sealed. '

A further object of the invention is to provide
an improved packing assembly which includes &

.sealing sleeve constructed of a material having a

low coeflicient of friction with a metallic part,

" . and also being chemically inert to the common

- 40

fluids encountered in industry, substantially un-
affected over a wide temperature range, as well
as being yieldable or plastically deformable
under high stress; said sealing sleeve being com-

- bined with an annular elastic packing member

50

66

in such a manner that a radial force or pressure
may be applied to said sleeve, whereby said sleeve
may be urged and maintained in sealing engage-
ment with a movable element, such as a valve
stem, piston rod, or the like to effectively seal
around said element without interfering with or
retarding the movement thereof.

A still further object of the Invention is o pro-
vide an improved packing assembly, of the char-
acter described, for sealing off around a movable
stem or element which is extremely simple in
construction and which eliminates the necessity
of employing grease or ofther lubricant for the
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purpose of assuring substantially free movement
of and eflicient sealing around the stem or ele-
ment,

- Still another object of the invention is to pro-
vide a packing assembly, of the character de-
scribed, wherein the elastic packing mecmbey
which is combined with the improved sealing
sleeve may take the form of an annular packing
collar, sleeve ol cup and may be exposed to tlie

pressure of the fluid being sealed, whereby con~ 3¢

stant radial pressure against the sealing sleeve,
suflicient for effective sealing, is assured.

The construction designed to carry out the in-
vention will be hereinafter described together
with other features of the invention.

The invention will be moyre readily understood
from a reading of the following specification,
and by reference to the accompanying drawing,
wherein an example of the invention is shown,
and wherein.

‘Figure 1 is a longltudma,l sectional view of a .
packing assembly, const1 ucted in accordance with.

. the invention,

Pigure 2 is & transverse, vertical, sectional view,
taken on the line 2—2 of Figure 1,
Figure 3 is an isometric view of- the sealing

sleeve,

Figure 4 is & view, similar to Figure 1, show-
ing a slightly modified form of the invention, and

Figure § is a view, similar to Figures 1 and ¢ 30.

of still another form of the invention.

"In the drawings, the numeral 10 designates a.
cylindrical housing which is adapted to contain
the improved packing assembly. One end of the

housing is open, while the opposite end is closed 36.

by an end wall {{ having an axisl opening 2.
The cylindrical . element A which is
adapted to be packed off and which may be an.
axially movable or rotatable valve stem or the

like is arranged to extend through the opening. 4¢:

£2 and also to project beyond the opposite open.
end of the housing {3: The housing {0 and end.

- wall {{ are preferably made integral with a cas-

ing C, only a portion of which is shown, and said

casing may contain the pressure-which is to be 4&:

sealed off around the element. A, The external
diameter of the element or stem A is slightly less.
than the opening 12.through the end wall 1,
whereby the pressure from within.the casing €.

may pass into the interior of the packing assem« b4;,

bly housing 0.

For sealing off around the element or stem. A,
8 sealing sleeve 13 surrounds the element within
the housing 10. This sealing sleeve is an importe

ant feature of the invention and is. construected. 55-

of ‘a material which has certain properties. This
material is essentially a solid at the temperature.
ranges which are normally encountered and is.
also chemically inert to the ordinary fluids which.

are to be sealed off. Although essentially a solid, 60

the sleeve {3 is yieldable gr plastically deformable.
whereby a radial pressure against its.exterior.
surface will urge the bore {3a of the sleeve into
tight sealing engagement with the element orx

&
fere with sald movement. Furthermiore, it {8
not necessaly to employ grease ov oil to maintain
the seal while permitting {ree sliding movement
of the element through the sleeve.

As an example of one type of material which
may be employed, reference is made to the mate~
rial identified as “Teflon” and manufactured by
E. I. du Pont de Nemours and Company of Ar-
lington, New Jersey. ‘“‘Teflon” i{s a trade-mark
applied to the polymers of tetrafluoro ethylene.
This material has no true melting point and may
operate over an excessively wide range of temper-
atures which extend from minus 100° F. to 480°
F. The.material is substantially chemically inert
and withstands the attack of all materials and

® strong alkalies with the possible exception of

molten alkali metals. It has an exiremely low
coefficient of friction with metal so that when in
close sealing engagement with the metal, it does
not resist the movement of said metal with re=-
spect thereto, as would bhe the.case in.a.ruhber
or similar material. packing which, as.is. well,
known, has. an extremely high.coefficient of.frig-
tion when in a dry state.

From the foregoing. it will be. ev1dent that i;he~

' sealing sleeve {3 has.the. desirable. sealing and.

friction properties but.lacks the property of bes.
ing deformable. with the tendency. to.return to.
original shape when the force acting thereon.is.
released, which latter property is, of course, pres-_
ent. in- rubber.or rubber like compounds., The.
sleeve is yieldable or. deformable into tight.seal=.
ing engagement but does.not have the.inherent.
property of returning.to its original shape after.
the realease of pressure thereagainst. There-.
fore, in order to"maintain.the sleeve.§3.in close.
sealing engagement. with the.cylindrical element.:
or- stem. A, an .elastic.packing. member or sleeve:
{4-is confined. within.the housing . {0. and. sur-.
rounds the sleeve. The.inner. end of the elastic.
packing member, which.may. be. constructed of:
rubber, rubber compound .or. similar. material has.
its. inner -.end. abutting a metallic.ring {5 which,
is adapted to engage.an.annular.beveled seat. (6.
formed on the end.wall {{ surrounding the.axial.
opening (2. As is.clearly shown.in. Figure 1l the.
width of the ring.#§. is less..than.the. transverse.,
width or thickness.of the wall of. the packing.
member {4 so that.a.portion.of.the. end.of.the;
packing member is.exposed to the pressure which.
may flow into the interior of the housing.through,
theopening {2 in the end wall.

For. applying a.desired pressure to.the elastic,
packing .member. {4-so0 that a radial pressure..is;
applied to the sealing sleeve_13,. a.flanged packr..
ing gland {7:has. its.inner end extending into the.
open end of the housing.{8. The. gland is, of:
course, formed with an axial opening {7q¢ through,
which the element or.stem .A.extends. A.flanged(
retaining cap {8§.having a central:opening. I8a.
encloses the.packing gland and.is .arranged.to
thread on the outer.end of the.housing (0. It.
will be .evident. that by tightening the retaining,
cap,-a pressure may-he exerted upon. the gland 13

stem. The most important property of the mate~ 6¢4s which in turn appiies a suitable force. fo.thes

rial of which the sleeve {3 is constructed is that-

said sleeve has an extremely low coefficient of fric-
tion when in a dry state, whereby when the sleeve -

is in tight sealing engagement with the stem, the.

elastic packing member.{4.{o initially deform the.
packing member between the gland and the seat-.
ing ring {5. This. force.applied to. _the.packing.
member applies a predetermined radial force to.

stem may move freely through the sleeve without 70 the sealing sleeve. {3 and functions .to urge said-

affecting the seal therebetween. Thus, it will:
be scen that the sealing sleeve {3 may be urged.
into tight sealing engagement with- the ‘axially.
movable or rotatable element or stem and at the.

sleeve into effective seaiing contact with the ele=.
ment or stem A. Thus, the packing member is.
placed under an. initial stress. sufficient to efiec~
tively.seal between the sleeve. {3 and the element.

same time said sleeve will not materjally inter= T6: A~ As explained, the sleeve-has.a- low coefliciente
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of fHoetibn with metal when in a dry state and
thus an efficient seal around the element may be
had without interfering with the movement of
the clement or stem. Also it is not necessary to
employ grease, oil or other lubricant to permit
free movement of the stem while maintaining a
proper seal.

The tightening of the retaining cap and the

pressure exerted upon the packing member 14
preloads the elastic packing member so that a
predetermined circumferential pressure is ap-
plied to the sealing sleeve. The end of the elastic
packing member is also exposed to the pressuve
which is being sealed and this pressure is ad-
mitted through the axial opening {2 in the end

‘wall {{ and acts against the .packing member.

The foice of tiils pressure when added to the

_preload on the packing member assures that the

sealing sleeve will maintain efficient sealing he-
ecause obviously the only pressuxe tending to sep-

-arate the sleeve from its engagemeni with the

stem 1S the pressure within the interior of the
{0 entering through the opening 2.
‘Therefore, it will be seen that the sealing sleeve

‘will be maintained in sealing engagement to prop-
erly seal off around the axially movable or rotat- .

able element or stem.

‘In Figure 4 a modified form of the invention
is shown. 1In this form, a housing {8a which is
similar in construction to the housing 8 is some-
what elongated-and the packing member 14 and
sealing sleeve {3 are disposed in the outer portion
A retaining cap {80
is threaded onto the end of the housing and the

" packing member and sleeve abuts said cap, being

maintained in engagement therewith by a coil
spring 20 which is confined hetween the metallic
ring 1§ at the inner end of the packing member
and a retaining plate 2{ which engages the an-
nular seat 16 in the end wall {1.

In this modified form of the invention the pack-
ing member {4 is preloaded by the coil spring 29,

rather than by the pressure applied by the re-’

taining cap (80, As in the first form the packing
is also exposed fo the pressure being sealed off
so that the force which is exerted circumferen-

© tlally on the sealing sleeve is the force of the

spring plus the force of the pressure being sealed.

5till another form of the invention is illus-
trated in Figure 5 and in this modification a
pressure sealing ring 22 is substituted for the
elastic packing member (4 of the first form shown
in Figure 1. In this case the pressure being sealed
acts against the pressure sealing ring 22 to ap-
ply & circumferential pressure to the sealing
gleeve 13 to maintain an effective seal.

The important feature of the invention resides
in the provision of a packing assembly and cffi-
clent seal around a movable member or stem
without interfering with the movement of said
stem; also the seal is maintained without the
necessity of employing grease, oil or other lubri-
cant {0 sssure the maintenance of the seal. As
has beer. previously noted, rubber or similar ma-
terial having an inherent elasticity is best suited
for prcking material but because of its high co-
effuient of friction has definite disadvantages in
sealing off around a movable element. A mate~
rial such as *Teflon” has the desirable low co-
efficlent of friction as well as being chemically
Inert; however, this type of material although de-
formable does not have the inherent elasticity or
the function of returning to its original shape
when stress is removed. In the present Invention
the assembly combines 8ll of the advantages of
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the gealing sleeve with thé advantages of the

elastic packing mewmber, without the inherent-
disadvantages of either individually. In other

words, by the combination shown and described

herein, the sealing sleeve may be preloaded and

may be maintained at all times in sealing en-

gagemeni and yet a rotatable or axial movement-
of the element therethrough is not interfered

with in any manner. Although the material

“Teflon” has been indicated as desirable, it will

be evident that the sleeve {3 may be constructed

of any material having a low coefficient of fric-

tion with the element A and yet being capable of -
sealing off therewith.

The foregoing description of the invention is -
explanatory thereof and various changes in the
size, shape and materials, as well as in the de~
tails of the illustrated construction may be made,. -
within. the scope of the appended claims, without.
departing from the spirit of the invention.

What I claim and desire to secure by Letters:
Patent is: .

1. A packing assembly for packing off around -
an element including, & housing having said ele-
ment extending axially therethrougl, a sealing: .
sleeve surrounding said element constructed of:
a material which is plastically deformable but:
incapable of returning to its original shape sub-
sequent to sustained deformation, said sleeve-
having a wall thickness which allows the sleeve: -
to be deformed in a radial direction but which.
prevents appreciable plastic deformation by an.
axial comipressive force before structural failure,,
an annular elastic body having an saxial bore
disposed within the housing, said sealing sleeve:
extending entirvely tHrough the bore of the body
whereby said body spans the annular space be=
tween the exterior surface of the sleeve and the:
interior surface of the housing, said elastic body:
being confined within the annular space to ini=
tially preload said body to deform the same and.
reduce the normal inner diameter of the bore:
of the body to thereby apply a uniform radial .
external pressire on the séaling sleeve, the thick-
ness of the wall of the sleeve bearing such a.
relationship to the pressure which is applied to:
the sleeve by the preloading of the elastic body
that said preloading pressure is sufficient to de~
form the sleeve radially inwardly into tight.
sealing engagement with the element extending
therethrough, said sealing sleeve being free from -
any axial compression in final assembly and
being contructed of a material having a low ¢o~
efficient of friction with the element when in
tight sealing engagement therewith.

2. A packing assembly as set forth in claim 1,
wherein one end of the elastic body is exposed
to the pressure which is sealed by the sealing
sleeve whereby said pressure is added to the ini-
tial preload of the body to maintain said body
in a position urging the sealing sleeve in engage-
ment with the element.

3. A packing assembly as set forth in claim 1,
wherein the material of which the sealing sleeve
is constructed is polytetrafluorcethylene. .

4, A packing assembly as set forth in claim 1,
wherein the initial preload is applied to the
elastic by making the annular thickness of said
body greater than the distance between the in-
ner wall of the -housing and the exterior of the
sealing sleeve, and also wherein one end of the
elastic body is..formed with flared sealing lips
exposed to the pressure being sealed by said seale
Ing sleeve,
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6: A packing assembly for packing off around:;  to the.pressure being senled by the sealing sleeve..
an- element including, a. housing having said, whereby- said pressure.is_ added to that exerted-,
element extending axially theyethrough, a seal-. upon- the body by, the force-applying means.
ing.sleeve surrounding said element and having 7. A packing assembly as set forth in claim 5,
a relatively thin wall and being.constructed of, g, wherein the means_for applying the axial force.
a.material which is. plastically deformable but. to_the elastic body.is a spring confined within,
incapable of returning to its original shape sih- the housing and having one end engaging. the..
sequent to. sustained deformation, an annulor annular.means. :
elastic. body within the housing and having the. 8. A packing assembly as set forth in claim.§,
sealing sleeve extending entirely therethrough, 1¢. wherein the material of which the sealing sleev_aj}

“sald body spanning the annular space between is.constructed. is. polytetyrafluoroethylene.

the exterior surface of the sleeve and the. in- _ASBURY 8, PARKS,,
terior surface of the housing, an abutment within,

the housing engaging and confining one end of. REFERENCES CITED. ,
the body, annular means engaging the opposite 15. The.following references.are.of record in:the,
end of the body and having an area less than, file. of this patent; P
the cross-sectional area of that end of the body, : e

means for applying an axial force to said body, UNITED STATES PATENTS

to. deform the body between the abutment and ~ Number " Name: Date~
snnular means, whereby the body is deformed gg. 173.638. Hughes w..o-.cim..~ Feb. 15, 1876,
radially inwardly to deform the sealing sleeve 660,167  Rigby -wremrermzam— Oct. 23, 1900, -
into tight sealing engagement with the element, 1,438,527,  Holmes ... -~ Dec.:12, 1922
- sald, sealing sleeve. being free from axial com-~ 2,393,967 Brubaker ........-.-. Feb. 5, 1946,
" pression. and being constructed of a material = 2467.312:  JACK ceoempe .. Apr. 12,1040
*: having a low coefficient of friction with the ele~. 25.. FOREIGN PATENTS-
ment, when . in . tight sealing engagement there~
with. : : Number Country Date
* _6..A packing assembly, as set forth in claim 5, 583.194. Greal BribalD oeecrzene, 0f,1046°
wherein one end of the_ elastic body Is exposed, - . o e
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