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I-LES FAITS.

- : C.G.A. dépose les brevets frangais n. 1.374.344 et n. 1.411.857.

- : C.G.A. assigne JEUMONT SCHNEIDER en contrefagon devant le

< T.G.L de Paris.
JEUMONT-SCHNEIDER 1éplique par voie de demande en annulation

des brevets.

-10.10.1973 : T.G 1. Paris - rejette la demande d’annulation du brevet n. 1.411.
' 857 et fait droit 4 la demande d’annulation du
brevet n. 1.374.344 pour la partie procédé (a

I’exclusion de la partie dispositif)

- fait droit & 1’action en contrefagon.
- ' : Les deux sociétés font appel du jugement.

-14.06.1976 : La Cour de Paris confirme le jugement en ce qui concerne le brevet
n. 1.411.857 et déclare valable le brevet n. 1.374.344 dans sa totalité.

1I- LE DROIT.

* 1er PROBLEME : (Validité du brevet n. 1.411.857)
A — LE PROBLEME.
a) Le demandeur en annulation (JEUMONT SCHNEIDER)
prétend que le brevet 1.411.857 est nul car il est antériorisé par le brevet SESLER qui divulgue une
réalisation (hotte pivotante pour égouttures dont le pivotement est commandé par le mouvement de la
canne) équivalente & celle de C.G.A.

b) Le défendeur en annulation (C.G.A.)

prétend que le brevet 1.411.857 n’est pas nul car il n’est pas antériorisé par le brevet SESLER qui
divulgue une réalisation(...) non équivalente a celle de C.G.A.

Les moyens de pivotement du brevet C.G.A. sont-ils équivalents & ceux de I’antériorité SESLER ?

B — LA SOLUTION.

1/ Enoncé de la solution.

«Considérant que si le principe est le méme, la liaison mécanique est obtenue
directement chez SESLER et au moyen d’un ressort dans le brevet C.G.A,



que ces structures différentes ne procurent pas le méme résultat : que celle
de C.G.A. permet d’obtenir la reprise automatique de la position éclipsée,
ce que ne fait pas celle de SESLER ;

«Considérant que le pivotement de la hotte s’opére autour d’un axe horizon-
tal chez SESLER et vertical chez C.G.A. ;

«Considérant que les égouttures recueillies par la hotte passent dans une
goulotte de récupération chez C.GA. et sont aspirées dans une «vacuum
bottle» chez SESLER ;

«Considérant que ces structures différentes du brevet C.G.A. donnent des
résultats différents, alors que ces éléments tels qu’ils sont agencés, concourent
4 un résultat d’ensemble et constituent une combinaison qui est différente de
celle du brevet SESLER et n’est pas antériorisée par celle-ci».

2/ Commentaire de la solution.

Bien que le principe des deux systémes soit le méme, 1a Cour valide le brevet C.G.A. en considérant que
les divers éléments ne sont pas équivalents dans les combinaisons considérées puisque leurs structures sont dif-
férentes et que ces structures procurent des résultats différents. La Cour en déduit que le brevet C.G.A. décrit
une combinaison différente de la combinaison décrite dans ’antériorité.

En particularisant suffisamment les fonctions jouées par les éléments de la combinaison décrite dans son
brevet, C.G.A. a pu échapper & une antériorité qui semble trés proche puisqu’elle s’inspire d’'un méme principe.

* 2¢ PROBLEME : (Contrefagon du brevet 1.411.857)
A — LE PROBLEME.

1/ Prétentions des parties.

a) Le demandeur en contrefagon (C.G.A.)

prétend que les réalisations de JEUMONT SCHNEIDER sont contrefaisantes puisqu’elles comportent
des éléments dont les fonctions sont équivalentes a celles des éléments de la combinaison validée.

b) Le défendeur en contrefagon (JEUMONT SCHNEIDER)

prétend que ses réalisations ne sont pas contrefaisantes car n'ont en commun avec le brevet C.G.A. que le
moyen général connu du pivotement de la hotte sous une action mécanique commandée par le mouvement
de la canne.

2/ Enoncé du probléme.

Compte tenu de I’antériorité citée, les éléments des réalisations JEUMONT SCHNEIDER étaient-ils les
équivalents des éléments de la combinaison déclarée brevetable ?

B — LA SOLUTION.

1/ Enoncé de la solution.

«Considérant que la hotte en deux parties, le doigt et le contrepoids, s’ils ont
structure différente de 1a hotte en une seule partie, de 1a came et du ressort du



_3_

brevet C.G.A. en sont les équivalents puisqu’ils remplissent la méme fonction
et procurent les mémes résultats ; qu’ainsi le dispositif de linstallation de
VERN est la contrefagon du brevet C.G.A. ; que de ce chef le jugement doit
étre confirmé ;

«Considérant que le dispositif des installations de NANGIS et de PORT
JEROME comporte une hotte en une seule partie, un ressort 4 boudin dont
Paction tend a maintenir la hotte éclipsée, une commande de fermeture
actionnée’ non par la canne elle-méme mais par son contrepoids, celui-ci
comportant une came qui agit sur un systéme de biellettes lorsque la canne
arrive en fin de course vers le haut ;

«Considérant que, si les structures de ces trois éléments sont différentes
de celles du brevet C.G.A., en revanche, elles remplissent les mémes fonctions
et concourent pour procurer les mémes résultats d’ensemble ; qu’ainsi les
installations de NANGIS et de PORT JEROME sont la contrefagon du brevet
C.GAn.

2/ Commentaire de la solution.

La Cour n’a pas voulu méler les problémes de nouveauté et de contrefagon comme 'y invitait JEU-
MONT SCHNEIDER en prétendant que les seules parties communes au brevet et a ses réalisations sont dans le
domaine public.

Elle a suivi le schéma habituel, comportant étude de la validité du brevet puis examen de la contrefagon.

En suivant ce schéma la Cour a permis au breveté de définir avec précision la portée de son brevet. Celui
ci a, en effet, réussi a faire valider une combinaison d’é1éments suffisamment généraux pour englober par équi-
valence les réalisations de JEUMONT SCHNEIDER.

Remarquons que cet arrét permet d’illustrer les deux écueils qui guettent le rédacteur de brevet. Il doit
suffisamment limiter les revendications pour échapper aux antériorités et d’autre part rester le plus général
possible pour étendre la portée du brevet.

*% 3¢ PROBLEME : (Validité du procédé décrit dans le brevet 1.374.344).
A — LE PROBLEME.
1/ Prétentions des parties.

a) Le demandeur en annulation (JEUMONT SCHNEIDER)

prétend que le brevet est nul pour défaut de caractére industriel car il décrit une méthode (non breve-
table) sans indiquer de moyens précis et concrets permettant d’obtenir un résultat industriel.

b) Le défendeur en annulation (C.G.A.)

prétend que le brevet n’est pas nul pour défaut de caractére industriel car le brevet décrit un procédé
(brevetable) avec indication de moyen précis et concretspermettant d’obtenir un résultat industriel.

2/ Enoncé du probléme.

Les informations décrites et revendiquées par C.G.A. permettent-elles d’obtenir un résultat industriel ?



B — LA SOLUTION.

1/ Enoncé de la solution.
«Considérant qu’aux termes de la loi de 1844, un moyen est un agent ou un
«procédé» physique, mécanique, électrique, électronique, qui permet d’ob-
tenir un produit ou un résultat industriel ; qu’en conséquence, il essaie de
rechercher si le «procédé» revendiqué par C.G.A le permet, contrairement a
ce qu’a dit le tribunal, s’il est nouveau ou si son application est nouvelle ;

«Or, considérant que les passages du brevet énumérés sous les lettres «a»
4 «j» inclus dans la demande d’avis de nouveauté, tels que reproduits dans
le jugement auquel la Cour se référe, énoncent clairement, d’une fagon
concréte et non pas thérorique, tant par le texte que les renvois aux figures,
le dispositif de pesage particulier et sélectif qu’il permet d’obtenir, ce qui
constitue une application industrielle et non pas théorique ;

«En dépit de lacunes et d’obscurités, la description était éclairée par de
nombreuses figures et était suffisante pour permettre & I’homme de 1’art
de reproduire le dispositif décrit dans le brevet sans avoir A faire ceuvre
d’inventeur».

2/ Commentaire de la solution.

En P’occurence, le procédé procurait un résultat industriel et était suffisamment décrit. Il pouvait, donc,
étre reconnu comme procédé et était parfaitement brevetable en I’absence de toute antériorité. Il y avait,
donc, lieu & rechercher, par voie d’expertise, notaminent la matérialité de la contrefagon.



~ COUR D'APPEL DE PARIS
Quatriéme Chambre

Arrét du 14 juin 1976

ENTRE : la Compagnie GENERALE D'AUTOMATIQUE; C.G.A., société anonyme dont le sidge
est A Paris, 12 rue de la Baume ' :

ET : la société JEUMONT SCHNEIDER S A. dont le sige social est A Puteaux (Hauts de
Seine). 31-32 quai National

A cette audience, tenue publiquement, ont été entendus les avoués et les
avocats de la cause en leurs conclusions et plaidoiries, puis le Ministére Public en
ses observations, 1'affaire a été mise ensuite en délibéré et renvoyée pour arrét ;

.Aprés délibération par les mémes magistrats, l'arrdt suivant a été rendu ;--

LA COUR,

Statuant sur les appelé principaux de la Compagnie GENERALE D'AUTOMATISME,
C.G.A,, et de la société JEUMONT-SCHNEIDER, d'un jugement du tribunal de grande ins-
tance de Paris, (troisieme chambre), rendu le dix octobre mil neuf cent soixante treize

‘Considérant que, pour l'exposé des faits et de la procédure de premieére
instance, la Cour se référe au jugement ; =—-=-—m-m— e m e e

. , Considérant qu'invoquant deux brevets, ci-aprés précisés, la C.G.A. a pour-
suivi la société JEUMONT~SCHNEIDER, ci-aprés JM en contrefagon et que le tribunal a
Prononcé COmMmME SULL | == mom oo o o e e e e e e e e e e e e e e

‘ " A)- Déclare valable le brevet 1.411 857 en ce qu'il protége un dispositif
particulier constitué par une hotte de récupération d'égoutture (brevet, résumé, 7°) ;
i i

Dit que les dispositifs de récupération d'égouttures saisis-décrits a Vern,
a4 Nangis et & Port-Jérdme constituent la contrefagon du dispositif de récupération du

brevet 1 411.857, tel que revendiqué par la société C G.A. ; ----=---mo--ovo—oeo —————
. § .

Dit n'y ayoir lieu d'ordonner la confiscation desdits dispositifs ; ~--r=w--

Fait défense 3 la société 'JEUMONT-SCHNEIDER de continuer 2 construire, of-
frir en vente et vendre des installations et équipements constituant la contrefagon
du dispositif de récupération revendiqué et protégé par le brevet 1 411 857 ; ---ve-m=-

Dit que Monsieur V..... expert précédemment commis par jugement de ce tribu-
nal en date du cinq janvier mil neuf cent soixante dix, aura pour mission, complémentai-
re d'évaluer le préjudice aubi par la Compagnie Géndrale d'Automatisme (G G.A.) du fait
de la contrefagon. du brevet 1.411.857..... § i e o o e o e



Condamne, d'ores et déja, la société JEUMONT-SCHNEIDER & payer a la Compa- $'
gnie GENERALE D'AUTOMATISME, du chef de la contrefagon du brevet 1.411.8537, la som-
me de dix mille francs A titre de Provision | ~cecmemmcccmccm e e

" B)- Déclare valable le brevet 1.374.344, ensemble la revendicatioﬂ’por—
tant sur un dispositif de commande et de contrdle des opérations de remplissage auto-
matique d'une succession de wagons-citernes, telle que cette revendication a été expri-
mée dans les dernidres conclusions de la demanderesse du vingt et un décembre mil
neuf cent soixante dix ; ~=-----=-- e e e

Déclare nulle 1a premidre revendication de la société GENERALE d'AUTOMATIS-
ME portant sur un "procédé" de commande et de contrdle en continu des opérations de
remplissage d'une succession de wagons-citernes ; ==----mmemcmm e e

Avant dire droit sur l'action en contrefagon du dispositif protégé par le
brevet 1.374.344...... commet en qualité d'expert, Monsieur.V..., lequel ..... aura
pour mission, au vu des documents saisis & Vern, Nangis et Port-Jérdme et de tous
autres documents qu'il estimera utiles en lacause, et dont il vérifiera 1l'authenticité
d'examiner en détails les dispositifs saisis décrits dans ces trois localités, de
fournir une description analytique précise de chacun des organes qui les constituent
en indiquant s'ils reproduisent, soit & l'identique, soit par équivalent, les organes
du dispositif revendiqué et, en fonction de cette analyse, de donner son avis motivé
sur la question de savoir si les dispositifs saisis-décrits reproduisent les caracté-
ristiques essentielles du dispositif revendiqué dans le cadre du brevet 1.374.344. ..

Dit qu'il aura la - faculté de s'adjoindre tous spécialistes de son choix..

Sursoit & statuer sur la mesure de publication sollicitée jusqu'a ce que
le tribunal ait statué tant sur la concurrence déloyale (jugement du cing janvier mil
neuf cent soixante dix) que sur la contrefagon du brevet 1.374.344 ; —-m-mommcmcnaoo

Ordonne 1'exécution provisoire du présent jugement des chefs des mesures
d'expertise ordonnées sur le terrain des deux brevets 1.411.857 et 1.374.344" | ~~wwe-

Considérant que l'appel de C.G.A. tend & ce que soit infirmée la disposi-
tion du jugement par lLaquelle le tribunal a déclaré nulle sa premiére revendication
fondée sur le brevet 1.374. 344, celle-ci soit déclarée valable et contrefaite et soit
étendue sur ce point la mission confiée a l'expert j =---smcmcecc e -

: ' Considérant que C.G.A conclut a la confiymation du surplus du jugement e

Considérant :qu'en revanche JM en sollicite l'infirmation en toutes ses dis=-
positions § ~-=mrommmo o e e e e e e eSS S m o m s mm e
: Considérant qu'a titre subsidiaire, JM demande que soit précisée la portée
du brevet 1 374.344, que soit dit qu'en tout état de cause il n'y a pas contrefagon,
subsidiairement qu'il soit donné mission & 1l'expert d'examiner le brevet ainsi que

1'état de la technique antérieure et de donner son avis sur la partie protégeable du
bf@v@g g ===================.=========;===========:;===.;:;z-.;':. ______________ P L T



Sur le brevet L.4L1 857 & s oo e o e et et et e ot o e e e

Considérant que le brevet 1.411.857 décrit un dispositif de hotte de récupé-

ration appliqué 2 une canne de remplissage coulissante ; ~mememmemcmmmcim i —————— -
0

Considérant qu'en appel, JM demande qu'il soit jugé, contrairement 2 ce qu'a

dit le tribunal, que ce brevet est nul pour défaut de nouveauté ; ~----cmoccmcammmmnan

Considérant que JM n'oppose aucun élément de preuve contraire au fait que le
brevet décrit et couvre, ainsi que 1'a dit le premier juge, un dispositif destiné a
récupérer les égouttures du liquide au moment ol 1'opération de remplissage est termi-
née et ol la canne, qui a permis cette opération, est relevée et replacée en position
HAUEE ) o s oo o o o e o e e e e e e e e o o e e e

Considérant que ce dispositif est caractérisé
- par une hotte éclipsable qui s'efface lorsque la canne descend et est placée en
position de travail et qui se place sous la canne lorsque celle-ci est relevée , --~---
-~ par des moyens mécaniques qui assurent le pivotement de la hotte dans les deux
sens par l'action de forces antagonistes produils dans un sens par un c8ble solidaire
de la canne, relié A une came placée & la partie supérieure du montant et, dans le
SENS OPPOSE, PAT UM TEEGSOT L | o mer o r o o e o s e i it st o0 o im0 o 2 e o e o om )

Considérant qu'en appel, JM prétend que les deux brevets invoqués par elle
en premidre instance, décrivaient déja une hotte de récupération et que celle-ci est
UD MOYETI COMIIU  § o oo o o o oo o e o i o ot o o o o 3 ot o S 01 0 o 0 1 o e e

Considérant que le brevet américian GUERARD 2.812.919 décrit un dispositif
de récupération des égouttures susceptible de pivoter autour d'un axe vertical sous
1'action d'un vérin, mais we comporte ni came formant levier, susceptible de permet-
tre de pivoter autour d'un axe fixé au montant support de la canne, ni ressort de

ra'ppe]_ § T e e e e e o 9 e

Considérant que JM admet que le brevet GUERARD n'est pas une antériorité
de toutes piéces, dé&s lors qu'il ne décrivait pas la forme de réalisation de C.G.A.,
mais prétend, en défense 2 la contrefagon ci-aprés examinée, qu'il divulgue le systeme
général d'une hotte clipsable ; == e e e e e e e e e

Considérant ique le brevet américain SESLER 2.874.733 comporte un, récipient,
en vue de récupérer les égouttures qui se déplace dans un plan horizontal ; que selon.
JM la figure 6 (décrite page un, ligne 43 & 47), montre une hotte éclipsable ainsi
-qu'une manche de remplissage portée par un charriot coulissant et muni d'un doigt qui
glisse dans une rainure hélico¥dale formée dans la tigp portant la hotte j =-~=mw—w-c-e--

Considérant que JM en déduit que ce brevet divulguait une hotte p1votante ,
pour égouttures, dont le pivotement est commandé mécanlquement par le mouvement de
la canne, cette réalisation étant équivalente 2 celle du brevet de C.G.A. j--~-=mwew=m

! .

Mais considérant que, si le principe est le méme, la liaison mécanique est
obtenue directement chez SESLER et au moyen d'un ressort pour le brevet C.G.A. que ces
structures différentes ne procuent pas le méme résultat ; que celle de C.G.A. permet
d'onteni¥ la reprige autowmatigue de la pesitien éelipade, ve que ne fait pas ecelle de
SEBLER | wrmmecmr o m oo oo o o o o b e 4 o o v A A o € S 8l R e 0 O S e o o

a



Considérant que le pivotement de la hotte s'opére autour d'un axe horizon-
tal chez SESLER et vertical chez C.G.A. § === mem e e e e

Considérant que les égouttures recueillies par la hotte passent dans une
goulotte de récupération chez C.G.A. et sont aspirées dans une "vacuum bottle" chez
Y of) 1 S —— N o m e mmm o m e o e N

Considérant que ces structures différentes du brevet C.G.A. donnent des
résultats différents, alors que ces éléments tels qu'ils sont agencés, concourent A un
résultat d'ensemble et constituent une combinaison qui est différente de celle du
brevet SESLER et n'est pas antériorisée par celle-ci ; ====rmcmmmm e -

Considérant en conséquence que le brevet de C.G.A. n'est pas nul pour dé-
faut de nouveauté ; —==r--mmmmme e e e e e e

Sur la contrefagon ;| —--sm e e e

Considérant que JM prétend que ses dispositifs de VERN d'une part, de
PORT JEROME et NANGIS d'autre part ne peuvent @tre la contrefagon de la réalisation
décrite dans le brevet 1 411.857 de C.G.A., qui seule peut &tre protégée, dés lors
que ses réalisations ne ressemblent pas 3 celle de C.G.A. et n'ont en commun avec la
sienne que le moyen général, connuy, du pivotement de la hotte sous une action mécani-
que commandée par le mouvement de la canne ; ==-=em—m e e e e

Mais considérant qu'il vient d'@tre dit que 1l'invention du brevet C.G.A.
est réalisée par une combinaison nouvelle de moyens agencés en vue d'obtenir un résul-
tat d'lensemble ; =---—mmmmm e e e e e

Or considérant que l'installation de VERN aprés un premier "devis S.W.'" com-
portant un dispositif de récupération a commande par vérin pneumatique, & juste titre
écarté par le tribunal en ce qu'il était présenté comme constituant une antériorité
a été exécutée selon une seconde conception ; ~=-emcmemmmc e c e e

Considérant que celle-ci comporte une hotte dont le pivotement dans les
deux sens est assuré, comme chez C G.A., par l'action de deux forces antagonistes et
dont la mise en position de récupération est assurée par un organe mécanique, un sys~.
teme de biellettes commandé par un doigt et muni d'un, contrepoids ; qu'il s'ensuit
que la hotte en deux parties, le doigt et le contrepoids, s'ils ont une structure
différente de la hotte en une seule partie, de la came et du ressort du brevet C.G.A.
en sont les équivalents puisqu'ils remplissent la m@me fonction et procurent les mémes
résultats ; qu'ainsi le dispositif de l'installation ﬂe VERN est la contrefagon du
brevet C.G.A. ; que de ce chef le jugement doit &tre confirmé ; ~--w--v---- L

Considérant que le dispositif des installations de NANGIS et de PORT JEROME
comporte une hotte en une seule partie, un ressort & boudin dont l'action tend & main-
tenir la hotte éclipsée, une commande de fermeture actionnée non par la canne elle-
méme mais par son contrepoids, celui-ci comportant une came qui agit sur un systéme
de bielletteslorsque la canne arrive en fin de course vers le haut } -www-mo-coccnnnan

Considérant que, si les struetures de ees trois éléments sont différentes
de eelies du brevet €.6,A,, en vevanehe, slles yemplieaent les mémes fonretions et eenr
courent pour procurer les mémes résultats d'ensemble ; qu'ainsi les installations de



NANG1S et de PORT JEROME sont la contrefagon du brevet de C.G.A. ; que, de ce chef
aussi, la décision entreprise doit @tre confirmée ; mee—mmo o ————————— e

Sur le brevet 1,374,344 @ —ceeememamew o o s o B S o

Considérant que C.G.A,, titulaire du brevet 1,374,344, soutient que c$)titre
décrit et couvre a la fols un procédé de commande et de remplissage de wagons~citernes
et un dispositif permettant la mise en oeuvre de ce Procédé ; wmmcwmm o cmmcmom—————————

Considérant que, pour les revendications de C.G,A., relatives & ces procédés
et dispositif, la Cour se réfeére 2 l'exposé qui en est fait dans le jugement ; =-~-—-w-

Considérant que le tribunal a déclaré valable le brevet en ce qu'il décrit
un dispositif mais a jugé que la revendication portant sur le procédé était nulle ; --

- Considérant que C.G.A, a conclu a l'infirmation du jugement sur ce point et
sollicite qu'il soit dit que sont également valables les parties du brevet 1.374.344
présumée contrefaites et définies par le texte qui a été désigné sous les références

"a" a2 "j" inclus dans l'avis de nouveauté du sept juillet mil neuf cent soixante d1x ;
qu'en c0nséquence soit complétée la mission de 1'expert COMMLIS | wmmmmmcmmc e — -
Considérant qu'en ses conclusions, J.M. demande : —ee-memccmecmemcmcedamen

L)

~ d'abord que soit pronbncée la nullité du brevet 1.374.344 en sa totalité ;

- ensuite que les revendications tirées de son titre par C.G,A. soient dites
irrecevables, en tout cas mal fondées ; —emrmmmmmmmw———————-—— ks ey S o e e s - e e

- qu'en tout état de cause, il soit jugé que la contrefagon n'est pas établie
et que le jugement soit infirmé du chef du brevet 1.374.344 ; wevmmmomm e

- subsidiairement, que le jugement solt confirmé en ce qu'il a ordonné une
expertise technique, mais alors, que soit étendue & l'examen du brevet et de la technique
antérieure la mission de l'expert et que celui-ci soit invité & donner son avis sur la
partie protégeable du DIevel | = oo o it e s o b

Considérant, sur le procédé, que le tribunal a jugé que le brevet se bornait
4 décrire une méthode, qui en tant que telle n'était pas brevetable, dés lors qu'il dé-
crivait un but 2 atteindre et une méthode générale pour y parvenir "sans indiquer de
moyens préc1s €L CONCT LS § om0 o e o 1 2 o im0 e 0 = o
A ;
Considérant que J.M. sollicite la.confirmation du jugement pour le m&me motif
et reprend ses moyens de nullité pour défaut de nouveauté et insuffisance de description ;

Considérant que C.G.A. demande 1'infirmatioh sur ce point de la décision
entreprise ;| wcemec—cmece e ———— o £ o o e £t 1t B e e e

Congidérant, en premier liéu, que demandé sous l'empire de la loi de 1844, le
brevet de C.G.A. couvre et protége ce qu'il décrit et qu'ainsi aucune déduction en peut
8tre tirée de ce que, selon son titre,”il vise un "dispositif de pesage' ; =wemccmanaa

Considérant, en deuxiéme lieu, qu'aux termes de la loi de 1844, un moyen est
un agent ou un "procédé" physique, mécanique, électrique, électronique, qui permet
d'obtenir un produit euw un rdaultat industviel ; qu'eén conadquence, il échet de recher=-
cher gi le "procédé" revendiqué par C.G.A. le permet, contrairement & ce qu'a dit le
tribunal, s'il est nouveau ou si son application est nouvelle ; wwmemcommmcmocammaca——



Or considérant que les passages du brevet énumérés sous les lettres "a" a "j"

inclus dans la demande d'avis de nouveauté, tels que reproduits dans le jugement auquel
la Cour se réfere, énoncent clairement, d'une fagon concréte et non pas théorique, tant
par le texte que les renvois aux figures, le dispositif de pesage particulier et sélec-
tif qu'il permet d'obtenir, ce qui constitue une application industrielle et non pas

EhEorique | —rm e e e e e e e e e e e e

Considérant que, vainement, J.M. prétend que la description est insuffisante,
alors que le texte et les figures auxquelles il renvoie, permettent a l'homme de l'art
de procéder a des pesées sélectives et programmées, en se conformant aux enseignements
donnés par le brevet C,G,A., | —r—m oo e e e e e e e e e o e e

Considérant enfin que J.M. n'oppose au procédé en cause aucune antériorité,
celles dont elle fait état étant relatives au dispositif qui va &tre examiné ci-aprés ;j

D'oh il suit que C.G.,A. est fondée en son appel et qu'il échet d'infirmer le
jugement en ce qu'il a déclaré nulle la revendication de C.G.A, portant sur un procédé
et qu'il y a lieu de compléter sur ce point la mission de l'expert dans les termes pré-
CLSES CLmAPITRS § = oo o om0 i e o i e

Considérant, sur le dispositif que le brevet décrit et tend 2 protéger, que
les premiers juges ont écarté les moyens d'absence de brevetabilité et d'insuffisance de
description, opposés par J.M. et repris par celle-ci en appel, apres avoir exactement
dit, comme le demandait C.G.A. qui a conclu 2 la confirmation du jugement de ce chef,

. que les différents moyens énumérés dans les revendications "k" a "m" inclus, tels qu'ils
étaient agencés, coopéraient & un résultat industriel d'ensemble et constituaient ainsi
une comibnaison de moyens brevetable ; qu'en dépit de lacunes et d'obscurités, la des-
cription était éclairée par de nombreuses figures et était suffisante pour permettre 2a
1l'homme de l'art de reproduire le dispositif décrit dans le brevet sans avoir 2 faire
0€UVEE d'iNVENEEUT | mm oo e e e e e e o o o o 0 B o . s om0 o e e

Considérant que le défaut de nouveauté opposé par J.M. au dispositif décrit
dans le brevet a été écarté par les premiers juges qui ont dit, ainsi que J.M. 1l'admet
en appel, qu'aucun des brevets, ni l'article invoqué par elle, ne divulguaient la tota-
lité des moyens du brevet, et qu'en conséquence aucun d'eux ne constituait une antério-
Tité de LOULES PLBCES j ‘mom i e e e i et ot ot e 0 e e e

: ' - Qu'ainsi le brevet I,B.M. 1.160.832 ne divulguait qu'un dispositif d'anti-~
coincidence ; —mmeme- o s e et e T e £ o o

- Que l'article de LINDQUIST ne divulguait que l'un des moyens»relatif a la
modification du débit de remplissage : petit au début, puis normal et enfin retour 4 un
PEtit dEDit | mmmm o o e e e e e e e e e e e e

- Que les brevets BRITISH TABULATING MACHINE, anglais 744 321 et frangais
correspondant 1 090 632 ne divulguaient que la combinaison d'une t&te de pesée et d'un
compteur et son application au pesage automatique ; qu'en indiquant que cette divulgation
des brevets TABULATING lui permet de contester la revendication la plus générale de
C.G.A. consistant dans un procédé automatique de pesage du contenu d'un wagon-citerne,
J.M, reconnait ainsi qu'ils ne constipuent pas des antériorités de toutes pidces ; —===-

Considérant qu'en appel, J.M, n'invoque plus le brevet américain SCHELLENTRAGER-
1.796.480 dont le tribunal a dit qu'il déerivait un dispositif pour arr@ter le charge-~
ment ai MOyeA d'ua plet, quand ua polds devermind 4 &td actetint ek qu'il He pouvait eens<
tituar une antdriorité Qu £1lEre de € .G A, | = i i oo o m i o oo o o o e o o o o o o e
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Déclare valable le brevet 1,374,344 dans sa partie relative & un procédé de
commande et de contrdle en continu des opérations de remplissage d'une succession de
WAZON S~ CHLEEEIIES  § o omim oot 1 o o e o o o S 0 B . o

Dite que l'expert VOISIN aura également pour mission, au vu des documents
saisis & VERN, NANGIS et PORT JEROME, et de tous autres documents qu'il estimera utiles
en la cause et dont il vérifiera l'authenticité, d'examiner en détail les procédés mis
en oceuvre dans les installations réalisées par la société JEUMONT-SCHNEIDER dans :¢es
trois localités, de fournir une description analytique des opérations que ces procédés
comportent en indiquant si elles reproduisent, soit & l'identique, soit par équivalent,
les opérations du procédé revendiqué et en fonction de cette analyse, de donner son avis
gur la question de savoir si les procédés en question reproduisent les caractéristiques
essentielles du procédé revendiqué dans le cadre du brevet 1,374.344 ; =mmmemmmmeocm——n

Dit qu'aprés accomplissement de sa mission telle que complétée, l'expert
devra déposer son rapport au Secrétariat-Greffe du tribunal de grande instance de Paris ;

Confirme les dispositions du jugement par lesquelles il a été ordonné 1'exé-
cution provisoire des mesures d'instruction et il a été sursis & statuer tant sur la
concurrence déloyale (jugement du cinq janvier mil neuf dent soixante dix) que sur la
contrefagon du brevet 1.374.344 (jugement du dix octobre mil neuf cent soixante treize) ;

Condamne la gociété JEUMONT SCHNEIDER aux entiers dépens d'appel dont distrac-
tion au profit de Maitre TROTRY, avoué, aux offresde drolt ; wewwwmmmmm——o—.— e e e

L~



Considérant en conséquehce que doivent &tre confirmées les dispositions du
jugement déclarant valable le brevet 1.374.344 en ce qu'il décrit.un dispositif de rem-
PLISBAGE o o o o o e £
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Considérant qu'avant de prononcer sur la contrefagon, le tribunal a cqmmis
un expert en vue d'examiner les dispositifs saisis~décrits & VERN, NANGIS et PORT JEROME
et de les décrire, au motif que les procés-verbaux de saisie versés par C.G.A., d'une
part, les documents produits par J.M. et contestés par C.G.A., d'autre part, ne fournis-
saient pas d'éléments suffisants pour lui:permettre de juger si les dispositifs de J.M,
regsemblaient & ceux de C.G.A, ; —mem oo oo i o o 1 s 1 1 o o

Considérant que, tout en soutenant que la contrefagon est établie, les diffé-
rences dont fait état J.M. étant, selon C.G.A., inopérantes en présence des ressemblances
indéniables portant sur les caractéristiques essentielles, 1l'appelante ne s'oppose pas a
ce que la mission confiée a l'expert soit confirmée ; —mo—ommmmm

Considérant que J.M., tout en contestant la contrefacgon, conclut a titre
'subs1d1a1re a2 la confirmation de la disposition ordonnant une expertise technique ; ---

Considérant toutefois qu'il n'y a lieu d'étendre la mission de l'expert 2
1'examen du brevet et de l'état de la technique antérieure et & l'inviter a donner son
avis sur la partie protégeable du brevet, ainsi que J.M, le demande & titre subsidiaire ;
qu'en effet, une telle extension de la mission de l'expert impliquerait non pas le seul
examen des dispositifs et du procédé argués de contrefagon, mais aussi l'examen de la

validité du brevet, contrairement 2 ce qui est jugé ; —meememcm e ———————_——————

Considérant en revanche, compte tenu de ce qui est dit sur le procédé qu'il
échet d'étendre de ce chef la mission de l'expert ;| wemmmcmmemme—cdam e o »

Considérant, sur les dépens, que le tribunal a réservé a bon droit les dépens
de premiére instance, dés lors qu'il ordonnait une mesure d'instruction ; =wem-esswawmas

Considérant qu'en appel, il est statué sur les demandes des parties, que J.M.
succombe en son appel incident alors que C.G.A, est déclarée fondée en son appel princi-
pal ; qu'il échet en conséquence de condamner J.M., aux entiers dépens d'appel ; ===-=-=

PAR CES MOTIFS, et ceux non contraires des premiers juges que la Cour adopte,

Regoit la Compagnie GENERALE D'AUTOMATISME, en son appel principal et 1l'y dit

Regoit la société JEUMONT SCHNEIDER en son appel incident, 1l'y dit mal fondée
et l'en déboute ; =wmermewm- 1t 1 o e o 8 LA et o e i i B S 3 B S e A e e

Confirme le jugement en toutes ses dispositions relatives au brevet 1,411,857,
et commettant sur ce point l'expert VOISIN ; ~~w=cmwowew i e e e e o

Confirme les dispositions du jugement déclarant valable le brevet 1,374,344
en ce qu'il porte sur un dispositif et commettant sur ce point 1'expert VOISIN ; =m===-

Infirme la digposition de la décision entreprise relative au procédé .; statuant
a4 nouveau sur ce point et ajoulant AU FUZBMEME et r oo oo boms oo rr oo o o ok s s b ot o o o o o o o o e
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(Brevet d’invention doni la délivrance a été ajournée en exécution de Uarticle 11, § 7,

de la loi du 5

La présente invention a trait & un dispositif de
commande et de contréle automatique du remplis-
sage de récipients tels que wagons, camions-citernes,
bateaux, réservoirs, silos, ce remplissage devant
s’effectuer dans des conditions bien définies de débit
et comportant diverses opérations annexes éche-

lonnées a4 des moments précis de P'opération. Le -

fonctionnement du dispositif est basé sur le contréle
du poids ou du niveau des récipients a remplir au
cours de 1'opération, ceci permettant en outre
d’enregistrer directement sur machine & calculer,
diverses valeurs telles que tare ou niveau de
remplissage avant opération, quantité déversée, etc.

Le dispositif selon Vinvention permet d’effectuer
toutes les manceuvres de fagon automdtique, i
partir de la mise en place de la tuyauterie de remplis-
sage au-dessus du récipient, et de P’affichage des
données qui lui sont propres. Pour ce faire, le réci-

‘pient reste, pendant son remplissage, en liaison .

avec un dispositif de mesure du remplissage, par
exemple, une ou plusieurs bascules placées sous le
récipient ou une jauge mesurant le niveau de remplis-
sage du récipient..

Dans le cas le plus courant du remplissage de
wagons ou de camions-citernes, on utilise des dispo-
sitifs de pesage classiques, mettant en ccuvre des
ponts bascules a plusieurs tabliers, mais on assiste
en général 2 une détérioration importante des préci-
sions sur les poids mesurés. En effet, I'emploi de
plusieurs tabliers, rendu nécessaire par le poids &
supporter et sa répartition sur les essieux, nécessite
la mise en ceuvre d’un sélecteur mécanique com-
plexe qui réalise la commutation et la_sélection des
tabliers intéressés. 11 est bien connu que 1’augmenta-

tion du nombre de directions du sélectgur (1 par ta-,

blier) conduit & une détérioration importante de la
précision en particulier par Pimpossibilité de
compter des indications arrxvzmt simultanément sur
le sélecteur.

64 2191 0 78 589 8 @

juillet 1844 modifiée par la loi du 7 avril 1902.)

L’invention a pour objet un dispositif électro-
nique de contrdle du chargement par comptage
des impulsions, en nombre proportionnel au poids
ou au niveau cnregistré, fournies par chaque dispo-
sitif de mesure et envoyées sur un compteur qui,
d’une part, pilote une machine a calculer, par exem-
ple de type ADDO, sur laquelle seront enregistrées
les valeurs des différenies mesures, telles que tare,
poids ou volume net dc remplissage, d’autre part,
pour certaines valeurs prédéterminées du remplis-
sage, enverra des ordres de commande aux divers
servo-mécanismes, la succession des opérations &
effectuer automatiquement est la suivante :

Mesure éventuelle de la tare et son enregistrement;

Ouverture des vannes de remplissage;

Mesure continue du remplissage avec envoi
d’ordres & divers stades de celui-ci;

Arrét progressif du remplissage pour une quantité
déterminée de produit;

Mesure et enregistrement de la quantité de produit
déversé;

L’invention sera mieux comprise dans I'exemple
suivant, appliqué au chargement de wagons en
liquides pétroliers, et décrit & titre purement illus-
tratif et non Limitatif.

On considérera e cas d’un pont bascule & quatre
tabliers dans lequel les tabliers seront groupés
deux par deux en associant d chacun des deux sélec-
teurs a4 deux directions, une téte de mesure telle
que pir exemple la tdte photo-électrique SOMET.

Dans I’exemple considéré on désirera obtenir,
au cours d’une opération de remplissage, les opé-
rations suivantes : enregistrement de la tare du
wagon par une mesure instantanée ; chargement
d’une quantité de produit donnée & Vavance,
prédéterminée par simple affichage, ce chargement
se faisant avec un débit variable, lent au début,
puis rapide, décroissant lentement sur la fin jusqu’a
arrdt complet, suivi de la vidange de tuyauterie;

Prx du iascieule: 2 frencs




[1.374.344]
en outre, en cours de chargement, possibilité d’in-
troduction intermittente de produits annexes en
quantité choisie; enfin, mesure et enregistrement
du poids total du wagon chargé et remise a zéro
de 'ensemble.

La figure 1 représente le tableau synoptique gé-
néral de Pappareil;
~ La figure 2 représente les différentes connexions

du compteur prineipal;

La figure 3 représente les différentes connexions
du compteur secondaire;

La figure 4 représente la commande d’affichage
et ses commutateurs,

La figure 5 représente la commande de ralentisse-
ment de débit en fin de remplissage;

La figure 6 représente le fonctionnement de la
commande d’injection des produits annexes.

Selon la figure 1 des tétes de pesée 1 et 2 sont
mises en route sur un ordre provenant d’une coms-
mande de pesée. Ces tétes délivrent des impulsions
en nombre proportionnel & une unité de poids
choisie, égale, dans cet exemple a 50 kg. Elles ont
deux fonctionnements au choix : soit qu’elles effec-
tuent la pesée immédiate et compléte d’un poids
posé sur la bascule avec retour a zéro aussitdt aprés,
c’est la pesée dite statique, soit qu’elles fonctionnent
en tétes suiveuses, c¢’est-d-dire qu’elles se contentent
de délivrer une 1mpulsmn a chaque nouvelle frac-
tion de 50 kg posée sur la bascule sans retour a zéro,
c’est la pesée dite dynamique. Ces deux fonctionne-
ments possibles sonut symbolisés ici par leurs boites
de commande respectives, 3 pour la commande de
pesée statique, 4 pour la commande de pesée
dynamique. Les 1mpu151ons délivrées par les-deux
tétes sont envoyées sur un dispositif 5, dit d’anti-

coincidence, ayant pour but de restituer, sur une .

seule voie, des impulsions distinctes dans le temps,
dont le nombre soit exactement la somme des deux
séries d’impulsions que lui fournissent les deux
tétes et ce, malgré le caractére aléatoire des émissions
‘des tétes présentant de ce fait des possibilités de
coincidence d’impulsions qui fausseraient tout
comptage direct.

Ces 1mpulsmns sortant du dlsposmf d’anticoin«
cidence sont envoyees simultanément sur un comp-
teur 6 du type décimal codé binaire et sur un comp-
teur 7,

Le compteur décompteur 6, dit principal, compte
le nombre d’impulsions délivrées par le dispo-
sitif d’anti-coincidence. ,

Le compteur 7, dit secondaire, qui ne fonctionne
que pendant le remplissage, est précédé d’un
doubleur 8, dont 1'utilité apparajtra plus loin, et
comporte une décade de moins que le précédent,
ce qui lui donne une contenance divisée par 10,
par rapport au premier.

Ce compteur secondaire pilote un commutateur
rotatif 9, destiné & eompter des seussmultiples du

-

poids net Pn a charger, ce sous-multiple étant calculé

.comme le plus petit commun multiple des taux de

remplissage pour lesquels il y a des manceuvres a
accomplir. Dans ’exemple donné, ce sous-multiple
est pris égal au 1/20¢ du poids net.

Le compteur principal envoie des indications
aprés décodage binaire décimal 11, sur la commande
de débit 12, qui distribuera les ordres aux vannes
de débit par les sorties 13. D’autre part, ces indicas
tions décodées, sont envoyées & une mdéhine enre-
gistreuse 14, par I'intermédiaire d’'un commutateur
rotatif 15 fonctionnant en pas d pas dans le cycle
des opérations; un systéme d’affichage visuel 18 est
mis en paralléle sur la sortie décodée du compteur
principal.

Enfin, de cette matrice de décodage 11, part tous
les 250 kg (valeur choisie dans cet exempie) un
ordre qui est transmis au dispositif 16 de commande
d’injection des- produits annexes.

Le commutateur rotatif 15 fonctionnant en pas
d pas a comme but principal de donner les ordres
correspondant aux différentes étapes du cycle
complet c’est-a-dire aprés un démarrage manuel en
pesée statique

a. Enregistrement automatique de cette pesée
sur la machine enregistreuse, puis, sur signal de fin
d’enregistrement de cette pesée renvoyé par la
machine;

b. Déblocage de la commande d’affichage 19
qui, en premier, ferme les portes du dispositif
d’anticoincidence 5; .

c. Aussitdt aprés, passage des tétes de pesee en
fonctionnement dynamique;

d. A la fin de la pesée dynamique, retour des
tétes de pesée en fonctionnement statique pour le
pesage du poids total du wagon chargé;

e. Aprés enregistrement de ce poids total par
la machine enregistreuse, ordre de retour a la posi-
tion initiale de tout le dispositif, cet ordre de retour
pouvant égalenient étre donné manuellement par
la commande 20.

La commande d’affichage 19, sur laquelle a été
introduit le poids net de produit a charger, a pour
role d’afficher ce poids net sur le décompteur
principal 6 et, sur le compteur 7 le complément 3 sa
capacité du 1/10° du poids net, ce dernier compteur
étant automatiquement remis a zéro et réaffiché
immédiatement upn\s sa saturation jusqu’a épuise-
et du poids & charger.

Par conséquent, au cours du remplissage, le
décompteur 6 compte a rebours depuis une valeur
dgale au poids net Pn, pour aboutir au zére tandis
que le compteur secondaire compte un nombre

d'impulsions égal a f—ga de chaque réaffichage

jusqu’a sa capacité maxima. Le nombre de cycles
exécutés par le décompteur secondaire pendant un
eyele de rempliseage doit étre égal 4 20. On voit

P e . st PO .
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done la nécessité du doubleur qui diminue artifi-
cicllernent de moitié la capacité du compteur per-
mettant ainsi d’obtenir le sous-multiple 1/200 du
poids net sans compliquer Vaffichage.

Au préplable, la commande d’affichage doit
fermer le dispositif d’anticoincidence pour éviter
Panvoi d’impulsions sur les comptcurs 6 et 7, avant
le début du chargement. Elle doit également faire
passer le compteur 6 en fonctionncment cn dé-
compteur.

Les portes du dispositif d’anticoincidence et du
compteur 7 sont ensuite ouvertcs par un ordre
venu de la commande de pesée dynamique 4 lors
du passage des tétcs de mesure en fonctionncment
dynamique. Cet ordre est retardé de quelques
secondes par un dispositif 4 retard 21. Le but de ce
retard est de permettre aux tétes de pesée, qui
viennent de passer en fonctionnement dynamique,
de mesurer la tare sans que les impulsions corres-
pondantes soient transmises aux compteurs 6 et 7.

Le commutateur rotatif @ envoie A certaines

époques du remplissage, évaluées en multiples de -

les différents ordres suivanis pris & titre

el

20
d’exemple : _
En début de remplissage, ouverture des vannes &

faible débit,

P : : R s
A %» ouverture des vannes a grand débit,

A 42_1(;1&’ déblocage de la commande d’injection

des produits annexes;

J6P C e
—26—'}1 fermeture de la commande d’injection.

La figure 2 montre les branchements du compteur-
décompteur binaire principal 6 dans I'cxemple choisi
14 bascules successives désignées par Bl... Bl4
permettent d’enregistrer jusqu’a 200 tonnes avec
une sensibilité de 50 kg.

La bascule B1 est affectée au comptage de chaque
cinquantaine de kilos, les autres groupées par 4
en décades comptent respectivement les centaines
de kilogrammes, les tonnes et les dizaines de tonnes,
1a dernitre représentent 100 tonnes. Dans chaque
décade I’état 1 de chaqye bascule est affecté respec-
tivement de la valeur symbolique 1, 2, 4, 8. On a
ainsi une représentation décimale codée binaire
du poids.

Les connexions entre bascules se font par I'inter-
médiaire des portes 23 et 24, les unes utilisées pour
le fonctionnement en comptage, les autres pour le
fonctionnement en décomptage. Le choix des portes
utilisées se fait par une bascule Bo qui commande
alternativement leur ouverture ou leur fermeture
par les lignes 25 et 26, Cette basculc est elle-méme
positionnée, dans un sens par la commande d’afli-
chapge 19, qui simultanément place, par Vintermé-
diaire des cireuits 28, les bascules Bl & Bl4 en des
états correspondant au poids net chelsij la baseuls

[1.374.344]
Bo est positionnée dans Pautre sens par la remisc a
zéro géndrale qui en méme temps place toutes les
bascules du compteur & 'état zéro par Pintermédiare
des connexions 27. )

Les dtats O ct 1 de toutes les bascules sont envoyés,
aux trois matrices de décodage binairc-déeimal 116,
e, 11¢d; comme vu plas haut ces matrices ainsi
que les haseudes BE & B4 pilotent & la fols la com-
mande enregistrement 15 et Paffichage visuel 18.
De la matviee de décodage binaire-décimal 115 Sont
sorlis certaing dals, 1ei 0, 2, 5, 7, dont la combinaison
en 16 avee P'état 1 de la bascule Bl autorise P'envoi,
tous les 250 kg, d’un ordre d’injection des produits
anuexes. ’

Le compteur secondaire représenté sur la figure 3
est coustitué, de fagon analogue au compteur prin.
cipal, de 10 bascules B20 & B29 en série, branchées
en compteur. Ces bascules sont mises lors de 1’afhi-
chage cn des positions correspondant & une valeur
Q-Pn

10
teur, par des ordres provenant de la commande
d’affichage 19. Un signal de sortie, issu dc la bascule
B29, lors de son retour a zéro, déclenche un mono-
stablc MS 1 qui envoie, d’une part, un top de déblo-
cage 4 la commande d’affichage, permettant ainsi le
réaffichage du compteur secondaire; d’autre part,
un top faisant avancer d’un plot le commutateur
rotatif 9 (top amplifié en A).

La figure 4 représente une rvéalisation de la com-
mande d’alfichage 19.

Deux commutateurs & dcux galettes & deux posi-
tions désignés par 41 et 45 et trois commutateurs
4 deux galettes & dix positions, désignés par 42,
43, 44, correspondent aux valeurs & introduire dans
les deux compteurs (la premiére galette pour le
compteur principal, la deuxiéme galette pour le
compteur sccondaire, & I’exception de la deuxiéme
galette du commutateur 41 inutilisée puisque le
comptcur sccondaire cst démultiplié au 1/100). 1i
suffit ‘pour enregistrer un poids sur la commande
d’aflichage, de mettre les doigts des commutateurs
sur les plots correspondant & ce poids. L’association
des entrées de commutateurs permet de réaliser
cette opération en une seule manceuvre. En sortie
des commutateurs, des matriccs de codage trans-
forment ces valeurs en systéme décimal codé bi-

ou Q est la capacité maximum du comp-

. naire, qui gont envoyécs aux bascules des comp-

teurs.

Les signaux d’affichage arrivent du commutateur
rotatif 15 et sont transmis rcspectivement par les
lignes 46 et 47 aux deux compteurs. De plus,
les galettes correspondant au compteur secondaire

. P
regoivent, tous les 2—%» 'ordre de réaffichage prove-

nant de la basculc 29 du compteur 7 par Pintermaé-
dinire des bascules monostables MS1 et MS2.

D’autre pitrt; pour Paflichage du compteur secon-
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daire, les branchements entre commutateurs et
matrices sont inversés (0 4 9, 1 4 8, 2 4 7, etc)
pour permettre d’aflicher le complément & Q du
poids, Q désignant la capacité du compteur. Il
manque donc une unité, pour remettre le compteur
a zéro lorsqu’il atteint Q; c’est pourquoi une impul-
sion est introduite en début de cycle dans le comp-
teur secondaire, cette impulsion étant constitude
par le front arriére du signal émis par le monostable
MS 3 de la commande d’affichage.

Pour 1a commande du ralentissement de débit,
en fin de remplissage, on réalise un convertisseur
digital analogique qui, & partir d’une valeur choisie
du remplissage, délivre un courant variable qui
commande la fermeture progressive des vannes,
selon une loi calculée. Il est d’autre part prévu
d’obtenir la fermeture compléte de la vanne avant
la fin du remplissage, le complément de produit

restant a charger correspondant i la vidange des -

canalisations.

Un exemple de réalisation d’un tel convertisseur
est donné par la figure 5.

Les états O des mairices 1lc, et 11d, et de la
bascule B14, sont envoyés sur une cellule ET dont
la sortie est connectée a la base d’un transistor 32.
Les bascules Bl & B6 et la sortie du transistor 32
alimentent une série de résistances R1 & R7, en
paralléle, de valeurs décroissantes selon une loi
fonction de la loi de ralentissement - désirée. Ces
résistances sont reliées par I'intermédiaire de diodes,
a la base d’un transistor 31 dont le débit sera fonc-
tion du courant total arrivant sur sa base; ce courant
est calculé de fagon & ce que pour des poids supé-
rieurs & 1 000 kg, le transistor travaille & saturation;
la commande de fermeture de la vanne, symbolisée
par la résistance R est placée en série sur la sortie
du transistor 31 le courant de saturation correspond
au grand débit de la vanne. Le courant, débité
par le transistor 31 décroit pendant les derniers
1000 kg de fagon a atteindre pour 200 kg un seuil
correspondant a la fermeture des vannes, ces 200 kg
représentant la vidange de la tuyauterie.

La figure 6 représente un exemple de réalisation
du schéma de commande des ordres d’injection
des produits annexes.

Les états 2 et 7 de 1a matrice 115, sont respective-
ment envoyés 3 deux cellules ET, Pautre entrée de
" chacune d’elles étant connectée a P’état 1 de la
bascule Bl. Les états O et 5 de la matrice 115 et
les sorties de ces cellules sont envoyées sur une
cellule OU qui, de ce fait, délivre tous les 250 kg
une impulsion déclenchant un monostable qui peut
étre bloqué par le signal de sortie d’une bascule
B35. Cette bascule prend 'une ou 1'antre de ses
positions sous V'action d’un signal émis par le comp-

Pn \ Pn
teur 7, 3 gg ou @ 16 75" la position prise a 20

et qui demeure jusqu'd 16 Sz_% correspond au

— 4

déblocage du monostable : c’est la période d’injec-

. tion des produits annexes.

La durée du signal délivré par le monostable tous
les 250 kg pendant la période d’injection, est réglable
et permet ainsi d’injecter une quantité plus ou
moins importante du produit annexe.

Tous les chiffres qui précédent ont été donnés &
titre illustratif; il est évident qui'ls peuvent étre
aisément modifiés en changeant la combinaison

_des états des différentes bascules des compteurs,

dont la simultanéité est utilisée pour envoyer
des ordres en cours de chargement.

RESUME

Dispositif. électronique  automatique pour la
commande du remplissage et le pesage d’un réci-
pient de grandes dimensions, wagons citernes, silos,
trémies ou bateaux, différents ordres tels que varia-
tions du débit, injection de produits annexes, me-
sures divcerses devant &tre donnés au cours de ce
chargement et différents poids devant étre inscrits
sur une machine enregistreuse, caractérisé par le
fait qu'un nombre quelconque de tétes de pesée
envoyant chacune des impulsions en nombre
proportionnel au poids qu’elles mesurent, sur deux
compteurs-décompteurs binaires, le premier dit
principal, pilotant d’une part un systéme de com-
mande des vannes et pompes d’alimentation,
d’autre part une machine enregistreuse, le second
dit secondaire, démultiplié par rapport au premier,
pilotant un systéme de commande d’injection de
produits annexes, ces deux compteurs-décompteurs
étant combinés pour donner des impulsions de

commande nécessaires a la succession des opérations.

Ce dispositif est en outre caractérisé par les points
suivants pris isolément ou en toutes combinaison
possible :

10 Les tétes de pesée ont deux fonctionnements
possibles, sélectionnables manuellement ou auto-
matiquement, I'un statique servant 3 une pesée
instantanée d’un poids constant, I’autre dynamique
servant a une pesée continue d’un poids croissant
dans le temps;

20 Le départ du cycle de travail du dispositif
est constitué par un ordre de pesée statique de la
tare du récipient, donné manuellement;

30 Les impulsions issues des tétes de pesée sont

.envoyées sur un dispositif dit d’anticoincidence

destind & émettre un nombre d’impulsions séparées,
égal au nombre total des impulsions qu’il recoit,
qu’elle que soit la posmon dans le temps de ces
impulsions regues;

40 Les compteurs sont suivis de matrices de
décodage de décimal codé binaire en décimal;

5° Le compteur-décompteur principal est consti-
tué de bascules bistables en série, reliées par deux
circuits différents sélectionnés par un inverseur
de fagon & choisir entre le fonctiontement en comp-

T T VU VU
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teur et celui en décompteur, ces bascules étant
groupées en décades, de facon & donner une repré-
sentation décimale codée binaire du poids;

6° Les états de sortie décimale des matrices du
compteur-décompteur principal alimentaut un sys-
téme d’affichage permanent du poids inscrit dans le
compteur-décompteur;

70 Les impulsions de sortic décimales des ma-
trices du compteur-décompteur principal sont enre-
gistrées sur une machine enregistreuse par inter-
médiaire d’une conimande d’enregistrement;

80 Cette commande d’enregistrement. est un
commutateur rotatif utilisé en pas & pas;

90 La machine enregistreuse, aprés enregistre-

ment de la tare, envoie une impulsion qui, par

Pintermédiaire du pas a pas, d’une part, remet les
compteurs a zéro, et d’autre part, met en route une
commande d’affichage;

100 La comnmande d’affichage sur ordre de fin de
pesée statique provenant de la machine enregis-
treuse, ferme les portes du dispositif anticoinci-
dence, place les bascules des deux compteurs en un
état correspondant a la représentation d’un poids

net prédéterminé et met simultanément le compteur -

principal en position de décomptage;
110 La commande d’affichage est constituée de
commutateurs manuels & deux et dix positions, que

¢

5 — |
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Pon place sur les plots correspondant a P'inscription
du poids net, les impulsions qui délivrent ces com-
mutateurs sur ordre de la machine enregistreuse
étant convertics par des matrices de codage de
décimal en décimal codé binaire qui sont envoyées
sur les bascules des compteurs;

120 L'ordre de pesée dynamique sert, par l'inter-
médiaire d’un dispositif a retard, 3 donner 'ordre
de remplissage, aprés avoir débloqué les portes
du dispositif d’anticoincidence et dw compteur

. secondaire;

13° Pour certaines positions simultanées des
bascules de chaque compteur-décompteur, corres-
pondant & des valeurs prédéterminées du poids net
restant & charger, des impulsions de commande sont
envoyées d des systémes récepteurs d’ordres; '

140 La variation du courant de commande de la
vanne et de la pompe de débit est obtenue par un
convertisseur digital-analogique connecté i la sortie
de certaines bascules du compteur principal.

Société & responsabilité limitée dite : COMPAGNIE
GENERALE D’AUTOMATISME et Société anonyme dite :
COMPAGNIE DE RAFFINAGE SHELL-BERRE

Par procuration :

F. PAnEL

\

Pour la vente des fascioules, s'adresser 4 I'Impusstemie NatioNans, 87, rue de la Gonvention, Paris (18%),




_i |

N Ne 1.374.344 Société 3 Responsabilitéd Limitée 6 planches. - Pl |} -
i - dite : Compagnie Générale d'Automatisme
et Société Anonyme dite ;
- Compagnie de Raffinage Shell-Berre
- ;: ’ ' A : ' om

o . 4 ~ !

Y
s

:

-

11 12

S
L

X TR

15 K 14 18

4.

P S
£ o A Tkt s X AN . et i

BN
N
-
1
3
N
o




R

i
REEar——

[

N° 1.374.344 ' Société 4 Responsabilité Limitde 6 planches. - PL 11
dite : Compagnie Générale,d'Autod\atisme
et Société Anonyme dite :
Compagnie de Raffinage Shell-Berre

o " ‘
3
3 > . N,
v iy &z
[*] \r o
48] )
' : [P
©
i <
& z E o 1 o
1) NS -
T & i 0
Lo m <
ot > :
'l m o 2 .
o ol | T
» m-— <= ]
s . I
m el T
. : . N
. fv, ]
I a . [
) o moo >
" do o
e - 7ol
I e == SEES %1 " e
" 0 ” > B
\O ind : 3 .
0. J -ETTT
R \\
fij_ S
N : Vo
o T \\\r'k’/ 0
s, m - ' v-
5 % &+
AL N " .0 .8 .
- . i P : N g g L
5 o e .o
o~ B> R /r‘\\\
m & / ,_(_.&\o
O o] \\<- /
Nt oL ooy -7 x
NN o ~ : "‘I
. 3 -
-
‘ R e IR RS {:)
A i




6 planches. - Pl. 11

-Société & Responsabilité Limitée

N° 1.374.344

dite

: Compagnie Générale d'Automatisme

et Société Anonyme dite :

.

Compagnie de Raffinage Shell-Berre

1

[ mhaiaiataen bt T T e e e e e e e e !lJ.
! % The
mOO%OOO%OOOOOoooooowoowwoom
Fmme s [ N .
_\\\ =~ v.. e
| m “ g
¢ 914 : i
i i
“ "
| |
e LN
(. S 4 P
\< ’
| o h
i ] T
! L4 Ll
74¢! 87q142g9e8lsegr vzglezglezg|ege—02g




i : B
% N° 1.374.344 Société A& Responsabilité Limitée 6 planchds. - Pl IV .
N 4
N ‘ .t dite : Compagnie Générale d'Automatisme .
;‘ ‘ et Société Anonyme dite : .
. Compagnie de Raffinage Shell-Berre
o
Y]
wy .
N .
N T . =~\
m [at]
o] o &
o= 5] « T 1)
x  — : "‘""":cf ¢ """:&0 ‘.
\::] > 5 \M = g |
[ Cg: [ S— m
O—pl S— - Ea—
f— fat] (a6)
° o
O] . O—-3u{
o0 ———— O —_—
o o ° > o~ k
F——— @ ) e _____9‘,].
™ [ g = N
[ | I———— O——tvd r..--___;-- -
P ~ 3
o )]
o—b o b e
0 0
. ~
N ) O— an}
Qo] . 0 ‘r‘/ O
O——p oM Ot
4 \ru 5 & [+ N
s <= 5 0
. o 2
. [ o 0 i e
— : »
] .
%
. c'ﬁ . 3 .
-
1L\\:c b I l
o M
. ) > =
o - I
! _'2 3 .
Lo R A




- * . ’ l

N° 1.374.344 Société & Responsabilité Limitée 6 planches. - P1. V
: dite': Compagnie Générale d’Automatisme
' ot Société Anonyme dite ¢

Caompagnie de Raffinage Shell-Berra

Y

|

a
Q
<
2, .
2
O
o
¢

U's)
©
L

9

-1

]

qu’

By B, B3 B, B; B,

l:iRs

33R

R,_iR




“ It - L
’ /M - Can

N° 1.374.344 Société & Responsabilité Limitée 6 planches. - PI. Vi
dite : Compagnie Générale d’Automatisme

et Société Anonyme dite :

Compagnie de Raffinage Shell-Berre







s ey

R e

L g TN gk vt

.

—

N o

™

s

- i

T TP VLIS CAI SIPIGR MR s x oot PO TIEN

lztzrﬁﬂLlQUE FRANCAISE
MINISTERE DE L'INDUSTRIE
- L ' P-Vn
SERVICE

de la PROPRIETE INDUSTRIELLE

.

PTPINEN IR

Classification internationale :

I ”““\7[2 ITIOMN
d ‘2..%’ fd

N° 1.4.11.,857
B67d

98“1‘.957

Canne de remplissage automatique pour wagons-citernes. (Invention : Jacques JuiLLET.)

Société & responsabilité limitée dite
en France (Seine).

: COMPAGNIE GENERALE D’AUTOMATISME résidant

Demandé le 12 aotit 1964, a 14" 30", & Paris.
Dclivré par arrété du 16 aolit 1965.
(Bulletin officiel de la Propriété industrielle, n* 39 de 1965.)
(Brevet d’invention dont la délivrance a été ajournée en exécution de Uarticle 11,'§ 7,

de la loi du 5 juillet 1844 modifiée par la loi du 7 avril 1902.)

L’iuvention a pour objet une caune de remplis-

sage antomatique, de construction. simple et rela-
“tivemeut pen onéreuse, et offrant néammoins unc

grande souplesse de fonctionnement ct une séeurité

? compléte.

Pour transvaser un liquide d’un réservoir dans
un autre,. par cxcmple dans un wagon-citerne, dont
le fond peut occuper unc hautenr variable snivant
les cas, il est commu d’utiliser une canne de rem-

plissage susceptible de sadapter aux différentes |
- hautenrs par un élément a coulissage télescopique.

La présente invention donne 4 ce probléme unc
solution miécaniquement plus simple et moins oné-
reuse, en utilisant comme camie nun élément de
longuenr fixe susceptible de se déplacer en hauteur
grace a un dispositif articnlé.

Sclon Pinvention une canne de remplissage de

liquide est supportée 4 sa parlic supéricure par
un chariot muni dé freins, relié par un cable
a un trcuil, gnidé le long d’un montant vertical,
ct cst relice a un orifice d’arrivée du liquide par
des bras articulés réunis par des joints tournants.

Sclon une autre caractéristique de I’invention,
des moyens sont prévus pour faire fonctionner les

freins et conunander Parrét du treuil précité lors-

que, la canue touchaut lc fond du volume & rem-
plir, le cable précité prend dn mou.

Selon une autre caractéristique de Finvention,

lc mountant vertical précité porte unc hotte éclip-
sable, pivotant antour d’un axe fixé audit wmontant,
relice par wn denxicme cable a tne came placée
a la partic hante dudit montant, et qui se déploic
sous Pembouchure de la caone lorsque eclleei est
en position hante, recucillant aiust le liquide rnis-
sclant. sur la paroi de la canne dans une goulotte
de récupération, et “qui s'efface quand Id canne
descend, les mouvements de ladite hotte étant com-
mandés par Paction -du chariot sur ladite came,
Selon wne autre caractéristigne de Fiuvention,

65 2191 ¢ 73 626 3

le dispositif comporte unc vanne placée plus haut
que le point le plns élevé de la tuvanterie, dout
Pouverture met 'intérienr de la canne en liaison
avee Pair atmosplhiérique.

L’iuvention va étre décrite de facon détaillée en
se reférant an dessin,

Un montant vertical 2, constlitué¢ par exemple
par un fer en U muni de fers demi-ronds sur ses
faces externes, est supporté par deux inembrancs
horizoutales 1, et 1a.

Une canne 4 est coustituée de pr(-fmenco par
une manche souple, par cxemple en ncéopréne, ct
sc terntine a la pzulle inférieure par unc crépine 5.
Elle est supportée a la partie supérienre par un
chariot 3 qui circule le long du montant vertical
précité et comporte un systéme de freinage. En
particulicr si le moutant vertical porte des fers
demi.ronds, ledit chariot peut glisser le long de
ces fers guidé par des galets.

-La liaison cutre lPorifice d’arrivéc du liquide

15, par gravité ou par pompage, ct la partic haute
de la caune 16 est faite par des bras articulés tels
6y, Go, ¥eliés entre enx et avec les organes adja-
ceuts par des joints tournants tels que 7y, Ta, Ta

Lorsque la canne descend, un cdble 17 qui relie
un treuil 13 au chariot 3 aintient en tension un
ressort 12 par lintermédiaire d’un levier 11 ‘et
d’'une poulic 1ls. Lorsque la camme est a fin de
course, touchaut le foud dn volume a remplir, le
cible 17 prend du mon, il en résulte que le res
sort 12 pent se détendre. La disparition de la teun-
sion du rescort 12 met en @uvre des moyens pour

fuire fonetionner les freins du chariot 3, ot dlautee

part pour arréter le mouvement du treuil 13
D'auntre part, lorsque, un remplissage ayant €té
effectné, on ramene la caime en position haute,
comme celle qui est monirée sur la figure, ane
hotte 8 placée sons la crépine 5 reeneille ot diviae

vers une goulotte de récupération le liquide qni

Prix du fascicule: 2 franca
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d'une part a la tractien d’un ressort & boudin 19,
d’autre part a la traction antagoniste d’un céble
10 relié & une came 9. Lorsque la canne 'descend
en position de remplissage, la came 9 autorise le
mouvement d’éclipse de la hottc 8, mouvement
commandé par le ressort 19 : le cible 10 n’étant
plus tendu, le ressort 19 raméne la hotte 8 vers
’arriére, elle s’éclipse en pivotant autour de I’axe’
18. Lorsque la canne remonte en fin de remplis-
sage, la came 9 provoque la traction du cible 10,

qui raméne la hotte 8 en position de récupération.

En fin de remplissage, on admet la pression
atmosphérique a lintérieur de la tuyauterie en
ouvrant une vanne 14 dite « casse-vide». Celte
vanne cst placée au-dessus du point le plus élevé
de la tuyauterie afin d’éviter un refoulement de
liquide par cette vanne.

RESUME

L’invention a pour objet une installation de
cannc de remplissage automatique de réservoirs
par ‘des liquides, en particulier de wagons-citernes,
remarquable notamment par les points suivants
pris en combinaison ou séparémcnt :

1° La canne peut glisser le long d’un montant
vertical et sa partie haute est reliée a P'orifice
d’arrivée du liquide par des bras articulés reliés

—_2

est resté dans la canne. Cette holle est soumise ’ entre eux et aux orgdn('s adjacents par des ;omls"

tournants;
2° La canne est supportée par un chariot muni
de freins qui peut se déplacer le long d’un mon.
tant vertical;
3° Le mouvement du chariot précité est com.”
mandé par un treuil par lintermédiaire d’un cable;
42 La canne est copsnlue(, par une mahche souf
ple, de préférence en neoprene armé;
5° La canne se termine a sa partie inféricu
par une crépine;
6° Des moyens autorisent le fonctionnement du:
treuil précité quand le cable précité est tendu, et
le freinage du chariot et I'arrét du treuil quand, lzx
crépinc de la canne ayant atteint le fond du;
volume & remplir, le cible cesse d’étre tendu;
7° Des moyens sont prévus pour placer une hotte
de récupération du liquide ruisselant en dessous’;
de la canne quand elle est en position haute, et;
pour faire éclipser ladite hotte quand la- canne
descend en position de remplissage; s
8° Une vanne placée au-dessus du point le pluéi
élevé de Dinstallation permet d’admettre la pres,-}i
sion atmosphérique sur l'intéricur de la tuyauterie.;
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